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Capitulo 1 Descripcion General
Bienvenido a utilizar el sistema de control de la maquina de bordado computarizada de Beijing
Dahao Technology Corp. Ltd.

Lea detenidamente el presente manual de instrucciones para garantizar la correcta operacién de
la maquina de bordado. Ademas, por favor guarde apropiadamente este manual en un lugar seguro,

de modo que se pueda consultar en cualquier momento.

1.1 Advertencias de seguridad y precauciones
Al utilizar este producto, con el fin de reducir los riesgos de incendios, descargas eléctricas,
pérdida de vidas o lesiones personales, siempre se deben observar las siguientes precauciones

basicas de seguridad.

Precauciones de uso

Durante el funcionamiento del producto, no abra de ninguna manera la cubierta del
&Peligro chasis. Algunas de las partes del chasis estan con voltajes altos letales y controlan

elementos rotativos peligrosos que pueden conducir facilmente a lesiones
accidentales.

Se prohiben almacenar o poner a trabajar los equipos eléctricos en lugares con
@Prohibicic’m humedad, polvos, gases corrosivos o0 gases inflamables y explosivos porque esto
podria causar una descarga eléctrica o un incendio.

Por favor no guarde o ponga a trabajar los equipos eléctricos en lugares de

@Prohibici()n : . . .
vibraciones fuertes porque eso podria causar averias.

Por favor cumpla estrictamente con los diversos requisitos y advertencias
&Precauci()n identificados del producto con el fin de garantizar la seguridad de las personas y
propiedades.

La pantalla LCD es elemento fragil. Con el fin de garantizar la vida util y el rendimiento

Precaucion de visualizacion de la pantalla, no utilice objetos afilados duros para hacer clics.

Durante el uso de los discos flexibles y las memorias USB, se debe prestar atencion a
la direccion de insercion. Cuando se inserta en la direccion equivocada, no lo aplique
&Precaucién con fuerza, ya que esto puede causar dafios de la disquetera, el disco flexible, el
puerto USB y la memoria USB. Cuando la luz de la disquetera esta encendida, no
inserte o retire el disco.

A L Las modificaciones del presente manual se haran mediante paginas adjuntas. Si el
Precaucion

contenido de las péaginas adjuntas contradice el contenido del manual original,

Manual de operacién de maquina de bordado computarizada de cabezal simple BECS-185 1




prevalecera este ultimo.

Precauciones para el transporte y el manejo

A

Precaucion

Cuando se realizan el trasporte y el manejo, por favor no sostenga la cable con la
mano, porque esto causara facilmente dafos, averias y lesiones personales.

A

Precaucion

Por favor cumpla estrictamente con los diversos requisitos y advertencias
identificados del producto con el fin de garantizar la seguridad de las personas y

propiedades.

&Obligacién

La sobrecarga del producto puede causar el colapso. Por favor obedezca los
requisitos de carga en la etiqueta del envase exterior.

Precauciones para la instalacion

A

Por favor no bloquee el orificio de escape del equipo ni inserte objetos extrafios en

Precaucién el dispositivo. De lo contrario, se pueden producir incendios o descargas eléctricas.
& Asegurese de seguir las instrucciones sobre la direccion en la instalacion. De lo
Precaucién contrario, se pueden ocurrir averias en la maquina.

AN

Nunca instale este equipo en lugares de facil ocurrencia de humedad y corrosion ni en

., lugares que contienen gases inflamables o combustibles porque esto
Precaucion . ) o
causaraincendios facilmente.
Precauciones para el cableado y la distribucion
@ o Se prohiben realizar pruebas de aislamientos para los circuitos de entrada y salida del
Prohibicion . C s . o
controlador. De lo contrario, se producira dafo directo a los equipos eléctricos.
@ _ .. | Se prohiben estrictamente conectar aparatos eléctricos de sobrecarga en el enchufe
Prohibicion ; e i . . .
de alimentacion eléctrica de la caja de control ni en los terminales de cableado.
A Se deben confirmar el buen aislamiento y la ausencia de dafios en la cubierta de los
Precaucion diversos cables de conexion (linea de sefial o linea de energia).

A

Precaucion

La linea de sefal y la linea de energia deben estar cableadas separadamente. Las
dos lineas no pueden ser cableadas en un mismo agujero del chasis ni ser amarradas
juntas.

AN

Precaucion

Todo tipo de cableado debe contar con fijaciones razonables. Los cables no pueden
ser sometidos a fuerzas. Cuando el cable pasa por agujeros estructurales y otras
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superficies afiladas, el cable debe ser tratado para evitar dafios en el cable, en caso
necesario, se puede ponerle recubrimientos y otros aislamientos adicionales para
mejorar su funcién de aislamiento.

A

Precaucion

Pida al usuario que confirme: el equipo tiene conexidn fiable con el cable de tierray la
resistencia de puesta a tierra debe ser inferior a 10 ohmios.

Precauciones para la operacion y el funcionamiento

&Peligro

No se permiten operaciones de produccion cuando se encuentran defectos en la
cubierta de proteccién de las partes méviles de la maquina.

@ Prohibicion

Se prohibe cualquier contacto con las partes maoviles durante el funcionamiento de la
maquina porque esto puede causar lesiones personales.

AN

Precaucion

Por favor confirme el cumplimiento de las especificaciones de energia: utilice un
multimetro para medir y confirmar el tipo de la alimentacion de energia eléctrica, que
debe ser coherente con el valor nominal de la placa de identificacién del producto. En
las zonas de fluctuacion de potencia fuera del rango -10% a 10% de la tension
nominal, se debe utilizar fuente de alimentacion regulada (Oficina de suministro de
energia eléctrica o instalacion de estabilizador de tension) que tiene funcién de
puesta a tierra.

A

Precaucion

Cuando se produce una alarma, por favor primero elimine la causa y garantice la
seguridad y después reinicie la alarma y ponga en funcionamiento la maquina.

AN

El producto tiene la funcion de proteccidon contra sobrecorriente. Si el interruptor de
dicha proteccién se acciona, sélo podra ser cerrado de nuevo después de tres

Precaucion )
minutos.
Precauciones para el mantenimiento y la inspeccion
En el caso de que realmente se necesita abrir la cubierta del chasis, primero se debe
& Advertenci | cortar la energia. Aln cuando la energia esté cortada, los condensadores del circuito
a intermedio siguen siendo peligrosos, por lo que soélo se permite abrir la cubierta del

chasis después de un minuto del corte de energia.

AN

Precaucion

La tarjeta de circuito impreso es muy vulnerable a dafos por descargas
electrostaticas. No desmonte por si mismo la tarjeta de circuito impreso si no es
personal técnico profesional.

A

Precaucion

La maquina de bordado computarizada que esta en estado de suspensién temporal
de uso, debe ser energizada periodicamente (una vez de cada 2 a 3 dias es
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apropiada). La duracién del encendido de cada vez debe ser mas de una hora.

i Si la maquina de bordado computarizada se ha dejado de utilizar de largo plazo, en el
P . momento de volverse a activar, hace falta realizar inspeccion por personal técnico
recaucion . .
profesional antes de ponerle la energia.
Precauciones para la obsolescencia
i En el momento de la obsolescencia, considere el sistema de la maquina de bordado
P . computarizada como producto electrénico industrial general para que se trate de
recaucion
acuerdo con las normas y reglamentos nacionales.

1.2 Caracteristicas principales de la maquina

1. Interfaz de pantalla tactil facil de usar

Se adopta la tecnologia de pantalla tactil, que permite operacion mas facil y aprendizaje mas
sencillo de forma autodidacta. La imagen agradable hace que el trabajo se vuelva un placer.

2. Apagado de temporizacion de la pantalla LCD

Con el fin de prolongar la vida util de la pantalla LCD vy los dispositivos relacionados, después de
10 minutos (se puede modificar en la configuracion de parametros de la maquina) sin operacion en la
pantalla tactil, ésta se apaga automaticamente; al tocar otra vez la pantalla o presionar el botén de
conmutacion de tareas, la visualizacién de la pantalla LCD se recupera.

3. Gran espacio de almacenamiento de patrén

El espacio de almacenamiento de patron del computador alcanza 16 millones de puntada que
puede almacenar 400 patrones, lo que puede satisfacer los requisitos del espacio de almacenamiento
de patrén del computador de diversos usuarios.

4. Un millon de puntadas maximas de un solo patron

Actualmente, en el sistema el nimero maximo de un solo patrén es un millén de puntadas y el
numero de secuencia de cambio de color puede alcanzar 250 veces.

5. Operacion en paralelo de multiples tareas y conmutacion libre de tareas de trabajo

Al mismo tiempo de bordado de patrén, se pueden realizar importacién y exportacién de patron,
cambio de patron para bordados posteriores y diversos preparativos, asi como modificacion de ciertos
parametros de bordado. Ademas, con la utilizacién del boton de conmutacién de tareas, se puede
alterar la operacion libremente entre varias tareas abiertas.

6. Almacenamiento por separado de los parametros comunes y la secuencia de cambio de color

para cada patron
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Se almacenan por separado los parametros comunes, la secuencia de cambio de color (barra de
aguja) y el color de la barra e aguja para cada patrén. Se pueden registrar la configuracion de trabajo
de cada patron y realizar la configuracion y el cambio de patron para el trabajo posterior durante el
bordado del patrén anterior con el fin de ahorrar el tiempo y mejorar la productividad. Mas importante
aun, todo ello es una de las bases de la realizacion de gestidon centralizada de red.

7. Gestidn de grupo de parametros de bordado

Los parametros se pueden agrupar de acuerdo con los usos. Para algunos parametros se pueden
guardar y recuperar. Para los modelos de maquina que tienen la funcién de cifrado, se puede aplicar la
configuracion de cifrado para los parametros.

8. Importacién y exportacion de patron por memoria USB

Ademas de los discos flexibles de formatos de DOS, FDR y ZSK, el usuario puede utilizar la
memoria USB por el puerto USB. La memoria USB es compatibles con la operacion de directorio para
facilitar la gestion de patron del usuario. Para cada directorio, el sistema apoya 400 patrones y es
compatible con la operacién de subdirectorio sin limite de nivel de directorio. Los formatos de patrén
que se puede leer son el sistema binario, el sistema ternario y el sistema Z.

9. Importaciéon de multiples patrones

Tanto el disco flexible como la memoria USB son compatibles con la importacion de multiples
patrones en un mismo directorio.

10. Importacién de patén de red y secuencia de cambio de color

El sistema cuenta con interfaz de red y el usuario puede introducir patrén, secuencia de cambio de
color, bordado de aplique, etc., por dicha interfaz de red.

11, Funcion de red multi-maquina

Se pueden formar una red de area local de monitoreo de bordado a través de la interfaz de red y
realizar el acceso al area local de la fabrica de bordado, lo que permite la gestion centralizada de la red,
la mejora de la eficiencia de produccion y la reduccién de los procesos de error en la fabricacion. Esta
maquina es la mejor opcién para las empresas de bordado en su proceso de la conversion a la gestién
empresarial moderna. Véanse las especificaciones en el anexo 5.

12, Funcién de bordado de aplique

Con esta funcion se puede configurar punto de aplique en donde el codigo de cambio de color o el
codigo de parada del patrén. Cuando el bordado del patrén llega al punto de aplique, la maquina se
para y sale del marco automaticamente. Después aplicar la tela, pulse el botdn de inicio, de manera
que el marco vuelve automaticamente y sigue con el bordado.

13. Funcién de ajuste del frenado de la maquina
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El usuario puede ajustar los parametros del proceso de frenado de la maquina para que el eje
principal pueda detenerse en su lugar con precision de acuerdo con las diferentes caracteristicas
mecanicas de cada maquina de bordado.

14. Funcién de memoria del punto de origen de bordado de patrén

Esta funcion puede memorizar el punto de origen de bordado de cada patrén para evitar el trabajo
engorroso de localizar dicho punto con desplazamiento del marco manual cada vez que el usuario
escoge un mismo patron.

15, Funcion de mantenimiento y puesta en marcha de los diversos dispositivos

Incluye: auto-inspeccién del codificador éptico, auto-inspeccion de la velocidad del eje principal,
prueba de parada en posicion opcional del eje principal, prueba de las diversas partes de la maquina,
etc. La utilizacion de esta funcién permite que el diagnéstico de fallas sea mas facil y manejable en el
mantenimiento y puesta en marcha de la maquina de bordado.

16.  Compatibilidad con varios idiomas del software

Actualmente, el software del sistema es compatible con el chino, inglés, arabe, espanol, turco,
ruso, francés, portugués y otrosidiomas.

17, Exportacion de patrén

Los patrones almacenados en el computador pueden ser exportados y guardados en disco flexible
o memoria USB. El formato de exportacion de patrén del presente producto es formato del sistema
binario Tajima cuya mayor ventaja consiste en la transmision de patron a través del uso directo de la
Internet (algunos otros formatos no pueden trasmitir directamente).

18. Funcién de bordado repetido

Cuando se borda un patrén, este bordado puede ser configurado como bordado repetido (se
puede utilizar en conjunciéon con el bordado de bucle) con el fin de mejorar la eficiencia de la
produccion.

19. Funcion de bordado de bucle

Cuando la funcion de bordado de bucle esta activada, al finalizar una vez el bordado del patrén, se
pueden volver automaticamente al punto de origen y empezar el proceso del bordado otra vez. Con el
uso conjunto con el patronaje especial o bordado repetido, esta funcibn puede mejorar
considerablemente la eficiencia del trabajo.

20, Funcién de compilacién de patrén

(1) Generacién de patron nuevo basada en patron seleccionado de acuerdo con los parametros

De acuerdo con el zoom y el angulo de rotacion determinados, a través de compilacién de

métodos de bordado de repeticidn o repeticion parcial, un patron arbitrario genera un nuevo patron y se
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lo almacena en la memoria. Este patron puede ser utilizado para el bordado, la exportacion y otros
tratamientos.

(2) Compilacién de patron combinado

El computador puede generar un nuevo patron basado en un patron combinado establecido a
través de compilacion y se lo almacena en la memoria. Este nuevo patrén puede ser utilizado para el
bordado, la exportacion y otros tratamientos.

21, Generacion de patrén de letras

El sistema esta provisto de 28 tipos de base de letras. Se pueden escoger combinaciones de
letras segun la necesidad. También se puede organizar libremente una variedad de permutacion para
generar patrones de letras. Esta funcion es vivida, facil y util.

22, Edicién de patron

Se realizan inserciéon de puntada, modificacion y eliminacién en la linea de la aguja seleccionada
del patron utilizando el método de edicion de patron. También se puede editar para generar un nuevo
patron.

23. Funcion de regulacion de velocidad

Se puede preestablecer la velocidad maxima del bordado. La velocidad sera regulada
automaticamente en el proceso del bordado de acuerdo con el cambio de la longitud de puntada.

24 Funcién de corte de hilo

Control manual que se puede llevar a cabo la operacién de corte de hilo y realizaciéon automatica
de corte de hilo a la finalizacion del bordado o en el momento de cambio de color.

25, Deteccion de rotura de hilo

En la presencia de rotura de hilo o agotamiento de hilo inferior en el proceso del bordado, la
maquina se para automaticamente y se enciende la luz de alarma.

26. Funcién de cambio de color

En la posicion de cambio de color se puede cambiar manualmente el color. O se lleva a cabo el
cambio de color automatico segun la secuencia predefinida.

27, Funcién de bordado de cuerda

La funcién de bordado de cuerda ha logrado una variedad de patrones de bordado.

1.3 Especificaciones técnicas de la maquina

1. Numero méaximo de la memoria para almacenar patrones: 400 patrones
2. Capacidad de almacenamiento de memoria: 16 millones de puntadas
3. Resolucion de pantalla: 800480

4. \Velocidad de interfaz de red: 10Mbps
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cripcion General

5.
6\
7.

Formas compatibles de intercambio de datos: disco flexible, memoria USB y red
Precision de control: la longitud de puntada minima de control es 0,1mm

Rango de longitud de puntada: 0,1mm a 12,7mm
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Capitulo 2 Guia de Bordado
2.1 Estructura e instrucciones de uso del cuadro de operaciéon

I.  Estructura del cuadro de operacién

1. Pantalla tactil

La maquina utiliza pantalla LCD de alta luminosidad e interfaz hombre-maquina de
pantalla tactil.

2. Botones de operacion

Algunas de las funciones comunes pueden ser operadas por botones de operacion en el
cuadro. Utilizar estos botones puede lograr cambio de desplazamiento del marco entre velocidad
alta y baja, desplazamiento del marco, cambio de color manual y conmutacion de multi-tarea.

3. Puerto USB principal

En el presente modelo de maquina se puede utilizar memoria USB externa para la
importacion y exportacion de datos.

4. Interruptor de parada de emergencia

El presente modelo de maquina cuenta con el botén de parada de emergencia cuya
funcion consiste en el corte de la linea de control y de la energia eléctrica de hardware y la
proteccién de enclavamiento de software.

Il. Instruccion de uso de la pantalla tactil
El presente modelo de maquina adopta la pantalla tactil como dispositivo de entrada. Con el fin de

garantizar la vida util y el rendimiento de uso de la pantalla tactil, se debe tener cuidado de no usar
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demasiada fuerza y no se pueden utilizar objetos duros afilados para hacer clics.

Il. Instruccion de uso de disco
El disco en el presente modelo de maquina es dispositivo externo conectado a través de memoria
USB. En su uso se debe prestar atencion a la direccidon de insercidon. Cuando se inserta en la direccion

equivocada, no lo aplique por fuerza porque esto puede causar dafios de la disquetera y el disco.

IV. Instrucciones de uso de la memoria USB
Se debe prestar atencion especial al problema antiestatico en el uso de la memoria USB. Por
favor toque primero con la mano el chasis de metal o el marco de bordado antes de insertar o retirar la

memoria USB para descargar la electricidad estatica.

Se debe mantener la direccion correcta en la insercion de la memoria USB. Cuando se escriben
datos en la memoria USB, se debe evitar retirarla repentinamente. Retirar la memoria USB o cortar la
energia de manera repentina antes de terminar la escritura de los datos pueden provocar la pérdida de
datos, en dicho caso, se deben revisar la integridad de los datos de la memoria USB en computador y

hacerle recuperacion de datos antes de usarla.

Nota: Si se retira la memoria USB u ocurre corte de energia repentino durante el formateo de la

memoria USB, se podra causar la inutilizacion de esta memoria USB.

V. Instruccion de la conexiéon de red
Antes de la conexion de red del sistema, se deben establecer adecuadamente los parametros de
red de la maquina. De lo contrario, se puede causar que otras maquinas de la red pierden su

comunicacion.
2.2 Instrucciones del panel de operacion

Utilizar de manera conjunta las teclas de acceso directo en el panel de operacién con la pantalla
tactil puede facilitar la operacién. El estado de las teclas de acceso directo del panel también se

visualiza respectivamente en la pantalla de inicio.
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No. Nombre Descripcion

1 Boton de cambio de color | Al presionar este botén, la posicion actual de puntada se
de posicién de aguja baja | mueve para posiciones bajas. Cuando se llega a la posicion de

aguja 1, el botdn sera invalido.

2 Botén de cambio de color | Al presionar este botdn, la posicion actual de puntada se
de posicién de aguja alta mueve para posiciones altas. Cuando se llega a la posicion de

aguja mas alta, el botdn sera invalido.

3 Botén de conmutacion de | Cuando el usuario tiene abiertas varias interfaces, usar este
tareas botébn puede lograr la conmutacion secuencial entre las

interfaces abiertas.

4 Boton de movimiento | Al presionar este boton, se puede mover a lo largo de la
periférico periferia del patron.

5.6,7,9 Botones de | En la operacion, la direccién de desplazamiento del marco del
desplazamiento del marco | bordado sera como se muestra en los botones de direccion del
manual panel. Este botén de desplazamiento del marco manual

soporta direcciones combinadas.

8 Botén de cambio de | Al presionar este botén, la velocidad del desplazamiento del
velocidad para el P By
desplazamiento del marco | marco manual cambiara entre e d (velocidad alta) y "V)
manual (velocidad baja).

10

Boton de parada

Presione este boton para suspender el bordado.
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No. Nombre Descripcion

1 Botén de inicio Presione este botén para iniciar el bordado.

2.3 Instrucciones de la pantalla de inicio

Nota: Si el icono tiene la marca en el item de imagen de las siguientes tablas, significa tecla tactil;
si el icono no tiene dicha marca, significa el estado de la maquina de bordado.

o : T e

No. | Visualizacién Nombre Descripcion g c!e
referencia
Estado de preparacion | EI estado actual es preparacion del o

1 5 ) Seccion 2.5
‘“ del bordado bordado, se pueden hacer varias
) Se puede confirmar el | preparaciones para el bordado, tales
bordado como seleccion de patrén, configuracion
{b de zoom y parametros de repeticion,
etc. Presione este boton y confirme, la

maquina entrara en el estado de

confirmacién del bordado A el

estado de preparaciéon del
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No.

Visualizacion

Nombre

Descripcion

Pagina de
referencia

bordadoLn.

Estado de confirmacion
del bordado
Se puede
bordado

W

liberar el

El estado actual es confirmacion del
bordado, se puede presionar el botdon
de inicio para empezar el bordado.
Cuando la maquina esta en el estado de
parada, al presionar este botén y
confirmar, la maquina se liberara del
estado de confirmacion y se volvera del
estado de confirmacion del bordado

m al estado de preparacion del

—_—

bordadolm,.

Seccion 2.5

Bordado normal

W

El estado actual es bordado normal.

Al presionar el botén de inicio para
empezar el bordado normal, el eje
principal se rota, el marco del bordado
se mueve segun la linea de puntada del
patron y el hilo de bordado se forma
dibujo en la tela.

Al presionar el boton de parada para
retroceder, se vuelvede marcha en
vacia a baja velocidad.

Si se presiona este botén en el estado
de parada de la maquina, se cambia
para el estado de marcha en vacio a

Py

baja velocidad

Secdion 2.5

%)

Marcha en vacio a baja
velocidad

W

Es estado actual es marcha en vacio a
baja velocidad.

Al presionar el botén de inicio para el
bordado normal, el eje principal no rota
y el marco del bordado avanza a lo
largo de la linea de puntada del patron.
Al presionar el boton de parada para
retroceder, el eje principal no rota y el

Seccion 2.5
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No.

Visualizacion

Nombre

Descripcion

Pagina de
referencia

marco del bordado vuelve a lo largo de
la linea de puntada del patrén.

Si se presiona este boton en el estado
de parada de la maquina, se cambia
para el estado de marcha en vacio a

E

alta velocidad

Marcha en vacio a alta
velocidad

L
HIII

s

El estado actual es marcha en vacio a
alta velocidad.

Al presionar el boton de inicio para el
bordado normal, el eje principal no rota,
el marco no se mueve y el numero de
puntadas se aumenta; después de
presionar el botén de parada para
detener la maquina, el marco del
bordado se desplaza directamente a la
posicion real del numero de puntadas
actual.

Al presionar el botén de parada para
retroceder, el eje principal no rota, el
marco del bordado no se mueve y el
numero de puntadas se disminuye;
después de presionar otra vez el boton
de parada para detener la maquina, el
marco del bordado retrocede
directamente a la posicién real del
numero de puntadas actual.

Si se presiona este botdén en el estado
de parada de la maquina, se cambia

&h

para el estado de bordado

Seocion 2.5

Cambio
manual

de

Inicio manual

&

color

En este estado, antes del inicio del
bordado, utilice cambio de aguja

manual (m o la tecla de cambio de

color en el panel), seleccione la posicion
de aguja y presione el botdén de inicio
para empezar el bordado.

Cuando se encuentra cédigo de cambio
de color en el bordado, la maquina se
detiene automaticamente, aparece el

l—'-

icono y se espera el cambio de
color manual. En este caso, el operador
necesita cambiar manualmente la aguja

Xl

( o la tecla de cambio de color en

Seccion 2.5
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No.

Visualizacion

Nombre

Descripcion

Pagina de
referencia

el panel). Cuando se cambia para la
posicion de aguja deseada, presione el
botdn de inicio para empezar el bordado
(inicio manual).

&)

Cambio de
automatico

Inicio manual

§)
-

color

Cambio de
automatico
Inicio automatico

n
I

color

Si la maquina estd configurada para
cambiar automaticamente el color,
entonces antes del bordado, se debe
establecer adecuadamente la
secuencia de cambio de color

el

..

automatico (presione

presione el botén w-’
configuracion).

y después

para hacer la

Cuando se presiona el botdén de inicio
para empezar el bordado, no importa
que la barra de aguja actual esté parada
en cual posicibn de aguja, se va a
cambiar la aguja de acuerdo con la
posicion de aguja establecida en la
secuencia de cambio de color
automatico y luego se empezara el
bordado.

Si se encuentra codigo de cambio de
color en el bordado, la maquina se
detiene automaticamente y la aguja
cambia automaticamente a la posicion
especificada de acuerdo con la posicion
establecida en la secuencia de cambio
de color automatico. En este caso, si se
ha configurado el inicio automatico, la
maquina empezara automaticamente el
bordado; si se ha configurado el inicio
manual, el operador debera presionar el
boton de inicio para empezar el
bordado.

Seccion 2.5

Seccion 2.5

Gestién de patron

W

Al presionar este boton se entra en la
interfaz de gestion de patron de
memoria donde se incluyen patron de
bordado, importacion de patréon a la
memoria, visualizacibn de patrdn,
generacion de patrén nuevo, operacion
de patrdn de letras, etc.

Capitulo 6

Configuracion
parametros

de

Al presionar este boton se entra en la
interfaz de configuracion de parametros.
En dicha interfaz se incluyen
configuracion de la secuencia de
cambio de color de barras de aguja

Capitulo 6
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No.

Visualizacion

Nombre

Descripcion

Pagina de
referencia

relacionadas al patron del bordado
actual, zoom, repeticibn y otros
parametros comunes; configuracion de
parametros de bordado, parametros de
aplicacion de la maquina, parametros
de maquinaria y otros parametros
generales de bordado.

n
eifm
Pagina anterior o

Cuando la lista de archivos tiene mas
de una péagina, presionar este boton
puede ir a la pagina anterior. Si ya se
encuentra en la primera pagina, no
habra accion.

ks
Pagina posteriorU

Cuando la lista de archivos tiene mas
de una péagina, presionar este botdn
puede ir a la pagina posterior. Si ya se
encuentra en la ultima pagina, no habra
accion.

Informacion de
coordenada

W

Se muestra la informacién de los
valores actuales del desplazamiento
X/Y. Si quiere eliminar los valores del
desplazamiento de X/Y, presione este
¥: +0. 0
botdn 1: +0.0 y
eliminacion.

confirme la

Bajar velocidad del eje
principal

W

Presionar este boton puede bajar la
velocidad del eje principal de la
maquina de bordado. Cuando dicha
velocidad llega a la minima, este boton
sera invalido.

Subir velocidad del eje
principal

&

Presionar este botdén puede subir la
velocidad del eje principal de la
maquina de bordado. Cuando dicha
velocidad llega a la maxima, este boton
sera invalido.

Posicion de
actual

aguja

El ndmero indica la posicion de aguja
actual. 0 representa posicion de aguja
invalida.

Numero actual de
cambio de color

El valor inicial es 1. Después de
empezar el bordado, cada vez que se
cambia exitosamente el color, dicho
valor se incrementa en 1.

Secuencia de cambio d
color

Este orden de numero representa la
secuencia de la barra de aguja del
cambio de color; el icono tridimensional
indica la posicion de aguja del bordado

16
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No. | Visualizacion Nombre Descripcion el d.e
referencia
actual.
10 Area de visualizacién | En esta area se visualiza el patrén del
del patron bordado.
11 'S Estado de conexién de e
=3 red fallida Estado de la red (desconectado ™,
]
conectado ~ |, registro exitoso= )
12 & Estado de | Después de la parada de la maquina,
‘_‘-/ desplazamiento del | cuando se presiona el boton de
) marco manual de alta | desplazamiento del marco manual para
velocidad mover el marco, el marco de bordado se
movera a alta velocidad. Se puede
utilizar el botén de conmutacion de alta
y baja velocidad para cambiar entre
L
- : "
= y e
5B Estado de | A diferencia del estado del
desplazamiento del | desplazamiento del marco manual a
marco manual de baja | alta velocidad, este botén sirve para el
velocidad ajuste preciso de la posicion del marco
de bordado.

£ Aviso de llegada a su | El eje principal ha llegado a su lugaren

-,.-'E;.,f lugar del eje principal el estado de la parada de la maquina.
En este caso, se pueden realizar
cambio de color, desplazamiento del
marco y otras operaciones.

N Aviso de no llegada a El eje principal no ha llegado a su lugar

: g .~ |en el estado de la parada de la

- su lugar del eje . . .

: o maquina. Se necesita la operacion de

principal S .
marcha lenta del eje principal (presionar
@para lograr dicho motivo).
P Aviso de | Funcionamiento normal del eje principal
:g} funcionamiento normal | durante el bordado.
e del eje principal
Estado de bordado _ _

4 auxiliar Después de presionar l. se entra
en la interfaz de la gestion de bordado
auxiliar para escoger cualquiera del
bordado periférico, bordado recto,
bordado cruzado y bordado de perfil de
diseno. Al volver a la pantalla de inicio,
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Pagina de

No. | Visualizacion Nombre Descripcion .
referencia

aparecera siempre la marca

Aviso de rotura de hilo | Se visualiza este estado cuando la
ial maquina se para por rotura de hilo.

i Aviso de cambio de | Estado de parada de la maquina para el

L color cambio de color.
i Aviso de bordado de | Actualmente la maquina esta
';) bucle configurada de bordado de bucle.
Presionar el botdn Eﬁ“ puede
acceder a la interfaz de gestion de
parametros donde se puede modificar la
configuracion del bordado de bucle.
I'" Aviso de configuracion | Actualmente la maquina esta
/f de otro origen configurada de otro punto de origen.

Después entrar en el estado de

confirmaciéon de bordado m y

antes de empezar el bordado, presionar

e
el boton | puede acceder a la

interfaz de gestion de bordado auxiliar
donde se puede configurar otro punto
de origen.
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13 % Marcha lenta del | Después de la parada de la maquina, si el eje | Seccidn25
U eje principal '5”
47:) principal no ha llegado a su lugar “«=*  presionar
este botdn puede hacer que el eje principal se
—F
llegue a su lugar _--JI
14 o= Cambio de color | Cuando la maquina esta en el estado de parada y | Seccion25
m manual £
— i -’E 1
{!-_r.) el eje principal esta en su lugar _-Jf este botdn
es valido. Al presionarlo se entra en la interfaz de
cambio de color manual, presione el numero de la
posicion de aguja correspondiente para cambiar el
color.
15 '.g Vqlver al punto de Después de la parada de la maquina, presionar Secdon2.5
‘,.-_u.- origen de bordado ]
—-_— ) este botdn puede hacer que el marco de bordado
del patron " .
vuelva automaticamente al punto de origen del
\b patrén del bordado actual.
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16 ' Volvzr al punto(;je; Después de la parada de la maquina, presione el Secdon25
=3 | Paraca | boton de desplazamiento del marco manual para
bordado .
mover el marco (por ejemplo el bordado de
{I-_n) aplique). Luego presione este botdn, el marco de
bordado vuelve automaticamente al punto de
parada del patrén del bordado actual.
17 Corte de hilo D ‘s de | da de | i . Seccion 25
-._woéﬂ manual espués de la parada de la maquina, presionar
_ este botdn puede lograr la operacion del corte de
{b hilo manual. (incluyendo la operacion del corte de
hilo de fondo)
18 .J_i' Gestion de disco Al presionar este botdn, se entra en la interfaz de Capitulo 3
— {l-_,,/ gestion de disco donde se incluyen las operaciones
para el disco flexible y la memoria USB.
19 ..‘ Bordado auxiliar Al presionar este botén, se entra en la interfaz de Capitulo 9
- {I-J gestion de bordado auxiliar donde se incluyen
varias operaciones de bordado auxiliar utilizadas
antes y durante el bordado del patrén. Por ejemplo
memorizacién y recuperacion del punto de origen
de bordado, configuracion de otro punto de origen
de bordado, operacidén periférica, operacion de
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marcha en vacio para posicionamiento, eliminacion
del numero de puntadas acumulado, eliminacion de
desplazamiento X/Y, etc.

20 Otras operaciones

funcionales

Capitulo

Al presionar este botén, se entra en la interfaz de 10

operacion de otras funciones donde se incluyen
{I-_,.,) consulta estadistica, configuracion del origen del

marco, recuperacién del corte de energia,
configuracion del limite de carrera de software,
gestion de derechos de la maquina, calibracion de
la pantalla tactil, gestion del tiempo, etc.

21 m Ayuda En ayuda se incluyen dos contenidos: descripcién
_ HI'}-,-,‘ general e instrucciones de botones de funcion.

2.4 Instruccion del estado de los elementos de menu

Si una opcién de menu se representa con el simbolo . entonces esta opciéon de menu es

actualmente inaccesible, por lo tanto no se puede modificar; si una opcion de menu se representa con

el simbolo entonces esta opcién de menu es actualmente accesible para hacer modificaciones.

2.5 Procesos basicos del bordado
El bordado de la maquina de bordado computarizada se realiza basandose en el patrén

almacenado en la memoria. En la siguiente figura se muestran los procesos basicos del bordado.

1.  Importacion  de
patron

(—

: 2. Seleccién de patron
3. Operaciones
auxiliares

(—

(—

4. Confirmacion del
bordado

¢—

5. Comienzo del
bordado

6. Operaciones
manuales

7. Liberacion del
bordado

1=
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I. Importacion de patréon

El usuario puede realizar la importacion de patrén a través de la red, el disco flexible o la memoria.
[ |

_—

| v

Descargar patrones de la red por computador debe ser realizado en el estado - (registro exitoso

de la maquina de bordado). Para las operaciones del disco (incluyendo la memoria USB), se puede
|5
———

presionar el boton en la pantalla de inicio para entrar en la gestion de discos. En la interfaz de

gestion de patron, también se puede introducir el patrén mediante la seleccién de
I1. Seleccion de patréon

Si la interfaz de gestidn de patron no esta abierta, se puede entrar esta ella a través de presionar

—_——

el boton en la pantalla de inicio; si dicha interfaz ya esta abierta pero la ventana actual se
encuentra en otra interfaz funcional, se puede cambiar la interfaz a través del boton azul de

conmutacion de tareas en el panel para acceder a la interfaz de gestion de patrén. La selecciéon de
—_—
patrén para el bordado debe ser realizada en el estado
—_
1. Al entrar en la interfaz de gestion de patron, presione para configurar el patrén del
bordado.
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2. Siel punto de origen de bordado de dicho patron ha sido memorizado, al entrar en la pantalla de

inicio, aparecera el aviso de “El punto de origen de bordado del patrén ha sido guardo, ¢ desea

mover el marco a este punto?” Si se presione el boton @ el marco de bordado se

mueve automaticamente al punto de origen de bordado del patréon.

I1l. Operaciones auxiliares

Después de seleccionar el patron de bordado, se entra en la pantalla de inicio. El usuario puede

realizar las operaciones auxiliares antes del bordado de acuerdo con la necesidad.

kel
——t
1. Configuracion de repeticion, rotacion y zoom — presione el botén para entrar en la

interfaz de gestion de parametros.

K%

_
2, Configuracion de secuencia de cambio de color — presione el boton y seleccione cambio

de color de barras de aguja para entrar en la interfaz de configuracion de cambio de color.
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3. Configuracion de bordado de aplique — presione el boton para entrar en la interfaz de
gestion de patron. Seleccione el boton de otras operaciones y realice las configuraciones del

bordado de aplique para el patrén segun las indicaciones.

4, Revisién de periferia, marcha en vacio periférica, bordado de linea de apertura de posicion,

S
bordado de cruz, bordado de linea recta y bordado de perfil de disefio — presione el botén para
entrar en la interfaz de bordado auxiliar.

L
5. Posicionamiento del patrén de bordado en el centro del marco —presione el boton para
entrar en la interfaz de bordado auxiliar. Por favor tenga en cuenta que esta funcién va a posicionar

el patrén en el centro del area de marco establecida por el limite de carrera de software. Para

E}

configurar el area del limite de carrera de software, presione el botén para entrar en la

operacion de otras funciones.

S
6. Memorizacién de punto de origen de bordado del patrén — presione el boton para entrar

en la interfaz de bordado auxiliar. Por favor tenga en cuenta que para utilizar las funciones de

memorizacion y recuperacion del punto de origen de bordado del patron, el origen del marco del

E}

sistema debe haber estado configurado.Para configurar el origen del marco, presione el botén

para entrar en la operacion de otras funciones.

Kol
———7
7. Configuracién de bordado de bucle — presione el boton para entrar en la interfaz de

gestion de parametros. Seleccione “parametros de bordado auxiliar’ y establezca el bordado de

bucle segun las indicaciones.

1V. Confirmacion del bordado

24
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|:| EI}
—_—

1. Al finalizar la operacion auxiliar, se puede presionar el botén . Aparecera seguidamente la

ventana de aviso, al escoger el botén de confirmaciéng, (liberacién de bordado)
nsde

“

se convertira en (confirmacion de bordado), lo que implica que la maquina ha entrado en

el estado de confirmacion del bordado.

Si se escoge _J la maquina de bordado seguira en el estado de liberacién de bordado.
En este caso, aun cuando se presione el botdn de inicio, la maquina no funcionara y aparecera la

ventana de aviso para exigir al usuario confirmar el bordado.
2. Configuracion de otro punto de origen.

g
—_—
Al confirmar el bordado, si es necesario, presione el botén y establezca otro punto de
origen segun las indicaciones (Nota: después de comenzar el bordado, la configuracion de otro
punto de origen sera invalida).

3. Configuracion de cambio de color y modo de inicio.
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Presione en la posicion indicada en la imagen de arriba, que se puede conmutar entre los tres

(i )

estados de (cambio de color automatico e inicio automatico), (cambio de color
Nhe N
—_—

automatico e inicio manual) y (cambio de color manual e inicio manual).

4. Configuracion de bordado normal o marcha en vacio.
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Presione en la posicion indicada en la imagen de arriba, que se puede conmutar entre los tres
estados de (bordado normal), (marcha en vacio a baja velocidad) y (marcha

en vacio a alta velocidad).

V. Estados de bordado

1. Estado de parada de la maquina: presione el botén de inicio para empezar el bordado (incluyendo
la marcha en vacio a baja velocidad y la marcha en vacio a alta velocidad).
Presione el botén de parada para retroceder (incluyendo la marcha en vacio a baja velocidad y la
marcha en vacio a alta velocidad).

2. Estado en funcionamiento: durante el bordado normal, mantenga presionado el botén de inicio
para el bordado en accion lenta y suéltelo para recuperar la velocidad original.
Presionar el boton de parada puede detener el bordado (incluyendo la marcha en vacio a baja

velocidad y la marcha en vacio a alta velocidad).

V1. Operaciones manuales
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1. Corte de hilo manual:

En el estado de parada de la maquina, presione el botén en la pantalla de inicio,
aparecera la ventana de aviso. Seleccione el boton “cortar hilo por debajo y por arriba”, entonces se

realiza la operacion de corte de hilo. Si se seleccione el boton “cortar hilo por debajo”, se realiza la

operacion de corte de hilo por debajo. Presionar el boton para salir de la operacion de

corte de hilo.

elegirtipo de corta

cortar hilo por debajo e hilo por arrba

cortar hile por debajo ‘

2. Desplazamiento del marco manual:
En estado de parada de la maquina, presionar los botones de direccion del panel (“@”\
“@”\ “®”\ “@”) puede mover el marco a lo largo de la direccion correspondiente. Mantener
presionando al mismo tiempo dos botones de direcciénadyacentes puede mover el marco a lo largo
de ladireccion del angulo incluido de los dos botones. El botén “” en el centro de los botones de
direccion es el botdn de velocidad para el desplazamiento de marco manual. Las velocidades del

-

=]

- w )
desplazamiento de marco manual se dividen en - ’ (velocidad alta) "‘"} (velocidad baja).

Cada vez que se presiona el botén “”, se conmuta la velocidad.
3. Eliminacion de las coordenadas de visualizacion del marco:
e
-
En el estado de parada de la maquina, presionar el boton en la pantalla de inicio y

seleccionarla funcion “eliminar coordenadas XY”, o presionar directamente el boton de informacion
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de coordenadas ™ *% | en la pantalla de inicio pueden eliminar los desplazamientos XY del

marco mostrados en la pantalla de inicio.

4. Cambio de color manual:

L
En el estado de parada de la maquina, presione el botén en la pantalla de inicio para
entrar en la interfaz de cambio de color manual. Al seleccionar el nimero de posicion de aguja que
desea cambiar el color, el cabezal se mueve automaticamente a la posicibn de aguja

correspondiente. Con el uso de los botones de acceso directo de cambio de color marcados de“ +,
— ” en el panel de operacién también se puede llevar a cabo el cambio de color manual.

Sin embargo, por favor tenga en cuenta que si se quiere llevar a cabo la memorizacién
automatica de la secuencia de cambio de color manual (cuando la opcion “memorizar la secuencia
del cambio de color manual” en los parametros de bordado esta configurada como activa), las
operaciones deben llevarse a cabo en la interfaz de cambio de color manual de la pantalla tactil.

5. Marcha lenta del eje principal:

Cuando se realizan las operaciones de cambio de color de las barras de aguja, desplazamiento
del marco de bordado e inicio del bordado, en general se requiere que el eje principal se pare a 100
grados. Si la parada del eje principal no estd a 100 grados, se puede usar la marcha lenta del eje

&
b

principal para que llegue a su lugar. Presione el botén en la pantalla de inicio y

seleccione = : al aparecer la ventana de aviso para aplicar la marcha lenta.

Confirmacién de Operacidn

a Si Seguro de Mover Punto a Funto

widew| W

Después de la marcha lenta, }Sj (estado de no llegada a su lugar del eje principal) se debe

convertir en "« (estado de llegada a su lugar del eje principal).
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YA a de Bordado
M@ :

6. Vuelta al punto de origen del bordado

Presione el boton en la pantalla de inicio y seleccione al aparecer la

ventana de aviso para que el marco de bordado vuelva al punto de origen de bordado.

hrrmacmn de Operacion ——

O Fetorna al FPrincipio

Presione el botdn

ventana de aviso para que el marco de bordado vuelva al punto de origen de bordado.

|'kf'|TIrrrldCIUﬂ de Operacidon ——

O Si seguro de retornar al principio

8. Marcha en vacio de posicionamiento

Esta funcion puede ser utilizada después de la confirmacion del bordado. La funcién de marcha
en vacio de posicionamiento puede hacer el marco de bordado llegar a la posicidon especificada sin
que se haga el bordado segun los requisitos del usuario. Presione el botén en la pantalla de
inicio y escoge pagina 2. El usuario puede escoger marcha en vacio de posicionamiento hacia

adelante o hacia atras de numero de puntada, cédigo de cambio de color y coédigo de parada
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especificados.

9. Parada de aguja en la posicion baja
Durante el bordado de un rollo de tela (bordado asistido por sistema), cuando se cambia por un

nuevo rollo, se puede utilizar la funciéon de parada de aguja en la posicion baja. Presione el boton

—_——
en la pantalla de inicio, a continuacion, seleccione la funcién de "parada de aguja en la
posicion baja" y luego presione el boton @ Entonces la aguja penetra hacia abajo en la

tela de bordado y aparece una ventana de aviso. Después de soltar la tela (confirmar que la tela y el

marco esta completamente separados), mueva el marco a la posicion especificada y presione el

botdn @ A la finalizacién de dicha funcién, la aguja todavia se encuentra en la posicion
N’

baja. Se necesita que después de colocar adecuadamente la nueva tela, presione el botén

para hacer que el eje principal llegue a su lugarcon la operaciéon de marcha lenta.

10, Operaciones manuales de bordado de marco neumatico, bordado de lentejuelas y bordado de

cuerda.

Para las maquinas provistas de bordado de marco neumatico, bordado de lentejuelas y bordado
—_—

de cuerda, presione el boton de bordado auxiliar y busque los parametros con pulsar los

botones de la vuelta de paginas para entrar en el menu de operacion de bordado de marco

neumatico, bordado de lentejuelas y bordado de cuerda. Seleccione los botones de funcién

correspondientes de acuerdo con las indicaciones.

VII. Liberacion del bordado

= LIz
Después de la parada de la maquina, presione el boton , Seleccione < al

—_ S——’

aparecer la ventana de aviso, por lo que (confirmacion de bordado) se convierte en

(liberacion de bordado).
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Confirmacion de Operacidn’

& confirmar 12 liberacién de bordado?

2.6 Bordado normal, retroceso y bordado complementario
g
——

En el estado de confirmacién de bordado (aparece el icono “ ™), al presionar el boton de inicio
(si se mantiene presionado el botén de inicio, se realiza el bordado de accién lenta), la maquina
empieza el bordado normal. Presionar el botén de parada durante el bordado para detener el bordado
de la maquina.

Después de pararse del bordado, si se presiona otra vez el boton de parada, el marcoretrocede por
la ruta original del bordado.Presione una vez para retroceder una puntada; mantenga presionando para
retroceder continuamente por pasos individuales; después de retroceder continuamente diez puntadas
por pasos individuales (esto varia ligeramente segun diferentes modelos de maquina), se puede seguir
retrocediendo continuamente al soltar el botén de parada. Durante el retroceso continuo, presione de
nuevo el botdén de parada para detener el retroceso.

El objetivo de retroceder en general consisten en el bordado complementario. Cuando se detiene el

retroceso, presione el botdn de inicio para iniciar el bordado normal de la maquina.
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2.7 Relaciones entre el bordado normal, la marcha en vacio y la marcha en vacio de
posicionamiento

Se proporcionan las funciones de marcha en vacio, retroceso, etc., para facilitar el bordado
complementario. De acuerdo con las necesidades del bordado, se pueden utilizar marcha en vacio a baja
velocidad, marcha en vacio a alta velocidad y marcha en vacio de posicionamiento. Asi que en el estado de
“marcha en vacio”, para el retroceso también existen respectivamente retroceso de marca en vacio a baja

velocidad, retroceso de marca en vacio a alta velocidad y retroceso de marca en vacio de posicionamiento.

S ) 4 3 /]

Presione / / en la pantalla de inicio para conmutar entre los tres estados de
(bordado normal), (marcha en vacio a baja velocidad) y (marcha en vacio a alta velocidad).
ook
Después de configurarse la marcha en vacio a baja velocidad , Si se presiona el boton de inicio

para el bordado normal, el eje principal no rota y el marco avanza a lo largo de la ruta de linea de puntada

del patron; si se presiona el botdn para el retroceso, el eje principal no rota y el marco retrocede a lo largo de

)

Después de configurarse la marcha en vacio a alta velocidad , Si se presiona el botdn de inicio

la linea de puntada del patrén.

para el bordado normal, el eje principal no rota, el marco no se mueve y el numero de puntadas se
incrementa; al presionar el boton de parada para detener la maquina, el marco se mueve directamente para
la posicién real del nUmero de puntada actual. Si se presiona de nuevo el botén de parada para el retroceso,
el eje principal no rota, el marco no se mueve y el numero de puntadas se reduce; al presionar el boton de
parada, el marco retrocede directamente para la posicion real del nimero de puntadas actual.

La funcién de marcha en vacio de posicionamiento puede hacer que el marco de bordado avance (o
retroceda) directamente hasta la posicién del numero de puntadas especificado, hacer que el marco de
bordado avance (o retroceda) hasta la posicion del ultimo cambio de color, o hacer que el marco de bordado

mge

[
avance (o retroceda) hasta la posicién del ultimo codigo de parada. Al presionar el botdn en la pantalla
de inicio y escoger la segunda pagina, el usuario puede escoger marcha en vacio de posicionamiento hacia

adelante o hacia atras de nimero de puntadas, codigo de cambio de color y codigo de parada especificados.
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Al volverse el sistema a la pantalla de inicio, presionar el botén de inicio para realizar la funcion de marcha
en vacio hacia adelante y presionar el botdn de parada para realizar la funcién de marcha en vacio hacia

atras.

2.8 Operaciones de bordado

Estado de parada de la maquina: presione el botdn de inicio para empezar el bordado (incluyendo la
marcha en vacio a baja velocidad y la marcha en vacio a alta velocidad).

Presione el boton de parada para empezar el retroceso (incluyendo la marcha en vacio a baja velocidad
y la marcha en vacio a alta velocidad).

Estado en funcionamiento:mantenga presionando el botén de inicio para el bordado de accion lenta y
suéltelo para recuperar la velocidad original.

Presione el botdn de parada para detener el bordado.
2.9 Deteccion de rotura de hilo

La deteccion de rotura de hilo se divide en tres tipos desde el principio de deteccion: modo de resorte
tira-hilo, modo de carrete giratorio de hilo (rueda de trituracién) y modo combinado de resorte tira-hilo y
carrete giratorio de hilo.

La deteccion de rotura de hilo del modo de resorte tira-hilo utiliza la conexion entre el resorte tira-hilo y
el punto de contacto para determinar la rotura de hilo. En el caso de rotura de hilo, el resorte tira-hilo y el
punto de contacto estaran cerrados a largo plazo y no se separaran. En condiciones normales, la deteccion
por modo de resorte tira-hilo es mas sensible para la rotura de hilo superficial, y el caso de agotamiento de
hilo de fondo, es mas dificil de ser detectado. Cuando se cambia el hilo de bordado o se cambia la tensiéon
de hilo, se necesita ajustar la presion entre el resorte tira-hilo y el punto de contacto. Si la presion ajustada
es mas grande, habra falsa alarma; si la presion ajustada es mas pequefia, existira la posibilidad de que la
alarma no se active.

La deteccion de rotura de hilo por modo de carrete giratorio de hilo utiliza la deteccion y estadistica del
angulo de rotacion del carrete accionada por el hilo de bordado para determinar la rotura de hilo. Para el
caso de rotura del hilo superficial, la deteccion es fiable y es facil que la alarma no se active; la mayoria de
los casos de agotamiento del hilo de fondo conducira a la reduccién de la cantidad de consumo del hilo
superficial, de modo que se pueden identificar indirectamente el agotamiento de hilo de fondo y emitir
alarma de acuerdo con el método de probabilidad y estadistica. Este método de deteccion tiene menos
probabilidad de que la alarma no se active pero también tiene menos sensibilidad que el modo de resorte
tira-hilo.

La deteccion combinada de resorte tira-hilo y carrete giratorio de hilo contiene los dos modos, que se
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puede complementar entre si para lograr el efecto de deteccion tanto sensible como estable.
210 Estado de trabajo de la maquina de bordado
La maquina de bordado computarizada tiene tres tipos de estado de trabajo:
—
I. Estado de preparacion de bordado - para llevar a cabo el trabajo de bordado, realizar la

configuracion (preparacion) previa de varios parametros de control, seleccion de patrén de

bordado y otros preparativos antes del bordado.

e

S

Il. Estado de confirmacion de bordado - Realizar la confirmacion de los parametros de
control establecidos para que la maquina entre en el estado de cuasi-funcionamiento.
o T = _
Ill. Estado de funcionamiento de bordado (o estado en funcionamiento) === - operacion de

produccion de la maquina de bordado.

Conmutacion entre los tres estados de trabajo:

En el estado de preparacion de bordado (aparece el icono en la pantalla de inicio), si se han
—_
escogido patrén y parametros relacionados en la memoria para el bordado, presione el botén y

escoja el botén de confirmacion @ para que el sistema entre en el estado de confirmacion de

mde

—_—

bordado (el icono de la pantalla de inicio se convierte en ). Presione el botdn de inicio para iniciar el
bordado de la maquina, en este momento se entra en el estado de funcionamiento de bordado (aparece el

—nﬁ*
icono e’ en la pantalla de inicio).

I 1

En el estado de funcionamiento de bordado (aparece el icono u/; en la pantalla de inicio), al
presionar el botdn de parada, la maquina detiene el bordado y entra en el estado de confirmacion de
bordado (presionar el botén de inicio para entrar en el estado de funcionamiento de bordado).

e
———
En el estado de confirmacion de bordado (aparece el icono en la pantalla de inicio), al presionar

mde

—_—

el boton y escoger el botén de confirmacion @ se libera el estado de confirmaciéon de
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bordado y se entra en el estado de preparacion de bordado (aparece el icono en la pantalla de inicio).
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Capitulo 3 Gestion de Discos

En la pantalla de gestién de discos, el usuario puede introducir los datos de patrones en la maquina o
exportar los datos de la maquina a discos. Ademas, el usuario puede también realizar algunas gestiones
comunes de disco (por ejemplo, eliminacion de directorios o archivos del disco, formateo de disco, etc.). El
sistema es compatible con disco flexible y memoria USB. El usuario puede guardar los datos de patrones en
diferentes directorios del disco segun las clases, dado que el sistema soporta la operacién de directorios de
disco. El sistema puede realizar operaciones con discos de formatos de DOS de alta y baja densidad, FDR y
ZSK, pero para discos de FDR y ZSK, actualmente sélo se puede leer y no se pueden borrar archivos,
formatear el disco o exportar datos. Los formatos de datos de patrones que pueden ser leidos por el sistema
incluyen DSB, DST y DSZ. En cuanto a la exportacion, los datos de patrones se guardan en formato de DSB
en el disco.

3.1 Seleccion del disco a ser operado

Debido a que el sistema soporta la operacion de multiples dispositivos de almacenamiento, por lo tanto,

primero se debe escoger el dispositivo de disco a ser operado.
| Jier] |
—_
1. Presione el boton de gestién de discos en la pantalla de inicio.

2. EIl sistema mostrara la ventana “Seleccion de disco”. Escoja el icono de disco que desea

operar.
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Dizco USB()

En la ventana de seleccién de dispositivos, se van a mostrar los dispositivos de almacenamiento que se

pueden manejar en el sistema actual. La informacion de cada dispositivo incluye tres partes: icono, texto y

-

numero. El icono indica el tipo del dispositivo. representa que el dispositivo es memoria USB. EI
texto es la etiqueta del disco (si el disco no tiene etiqueta, se utiliza el texto predeterminado). EI nimero

entre paréntesis indica la identidad digital del disco.

3. El sistema entra en la interfaz de operacion de discos.
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No. Visualizacion Nombre Descripcion

1 Lista de archivos | Se visualizan los archivos de patrones y carpetas del

del disco disco en forma de iconos. Se utiliza principalmente para
escoger el archivo correspondiente.

2 Pagina anterior Cuando la lista de archivos tiene mas de una pagina,
presionar este botén puede ir a la pagina anterior. Si ya
se encuentra en la primera pagina, no habra accion.

3 - ' Actualizar Actualizar el directivo actual.

| o
4 — Importacidon  de | Se pueden introducir los patrones de la memoria USB en
Q patron la memoria.
5 @l Seleccionar todo | Escoger todos los objetos del directorio actual (valido
I='_ so6lo en el modo de seleccion multiple).
—_—
6 m Conmutacion
1 1 sz
L entre  seleccion para conmutar entre el modo de seleccion
simple o]
seleccion multiple
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No. Visualizacion Nombre Descripcion
Salir simple y el modo de seleccion multiple.
7 Salir Salir de la operacion de disco.
i
8 Pagina posterior | Cuando la lista de archivos tiene mas de una pagina,
presionar este boton puede ir a la pagina posterior. Si ya
se encuentra en la ultima pagina, no habra accion.
No. | Visualizacion Nombre Descripcion
9 Vista previa de patrén | Leer el patrén escogido, mostrar la informacion del
patrén y dibujar el icono del patrén.
10 o Volver al directorio | Volver al directorio superior.
(J superior
| —
11 !IH! Eliminar Eliminar carpeta o archivo.
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12 s Exportacion de patréon | Se puede guardar el patron de la memoria en la
u memoria USB.

No. | Visualizacion Nombre Descripcion
13 g Crear directorio Crear una nueva carpeta.
14 s Formatear el | Formatear la memoria USB.
[ il disco
—
15 o Ayuda Mostrar la ayuda en linea de la interfaz de operacion de
discos.
16 Informaciéon  de | Informacion de la patina actual y el numero total de las
paginas paginas.
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17 Informaciéon  de | Mostrar la informacién de la capacidad de disco, espacio
discoy memoria | libre de disco, capacidad de memoria, espacio libre de
memoria.
18 Icono de objeto Mostrar el tipo de objeto con iconos:

el objeto es directorio

S?':el objeto es patron de formato DSB

DSTeI objeto es patron de formato DST

19 Nombre de | Nombre de archivo o de directorio de patrén.
objeto

3.2 Seleccion de uno o varios patrones

Antes de la vista previa, la importacion y la eliminacion del patron, se debe primero escoger el objeto de
patrén a ser operado. El usuario puede escoger un objeto en cada operacion o escoger varios objetos en
cada operacion para mejorar la eficiencia.

1. Presione para escoger un objeto

DST DS

01, DST A . DSB

Ds DST

FRER. DSB Tk ALEE. DST

El estado predeterminado del objeto es no seleccionado. Al presionar el objeto, éste estara en el estado
seleccionado, en este caso, el icono y texto del objeto seran representados en color diferente mientras en la
linea de estado, se muestran las propiedades del objeto actualmente seleccionado (incluyendo el numero
de puntadas y la fecha).

2. Presione un objeto seleccionado para cancelar la seleccion

DST Ds

001, DET e . DSB

DS DST

JREE. DSB A LRAEE DST

Al presionar el objeto seleccionado, éste se volvera al estado no seleccionado.

3. Presione el botdn de conmutacion entre seleccion simple y seleccién mdltiple
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Cuando se escoge un objeto, el sistema esta en el modo de seleccién simple o seleccion multiple. En el

modo de seleccién simple, solo se puede escoger un objeto; al escoger otro objeto, se cancela
automaticamente la seleccién del objeto anterior. Presione el botén de conmutacion del modo de seleccion
simple y el modo de seleccion multiple para cambiar entre los dos modos. Cuando se esta en el modo de

seleccion multiple, el usuario puede escoger varios objetos. En el modo de seleccion simple, el estado del

botén de conmutacién es mientras en el modo de seleccion multiple, el estado del botén de
g |

conmutacion es

4. Escoja varios objetos a ser operados
En el modo de seleccion multiple, presione sucesivamente los objetos a ser operados, de manera que

todo ello se encuentra en el estado seleccionado.

DST Dse

001. DST e B DSB

DSE DST

kT DSB ﬁ%mﬁjmi

f=1)

—_—

5. Presione el botén de seleccionar todo para escoger todos los objetos del directorio
actual.

El botdn de seleccionar todo sélo se encuentra disponible en el modo de seleccién multiple. En dicho

modo, presionar el botdn de seleccionar todo puede hacer que todos los objetos del directorio actual estén

en estado seleccionado.
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3.3 Vista previa de patrén

1. Presione para escoger el patron que desea obtener una vista previa en la interfaz de operacién

de discos.

En la lista de archivos de patrones y directorios, se muestran los directorios y archivos de patrones del
disco con iconos. Se pueden visualizar 12 objetos en cada pagina. Si el directorio actual tiene mas de 12
objetos, la lista de objetos se muestra en varias paginas. Si el usuario quiere escoger patrones en otras
paginas, presione los botones de vuelta de paginas para buscar. Los objetos seleccionados tienen marcos

de diferente color y el color de fondo también se cambia.

2. Presione el botdn de vista previa de patron
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Mertana de Pravisién de Disafia -

nembre de archivo:
HEETFW.0ST

Funtadas; 27654
Murnde Calar: 10
Funtadas de Salto:
S03E
He-184.4
R 2147
Yo -12.4

El sistema lee los datos desde el disco y muestra la miniatura, la informacion periférica y el nimero de
cambio de color del patron.

Nota: se pueden escoger a la vez varios patrones para la vista previa. Véase la forma de escoger
multiples patrones en 3.2.

3.4 Importacion de patrén

Los datos de patrones del disco pueden ser introducidos en la memoria de la maquina. El usuario debe
seleccionar primero los archivos de patrones que desea introducir en uno o varios discos y después

introducir el nUmero y nombre del patron en la memoria.

1. Escoja uno o varios archivos de patrones en disco.

2. Presione el botén de importacion de patrén
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El sistemarequiere que el usuario introduzca el nimero y nombre del patrén en la memoria.

3. El usuario introduce el numero y nombre del patrén en la memoria.

Irvipertactdn del Disefin

‘nombre de dibujo nusvo:

es disefio nueva de muld lentajusiz Qe

Al entrar en la interfaz para introducir el nimero y nombre del patrén en la memoria, el sistema utiliza el
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numero de patron disponible mas pequefio en la memoria y el nombre de archivo del disco para ser los
valores predeterminados. El usuario puede usar el teclado pequefio en la parte inferior para modificar los
vales correspondientes. Véase el articulo ";Es patron de multi-lentejuela especial?" en las operaciones
relacionadas al bordado de lentejuelas. Cuando se importan varios patrones a la vez, el usuario sélo puede
introducir el numero de patron inicial de los muiltiple patrones.

Para modificar el nimero de patrén y el nombre de patrén, primero presione el articulo que se necesita

modificar en la ventana izquierda y luego modifique en la ventana derecha.

4. Presione el boton de confirmacion .E

5. El sistema almacena los datos de patrones del disco en la memoria

3.5 Exportacion de patrén

El usuario puede exportar los datos de patrones de la memoria del sistema al disco actual.

1. Presione el boton de exportacion de patrén

2. Escoja el patrén de la memoria que desea exportar

<l !ﬁi .ﬂ m »

El sistema muestra la lista de patrones de la memoria. Seleccione el patrén de la memoria que desea
exportar y presione el botén @
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3. El usuario introduce el nombre de patrén del disco

Exportacion de Diseno

El sistema utiliza el nombre de patron de la memoria para ser el nombre predeterminado del disco. El
usuario puede usar el teclado pequefio en la derecha para modificar los valores correspondientes.

Para modificar el nombre de patrén, primero presione el articulo que se necesita modificar en la ventana
izquierda y luego modifique en la ventana derecha.

4. El sistema vuelve a la interfaz de operacion de discos y actualiza la lista del directorio actual

3.6 Operacion de directorio

1. Entrar en el directorio
Haga doble clic (presione rapidamente dos veces) el icono de objeto de directorio para entrar en el

directorio. El sistema lee la lista de objetos en el directorio y actualiza la interfaz de visualizacion.

2. \Volver al directorio superior:

B

Al presionar el boton , el sistema vuelve al directorio superior y actualiza la interfaz de
visualizacion.

3.7 Formateo dedisco

1. Escoja el dispositivo de disco a ser formateado (véase en 3.1)
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2. Presione el boton “ ”, para formatear el disco
werrana de formatezr disoo Capacidad del disco identificada por el sistema

Caopacidad del Disca 7137 8ME mm L, .
Informacién de advertencia de formateo

Acyettenzia Bl Formatar Va 2 Suprimic Datos del __.\ -

_...Visualizacion de progreso de formateo

0%

El sistema presenta la ventana de formateo de disco. En dicha ventana se muestran la informacion de
capacidad del disco actual identificada por el sistema, la informacién de advertencia del formateo, el

progreso del formateo y los botones de inicio y retorno.

3. Presione el boton de confirmacion @

El sistema empieza a formatear el disco y utiliza la barra de progreso para indicar el desarrollo del
formateo actual. Al finalizar con éxito el formateo, el sistema mostrara el aviso de formateo exitoso. Presione
el botdn de retorno para volver a la pantalla de operacion de disco.

Nota: El sistema realiza el formateo del disco segun el formato DOS.

3.8 Eliminacién de objetos de disco (incluyendo archivos de patrones y directorios)

1. Escoja uno o varios objetos a ser eliminados (véase en 3.2)

G

2. Presione el botdn de eliminacion
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3. El sistema solicita al usuario que confirme la eliminacion

Instruccion:
Si el usuario escoge un directorio para realizar la operacion de eliminacion, el sistema va a eliminar

todos los archivos y subdirectorios dentro de dicho directorio. Si el archivo del disco tiene atributo de sélo
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lectura o proteccidn contra escritura, este archivo no se puede borrar.

3.9 Creacion de un directorio en el directorio actual

v

1. El usuario presiona el botdn de crear directorio

2. El usuario introduce el nombre del nuevo directorio

ataloge Construido

fon 55 B2 G
(e e, ada e L]

W
3. El usuario presiona el boton de confirmacion

El sistema crea un directorio correspondiente en el disco y actualiza la lista de visualizacion del objeto

actual.
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Capitulo 4 Configuracién de Parametros Comunes y Cambio de Color de
Barras de Aguja

En el presente sistema, se almacenan separadamente para cada patrén los parametro de zoom,
repeticion y otros parametros comunes y la secuencia de cambio de color de barras de aguja que se utilizan
en el bordado del patrén. Cuando se escoge un nuevo patron de bordado, los parametros comunes y la
secuencia de cambio de color de barras de aguja que se han almacenado junto con este patron de bordado
son validos al mismo tiempo.

En este capitulo, se describe la configuracion para los parametros comunes y la secuencia de cambio
de color de barras de aguja del patrén de bordado actual. La posicion de entrada de operacion consiste en el

——r

boton en la pantalla de inicio.

Dado que el sistema es compatible con el trabajo de multi-tarea a la vez, también se pueden configurar
y modificar los parametros comunes y la secuencia de cambio de color para los patrones de bordado no
corrientes. La posicion de entrada de operacion para los patrones de bordado no corrientes se encuentra en
la interfaz de otras operaciones de la gestion de patrones de la memoria. (véase en el capitulo 6)
4.1 Configuracion de parametros comunes

Los parametros comunes incluyen: porcentaje de zoom en direccion X-Y, angulo de rotacion, direccion
de patrén, modo de prioridad, modo de repeticion, secuencia de repeticion, numero de veces de repeticion
X-Y y distancia de repeticion X-Y. Mediante la regulacion de estos parametros, el usuario puede controlar el
resultado de bordado final del patrén.

ot
| % |

.54
El usuario presione el botdn de configuracion de parametros en la pantalla de inicio para entrar

en la interfaz de configuracion de parametros comunes:

52 Manual de operacién de maquina de bordado computarizada de cabezal simple BECS-185



Capitulo 4 Configuraciéf &7 B

Escalas de X-Y

AD1

Anguls Rstards de Letras

A2

Daeceiones ae [ou)s P
A0

mada priar

A4

Primero a mtaddn

Medo de Pupilicion
A5

Ordzn de Replticén X EI Price
A06

Weces Repetidoras de X-Y il
ADT

Irteny 3o Résetidor 38 M-y
ADE

Los métodos de operacion para configurar cada parametro son similares. En este capitulo, se desarrolla
detalladamente el método de configuraciéon del parametro de porcentaje de zoom en direccion X-Y. Para
otros parametros, se han destacado los significados de ellos. El usuario puede realizar la configuracion

haciendo referencia al método descrito en 4.1.1.
41.1. Configuracion de porcentaje de zoom de X-Y

Este parametro controla el porcentaje de zoom en las dos direcciones de X (horizontal) y Y (vertical) del
patrén. Dicho control se realiza de acuerdo con el porcentaje. Modificar este parametro puede ampliar y

reducir el patron.

Y A Y A
________________ . Porcentaje de zoom
H Direccion X
; Direccién Y
'\ 1 '\ 1
Posicion inicial del patréon Posicion inicial del patron
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1. Presione la opcién de funcién de porcentaje de zoom X-Y

Angubo Retario de Letras Q
Al2

Direcclones da Dibujo P
Al

fncdo prior Frimero ia rotaciin
A04

Mcdo de Repitcldn Nirral
AlS

Ordery de Repiicidn % El Frior
A0

Veces Repetidorss de X1 "
ADT

Irdetvaly Repeien de X-7 0.010.0
Al

El usuario presiona el articulo de funcién“porcentaje de zoom X-Y” en la interfaz de lista de parametros.
Aparecera la ventana de modificacion de este parametro en la derecha de la interfaz.

2. El usuario modifica el parametro de porcentaje de zoom X-Y

El usuario presiona el teclado numérico de la ventana de modificacion de parametros para cambiar el

|

puede borrar toda la introduccion recién hecha.

porcentaje de zoom en las direcciones X-Y. Presionar el botdn

Presionar el boton "porcentaje de zoom X" y el botéon "porcentaje de zoom Y" pueden cambiar los

puede borrar un nimero que

acaba de introducir y presionar el botén

parametros de modificacion actual y mostrar los parametros actualmente modificados.
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Barras

3. Presione el boton de confirmacion de la modificacion para guardar los parametros

modificados.
4.1.2. Configuracion de angulo de rotacion

El usuario puede utilizar este parametro para rotar el patron en cierto angulo.
¥ A Y
---------------- ) rotar 30 grados

> - -
X I ,
posicion inicial del patron

4.1.3. Direccidn de patron
Resultado de

bordado+ p Q— d E q
Direccion de

patrin+ IF IJ_ d -11 q

41.4. Modo de prioridad

O O S e CE e e e

A\

P
-

4|9
m|o
E|lb

Se pueden adoptar dos formas diferentes de prioridad de rotacion y prioridad de zoom. Cuando el
usuario ha establecido los parametros de zoom y rotacién, si el modo de prioridad se configura como
prioridad de rotacién, entonces se realizan primero la rotacién luego el zoom del patrén. De lo contrario, se

realizan primero el zoom y luego la rotacion.
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4.1.5. Modo de repeticion
Actualmente el sistema no soporta repeticion parcial.
4.1.6. Secuencia de repeticion

Existen dos modelos de prioridad X y prioridad Y.

Distancia er
direccion

| 3 5 I 2 3
e A -
Distancia en
P P P P P P direcciony
—- —-
< 4 § 4 5 £
& -

Direccién prioritaria Y Direccion prioritaria X "

4.1.7. Numero de veces de repeticion X-Y

El nimero de veces de repeticion X configura el nimero de columnas en la repeticion y el nimero de
veces de repeticion Y configura el nimero de filas en la repeticion. En la figura de arriba, el nimero de veces
de repeticion X es 3 y el numero de veces de repeticion Y es 2. Se pueden configurar maximamente 99*99

veces.
4.1.8. Distancia de repeticion X-Y

En la figura de arriba se ha mostrado el significado de la distancia de repeticion X-Y.
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4.2 Configuracion de secuencia de cambio de color de barras de aguja

4.2.1. Instrucciones de la interfaz de cambio de color de barras de aguja
S |
-0
8
-9
= 11
~-11
s 45 a4 93 42
No. Visualizacion Nombre Descripcion
1 Area de visualizacién | Se visualiza el patrén en tiempo real de acuerdo
de patron con la configuracion de secuencia de cambio de
color de barras de aguja para obtener una vista
previa del efecto después del cambio de color.
2 Lista de numeros de | Se indican los numeros de cada bloque de color
blogue de color del patron.
3 Lista de numeros de | Se muestran los numeros de barras de aguja
barras de aguja correspondientes a cada bloque de color en el
patron.
4 Lista de colores de | Se muestran los colores de hilo de bordado de
barras de aguja barra de aguja utilizados para cada bloque de
color del patron.
5 Posicion de operaciéon | Se puede establecer, insertar o borrar nimero
actual de barra de aguja en esta posicion.
6 Botdn de | Mover hacia arriba la lista de cambio de color

desplazamiento hacia
arriba

para escoger el bloque de color que desea
configurar.
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Cambio de Color de

No. Visualizacion Nombre Descripcion
7 {+ Numero de insercion | Presionar este boton y escoger el numero de
T de barra de aguja barra de aguja para insertar un nimero de barra
de aguja en la lista actual de numeros de barras
de aguja.

8 T Numero de eliminacion | Eliminar el numero de barra de aguja de la

.! "y de barra de aguja posicion de operaciéon actual en la lista de
numeros de barras de aguja.

9 Configuracién del | Se realiza la configuracion de bucle de acuerdo
numero de barra de | con la lista de numeros de barras de aguja antes
aguja de bucle del numero de bloque de color actual.

10 - Boton de | Mover hacia abajo la lista de cambio de color

A desplazamiento hacia | para escoger el bloque de color que desea
— abajo configurar.

11 Area de seleccién de | Se selecciona aqui el nimero de barra de aguja
numero de barra de | que se va a configurar.
aguja

12 -? ' Ayuda Mostrar la ayuda en linea de la interfaz de

u cambio de color de barras de aguja.

13 Cancelar Cancelar: cancelar la configuracion de cambio

de color y volver.

14 Intercambio de barras | Abrir la interfaz de intercambio de barras de
de aguja aguja para establecer intercambio de barras de

aguja.

15 Configuracién de color | Se seleccionan y se establecen los colores para
de barra de aguja cada barra de aguja en los colores

predeterminados.

16 Confirmar Confirmar: guardar la secuencia de cambio de

color configurada y volver.

En el area de visualizacion de patron, se muestra el patron que se esta estableciendo la secuencia de

cambio de color. Al modificar la secuencia de cambio de color del patrén, la visualizacion del patron se

actualiza al mismo tiempo para mostrar visualmente el efecto modificado.

En el area de visualizacion de la secuencia de cambio de color, se indican los nimeros de bloques de

color, numeros de barras de aguja y colores de barras de aguja.

La visualizacion del patron se puede llevar a cabo al mismo tiempo de la configuracion, inserciéon o

eliminacion de numero de barra de aguja, por lo tanto, las operaciones de configuracion y modificacion de la

secuencia de cambio de color no necesitan esperar la finalizacion de la visualizacion.
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422,

2.

3.

4.

SN

6+

I

8.

Configuracion de secuencia de cambio de color de barras de aguja

|

Presione el botdn de configuracion de parametros en la pantalla de inicio para entrar en

la interfaz de configuracion de parametros.

-
Presione el botén de cambio de color de barras de aguja m en la interfaz de
configuracion de parametros para entrar en la interfaz de configuracion de cambio de color de
barras de aguja.

Introduzca sucesivamente los numeros de barras de aguja en el area de seleccion de nimero
de barra de aguja. Al introducir cada numero de barra de aguja, el patron en el area de
visualizacion de patron se actualiza y la lista de colores en el area de visualizacién de

secuencia de cambio de color también se actualiza al mismo tiempo.

Presione los botones de desplazamiento hacia arriba y abajo ﬂ jpara revisar si la

secuencia de cambio de color introducida es correcta.

Si se necesita modificar algin nimero de barra de aguja en la secuencia de cambia de colores,

se pueden presionar los botones = para mover la lista de secuencia para que el
articulo a ser modificado se encuentre en la posicion de operacion actual. Luego presione el
nuevo numero de barra de aguja.

Si se necesita insertar un numero de barra de aguja en la secuencia de cambio de color, se

pueden presionar los botones — ™ para que el articulo posterior a la posicion a ser
|t

. . e .z . , "

insertada se encuentre en la posicidon de operaciéon actual. Luego presione el boton y

escoja el numero de barra de aguja a ser insertado.

Si se necesita borrar un numero de barra de aguja en la secuencia de cambio de color,
1%

simplemente presione el botdn

Si se ha confirmado que los N articulos anteriores en la secuencia estan correctamente

configurados y se espera que se repite el ciclo de la configuracion de los N articulos anteriores
R
wr J A

lista de secuencia para que el articulo numero N+1 se encuentre en la posicién de operacion

desde el articulo numero N+1, se pueden presionar los botones para mover la
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actual. A continuacion, presione el boton

9. Al confirmar la correcta secuencia de cambio de color introducida, presione el

botén-@ para guardar la secuencia de cambio de color configurada y volver. Presione

—
el botén para renunciar a esta configuracion y volver.

Nota: Véanse las operaciones de cambio de color para el bordado de lentejuelas y el

bordado de cuerda en los capitulos correspondientes.
4.2.3. Configuracion de color de barra de aguja

Con el fin de hacer que el color visualizado en la pantalla del patron esté mas cercano al color del
dibujo del bordado real, el sistema puede configurar el color de cada barra de aguja utilizada en el
patron actual. Igual a la secuencia de cambio de color, el color de este grupo de barras de aguja sera

almacenado junto con el patrén.

.\$\.:‘ ;
L |
Esall
1. Presione el botén de configuracion de parametros en la pantalla de inicio para entrar en

la interfaz de configuracion de parametros.

2. Presione el boton de cambio de color de barras de aguja y en la interfaz de
configuracion de parametros para entrar en la interfaz de configuracion de cambio de color de

barras de aguja.

r

3. Presione el boton de configuracion de color de barra de aguja m para entrar en la

interfaz de configuracién de color de barra de aguja.
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En la interfaz de configuracion de color de barra de aguja, hay en total 40 colores de barra de
aguja por defecto para la seleccion.
4. Para configurar el color de barra de aguja, primero presione para escoger la barra de aguja que
desea configurar, y luego presione para escoger el color en los 40 bloques de colores por
defecto proporcionados. Después de configurar con éxito, el color correspondiente se va a

actualizar en el botén de barra de aguja que desea configurar.

5. Presione el boton E para guardar la configuracion del color de la barra de aguja y

volver a la interfaz de configuracion de secuencia de cambio de color de patrén; si se presiona

el botén _J no se guarda la configuracion del color y se vuelve a la interfaz de

configuracion de secuencia de cambio de color de patrén.
4.2.4. Intercambio de color de barra de aguja

1. Presione el boton de configuracion de parametros en la pantalla de inicio para entrar en

la interfaz de configuracion de parametros.

2. Presione el botdn de cambio de color de barra de aguja y en la interfaz de configuracion

de parametros para entrar en la interfaz de configuracion de cambio de color de barra de aguja.
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3. Presione el botdn de intercambio de color de barra de aguja para entrar en la interfaz

de intercambio de color de barra de aguja.
BN Em

| |

H "H
H_ B
H B
- B - B
H | I

4. Para intercambiar el color de barra de aguja, presione los botones J' J! para mover

la lista de secuencia. Seleccione la barra de aguja que desea configurar y escoja la barra de

aguja que desea intercambiar en los botones de barras de aguja.

5. Presione el botdn para guardar la configuracion del intercambio de color de barra

de aguja y volver a la interfaz de configuracion de secuencia de cambio de color de patrén; si

se presiona el boton —m no se guarda la configuraciéon delintercambio de color de

barra de aguja y se vuelve a la interfaz de configuracion de secuencia de cambio de color de

patron.

62 Manual de operacion de maquina de bordado computarizada de cabezal simple BECS-185



e ®

Caiitulo 5 Co

Caiitulo 5 Configuracion de parametro de bordado

Se divide los parametros de bordado segun las funciones(Véase el Anexo 1, La tabla de
configuracion de parametros).

El permiso de utilizacién de varios parametros de tipos con la funcion de codificacion se divide en
tres grupos: El parametro con la marca frontal "1” se sirve como el parametro que pueden ser
modificados de acuerdo con el patron o método de bordado, los parametros de este grupo no tiene la
funcion de condificacion, EI parametro con la marca frontal “2” se sirve como el parametro que esta
utilizado por el administrador de la fabrica de bordado, se puede configurar las contrasefas de
administrador, El parametro con la marca frontal "3" se sirve como el parametro configurado por la
fabricante de maquina de bordado de acuerdo con las caracteristicas de la maquina, en general no
necesita modificarse los parametros y puede configurarse las contrasefas de fabricante. Se realiza la

configuracion de las contrasefias de administrador y las contrasefias de fabricante, y la inicializacién

de los parametros en el item de "Gestion de Permiso de Utilizacion de Maquina™ bajo la interfaz

de otras funciones (véase el Capitulo X).

1. Haga clic en la tecla de configuracion de parametros en la pantalla principal de usuario .
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2. El sistema se entra en la interfaz de configuracion de parametros, los usuarios pueden

configurar los parametros aqui.
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No.

Pantalla

Item

Descripcion

Ventana de lista

de parametros

Mostrar la lista de parametros en la clasificacion actual, y los
valores ajustados actualmente de los parametros.

Tecla de tipo de
parametros de
intercambios

Intercambiar para mostrar la lista de parametro de varios
tipos .

Tecla de
intercambio de
pagina de tipo de
parametros

Tecla de
intercambio de
color

Poder configurar los colores de cada barra de aguja utilizada
por patron actual.

=

Tecla de salida

Salir de la interfaz de configuracion de parametros.

E

Tecla de ayuda

Mostrar la interfaz de ayuda en linea de la interfaz de
configuracion de parametros.

Ventana de
modificacion  de
parametros

Al seleccionar el parametro en la lista de parametrosaf,
puede modificarse el parametro seleccionado actualmente
en la ventana.
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Descripcion:

e En la ventana de lista de parametros se lista el niumero, el nombre y el valor actual de cada
parametro.

e Cuando los parametros de un cierto grupo estan codificados, no puede modificarse los
parametros de este grupo, y en el frontal de los parametros tiene el signo de bloqueo 8- , No puede

entrar (esta aplicado en los tipos de maquina con la funcion de codificacion).

5.1 Paso de configuracion comun de parametros de bordado

Los pasos de configuracion de parametros de bordado son similares, los usuarios pueden
configurar de acuerdo con el método indicado en el presente capitulo.

1. Seleccionar el tipo de parametro a modificar.

Los usuarios pueden utilizar la tecla de clasificacion de parametro y la techa de intercambio de
pagina en el fondo de interfaz. Para la maquina con la funcion codificacion, debe determinarse que este
parametro no esta codificado o se ha desbloqueado las contrasenas (véase el Capitulo X).

Si desea modificar el parametro de cantidad de agujas de maquina, el numero de este parametro
es D01, en el parametro 1 de configuracion de maquina. Haga clic en la tecla g para encontrar el
parametro 1 de configuracidon de maquina, y haga un clic, y se muestra la lista de parametro 1 de

configuracion de maquina en la ventana de lista de parametro.
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2. Haga clic en el parametro a modificar

3
PUrEdaEs s
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D43

Sl Prohite la Exportacién del Disefo Mo
40
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i
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41
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Las
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2
IF de Semlder 152 162.199,100
Cdd - :
S andl S
Mazcara de Subred SEE, BEE A5
C45 0 .P ﬁ ;
2 & . ‘h
uerte TE2 1621991

.-

Haga clic en los parametros en la lista de parametros, en la ventana derecha de modificion de

parametro se mostrara la techa para modificar los parametros, los usuarios pueden utilizar las teclas
para modificar los parametros actuales.

3. En la ventana de modificacién de parametro modifican los parametros actuales.

En la ventana de modificacion de parametros, haga clic en la tecla de modificacion en laventana de

modificacion de parametro para modificar los parametros actuales.

4. Haga clic en la tecla de determinacion de modificacion E con el fin de completar la

configuracion de parametros.

5.2 Descripcion de funciones parciales incluidas en la configuracién comun de
parametros de bordado

En el anexo 1 contiene las descripciones de varios parametros, en el presente capitulo sélo se

describen las funciones parciales durante el bordado.
5.21. Funcidn de bordado circular

El bordado circular es una funcion configurada para mejorar la eficiencia de bordado.
Cuando el parametro “Si realiza el bordado circular” esta ajustado en "Si", significa que el sistema
ha configurado la funcién de bordado circular, en este momento la pantalla principal del sistema muestra

, b A . . . . .
el simbolo C.) Cuando la maquina esta configuradaen el bordado circular, después de determinar el
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patron, podra comenzar a bordar el patron ajustado, sin ninguna operacion.

En general, el bordado circular debe utilizarse con el bordado repetido o borrador, y el
parametro “Volver al punto original después del bordado” se debe configurar en "Si". Cuando la maquina
borda la pieza de bordado posterior, puede reemplazar la pieza de bordado anterior. Después de bordar
el patrén, el marco de bordado volvera al punto original automaticamente, volvera a bordar la pieza de
bordado anterior en el patron automaticamente, en ese momento puede reemplazarse la pieza de

bordado.
5.2.2. Funcion de memoria de intercambio de color manual

En la condicion de determinacién de bordado, al intercambar la operacion de intercambio de aguja
con mano, puede seleccionar que si registrar automaticamente la posicion de guja en la unidad préoxima
de secuencia de intercambio de color. Su funcion es : |, Si se encuentra la falta de secuencia ajustada
de intercmbio automatico de color, entonces al mismo tiempo de intercambiar la aguja con mano, es
modificado la secuenci de color. I[l. Cambiar un patrén con manual para cambiar un color, al mismo
tiempo se ha ajustado la secuencia de cambio de color automatico.

Para la funcion de memoria de cambio de color manual, debe ajustarse el parametro “Si recordar el
cambio de color manual” en "Si". Nota: Después de completar un bordado de un patrén, el parametro™Si

recordar el cambio de color manual’se cambia en "No".
5.2.3. Funcion de ajuste de freno (Debe ajustarse la maquina nueva)

La funcién se aplica ajustar los parametros de control durante el freno con el fin de adoptarse con
las maquinas de varios rendimientos mecanicos. Ademas, los rendimientos mecanicos de maquina
durante la operacion podran ser cambiados , la funcion puede mejorar la coordinacion entre la maquina
y el ordenador. La funcién se realiza por medio de ajustar el parametro "“Compensacion de posicion de
freno .

Ajusta el parametro "Compensacién de posicién de freno™ para compensar la posicién de freno de
eje principal, cuando el eje principal esta frenado en la posicion menor 100° con frecuencia, puede
aumentar el valor adecuadamente. Cuando el eje principal esta frenado en la posicion mas 100° con
frecuencia, puede reducir el valor adecuadamente, el valor por la modificacion, puede dejar que el eje

principal esta frenado cerca de 100°. El rango de ajuste de este parametro es 0~30.

Después de ajustar el parametro de freno, puede intercambiar a la pantalla principal por medio de

L&
—
la tecla de intercambio de tarea en el panel, haga clic en la tecla y la tecla &= para realizar la

operacion de punto, y realiza la inspeccion a los efectos después de modificar los parametros, si no esta
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satisfecho por el efecto, puede intercambiar a la interfaz de configuracion de parametro desde la
pantalla principal por medio de la tecla de intercambio de tecla, y repite el ajuste de parametro de freno.

Al fin, cierra la interfaz de configuracion de parametro.
5.2.4. Prohibir salida de patron

La funcién es que evita la copia ilegal del patrén en la memoria (copiar el disco). Una vez el
administrador de maquina configura "Prohibir la salida de patrén”, otros administradores no podran
realizar la operacion “Salir el patron al disco™. Si desea salir el patron al disco, debe desbloquear el
parametro “"Prohibir la salida de patron™

Para la funcion, el sistema debe configurarse las contrasefias de administrador (véase el punto
10.7 Gestion de derecho de utilizacién de maquina) y en el estado desbloqueado , se cambia este

parametro.
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Capitulo 6 Gestion de Patron en memoria

La gestién de patron en memoria contienen seleccion de patrén de bordado, configuraciones de

varios patrones, y cambios de patron generado.

6.1 Descripcidon de interfaz de gestion de patréon y interfaz de operacién de otros

patrones

En la pantalla principal, haga clic en la tecla para entrar en la interfaz de gestion de patron
en memoria.

La interfaz de gestidn de patron en memoria se divide en: La area de vista de miniaturas de patron,
la barra de pestafias de navegacion, barra de alertas de mensaje, y la area de operacion de gestién de
patron en memoria. En la area de vista de minuaturas de patrén se muestra 12 maximos patrones, si la
cantidad total de patron es mas 12, se muestra en varias paginas. La barra de pestafias de navegacion
puede cambiar a la pagina indicada . En la area de operacion de gestion de patron en memoria puede

ordenar, vistar los patrones en varios métodos.

No Vista Nombre Descripcion
1 Barra de alertas de mensaje | Mostrar las informesiones detalladas de patréon
seleccionado y las informaciones de memoria,
etc.
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No Vista Nombre Descripcion
2 area de vista de vista de | Mostrar el documento de patron con la forma
miniaturas de patron de simoblo, se aplica en seleccionar el
documento respectivo principalmente.

3 - Configurar el patrén de | En el estado de preparacion de bordado, toma

m bordado el patron seleccionado como el patrén a
bordar.

4 — Seleccionar el método de | Haga clic aqui, se puede ordenar en varios

m orden métodos segun las necesidades.
5 T Seleccionar la secuencia de | El simobolo para seleeccionar la secuencia
'n | orden positiva 0 secuencia negativa de patrén.

6 ~ul Pre-vista de patron Para ver las detalles de patron, zumbar,
reducir, o mover el patron de visualizacién
analdgica.

7 m Salir Salir de interfaz de patrén de memoria.

8 Barra de pestafas de | Intercambiar la lista de patron de memoria en

navegacion la pagina indicado rapidamente.

9 - Salir el patron a memoria Abrir la interfaz de operacion de disco, realiza

l@' la operacion de entrada de patrén.
———
10 Otras funciones Haga clic para abrir otras ventanas de
_ﬁ operacion de patrén, con el fin de realizar la
T copia, eliminacién, combinacién y elaboracion
de patrén, etc.
11 Ayuda Mostrar la ayuda en linea en la interfaz de

E

patrén de memoria.

Haga clic en la tecla de otra funcién

para entrar en otra interfaz de operacion de patréon en

memoria, y realiza otra operacion de patron en memoria. (Para tratar el patron original uUnico, debe

seleccionar el patrén a tartar).
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- Produzca Disefio de Rapldsz

o pones parameros de dbujo elegidas

- deletar disefio en memaria

En la interfaz de operacién de otro patron en memoria, seleccionado cada tecla de operacion para

entrar en la interfaz de operacion respectiva. Las operaciones véan las descripciones, haga clic en

r A L8 > L
L‘d s-j para intercambiar la pagina, haga clic en la tecla para volver a la interfaz de

gestion de patron en memoria.

6.2 Seleccionar el patrén de bordado

1. Para seleccionar el patrén nuevo de bordado, debe determinarse que el sistema esta en el

ml

—_—
estado de preparacién de bordado

interfaz de gestién de patréon de memoria.

2. Haga clic en la tecla de gestion de patron en la pantalla principal, para entrar en la
3. En la area de simnolo de patron de memoria de la interfaz de patron en memoria para
seleccionar el patron a operar.

—_—

4. Haga clic en la tecla de patrén a bordar, para seleccionar el patrén a bordar, si se ha
configurado con éxito, podra cerrar la interfaz de patrén de memoria y volver a la pantalla

principal.
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6.3 Pre-vista de patron en memoria

En la interfaz de pre-vista de patrén en memoria, puede pre-vistarse el patrén seleccionado en la

forma indicada, con el fin de ver las detalles de patron.

£
2.- =
6-
7
8
No. Vista Descripcion
1 Alerta de | Mostrar la informacion de patrén seleccionado.
informacioén de
patron
2 area de pre-vista de | La area de vista de patron, selecciona el patron en el
patron método y la velocidad indicada.
3 ' C”' | Ampliar En la area de pre-vista de patrén amplia el patron .
4 , ' Desplazarse hacia | En la area de pre-vista de patrén, desplaza el patron
“or arriba hacia arriba.
5 ' C_- ] Aminorar En la area de pre-vista de patrén, aminora el patron.
6 Desplazarse hacia | En la area de pre-vista de patrén, desplaza el patron
'.-/" la derecha hacia la derecha.
7 Desplazarse hacia | En la area de pre-vista de patrén, desplaza el patron
”"-%’ abajo hacia abajo.
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No. Vista Nombre Descripcion
8 - Desplazarse hacia | En la area de pre-vista de patrén, desplaza el patron
,-' la izquierda hacia la izquierda.
9 i m Vista real Mostrar el patron de letra en el tamafio real. En este
,_) momento, el tamafio del patrén en la pantalla es
similar al tamafo real a bordar.
10 [ Salir Salir de la operaciéon de la interfaz de pre-vista de
w patron en memoria.
11 ' Ayuda Mostrar la ayuda en linea en la interfaz de patron de
:?) pre-vista.
12 Area de operacién | Controlar el método de patrén mostrado .
de pre-vista de
patron
13 i Q 1 Re-dibujar Re-mostrar el patron seleccionado.
14 - ] Vista de paso unico | Dibujar el patrén de acuerdo con el paso unico
15 — Intercambio de ||
[ dibujo/Pausa > _I_'_H_]
—_ “ para intercambiar el dibujo/ pausa
de vista de patron.
16 ﬁ ] Vista de aumentar la | Aumentar la velocidad de vista de patron.
L SPEED velocidad
17 i 0 _1 Vista para adoptar la | Adoptar el patron con la ventana en la area de
' /—) ventana pre-vista de patrén.
18 i B ] Vistar de reducir la | Reducir la velocidad de vista de patron.
velocidad
19 Alerta de | Mostrar las informaciones relacionadas con la
informacién de | velocidad baja.

velocidad baja

%)

1. Haga clic en la tecla de gestion de patron en la pantalla principal, para entrar en la
interfaz de gestion de patron.

2. En la area de simbolo de patrén en memoria de la interfaz de gestion de patrén en memoria,
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selecciona el patrén a operar.

LEJ

3. Haga clic en la techa de pre-vista de patrén en la interfaz de patron de memoria, para

abrir la interfaz de p(e-vista de patron de memoria.

LA 22

4. Haga clic en la teclas de zoom en la area de pre-vista de patron

PEETSIY

para controlar el tamafno de vista de patrén. Haga clic en la tecla «

de movimiento para controlar la posicion de vista de patron. Haga clic en la techa

de ajuste de velocidad para controlar la la velocidad de vista de patron. Haga

clic en la techa de intercambio para controlar la vista y pausa. Haga clic en la

b
techa _} para intercambiar la techa al estado de pausa para la vista de paso unico, si

desea verse normalmente por haga clic en la tecla . Haga clic en la techa_l para

re-mostrar el patron seleccionado.

6.4 Secuencia de patron en memoria

Con el fin de encontrar el patron necesario rapidamente, puede ordenar los patrones en memoria
en la interfaz de gestion de patron en memoria, y se muestra los resueltos de orden en la secuencia
ascendente o descendente. Si los partdon en memoria estan mostrados en mas una pagina, después de
ordenarlos, la pagina actual puede intercambiar automaticamente a la primera pagina de patrén depués
de este orden.

El sistema actual soporta el orden segun los numerous de patrén, la cantidad total de pines de
partron, la anchura de patron, la altura de patron, el nombre de document de patrén, y la cantidad de
color de patron.

La secuencia de patrén por defecto es la forma actual de orden. Si necesita otras formas de orden,
después de hacer clic en la tecla de orden, podra saltar varios menus de orden de patrdn, selecciona la

forma necesaria entre ellos, el patrén en memoria podra ordenarse segun la secuencia indicada.
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1.

4.

tipo de disefio,.,

per numesre de dibuje

per norkre de dibLje

ordenar par colar

ardenar por purtads

ardenar poranche X

ardenar par alturs Y

Haga clic en la tecla de gestién de patron en la pantalla principal para entrar en la

interfaz de gestiéon de patrén en memoria.

Haga clic en la tecla de orden en la interfaz de patrén en memoria.
Selecciona la forma de orden desde el menu saltado, después de hacer un clic, la area de

simbolo podra ordenarse segun la forma indicada de orden.

LL|
'
——
Haga clic en la tecla de intercambio de secuencia de orden en la interfaz de gestion de

patron en memoria, para seleccionar el simbolo de patron de orden ascendente o

descendente.

6.5 Copia de patron en memoria

1.

Haga clic en la tecla de gestion de patrén en la pantalla principal, para entrar en la
interfaz de gestion de patron en memoria.
Selecciona el patron a operar en la area de simbolo de patrén en memoria en la interfaz de

gestion de patron en memoria.
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3. En la interfaz de gestion de patrén en memoria, haga clic en la tecla de otra funcién
para entrar en la interfaz de seleccién de operacion de memoria.

4. Haga clic en "Copiar el patron” para entrar en la interfaz de operacion de copia de patrén en
memoria. En este momento, el sistema presente el nimero de patrén disponsable minimo y el

nombre de patron de defecto, si no necesita modificarlo, puede hacer clic en la tecla

directamente.

5. Sino se necesita entrar otros nimeros de patrones nuevos, haga clic en la funcion de "Nimero
de patron nuevo’, se salta la ventana de entrada en el lado derecho de la interfaz y

directamente entra los niumeros de patrones nuevos.

opia de Disefio

nombre de dibujo nuevo:

6. Sise necesita entrar otros nimeros de patrones nuevos, haga clic en la funcion de "Numero de
patron nuevo’, se salta la ventana de entrada en el lado derecho de la interfaz y directamente

entra los numeros de patrones nuevos.
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nombre de dibujo nuewa:

a0

7. Haga clic en la tecla para realizar la operacion de copia de patron, y volver a la

interfaz de seleccion de operacion de patrén. Haga clic en la tecla gj para abandoner

la operacion de copia de patron y volver a la interfaz de seleccion de operacion de patron.

6.6 Patron generador por los parametros

La operacion significa que con los parametros de zoom vy repeticion guardados

independientemente y el cambio de color genera un patron nuevo.

1. Haga clic la tecla de gestion de patron en la pantalla principal , para entrar en la interfaz
de gestidén de patrébn en memoria.
2. En la area de simbolo de patrén en memoria en la inerfaz de gestién de patrén en memoria,

selecciona el patrén a operar.

.

A
S

3. Haga clic en la tecla de otra funcion , para entrar en la interfaz de seleccion de operacion
de memoria.

4. Haga clic en "Patrén generado por los parametros”, para entrar en la interfaz de operacion de
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patron generado por los parametros.

Disefio Producido Por Parametro

|| -alwe nircn
B EAMmE

e B

5. Sino se utiliza el valor de defecto suministrado por el sistema, puede hacer clic en el item de

funcién "Numero de patron nuevo™ o "Nombre de patron nuevo™ para entrar los niumeros y

nombres de patrén nuevo.

6. Haga clic en la tecla para realizar la operacion de patrén generado por los

parametros, y vuelve a la interfaz de seleccion de operacion de patron. Haga clic en la

techa.g- para abandonar la operacion de patron generado por los parametros, y

vuelve a la interfaz de seleccién de operacion de patron.

6.7 Aplique de configuracion de patrén
Cuando se necesita la funcion de aplique,el sistema tiene dos métodos de operacion para
satisfacer la demanda: Salida desde marco con mano o Salida desde marco automatica.

El método de operacion de salida desde marco con mano es: Durante el bordado, la maquina podra

frenarse automaticamente si encuentra el codigo de parada, en este momento presiona la tecla de

movimiento de marco a la posicion adecuada, y realiza el aplique, luego haga clic en la tecla y
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memoria

@ para volver al punto de parade, y comienza el bordado presionado la tecla de inicio.

La salida desde marco automaticamente tiene dos métodos: un método es que salida desde marco

hasta otro extremo, otro método es que ajusta la distancia fija de salida desde marco. El método

detallado es : Primer ajusta la funcion “aplique” al patron, luego cuando se borda el patrén al punto de

aplique, la maquina puede mover el marco de bordado de acuerdo con la distancia desde otro punto de

bordado (se necesita otro punto inicial) o la distancia fija de salida desde marco, y presiona la tecla de

inicio, el marco de bordado volvera al punto de pausa automaticamente después de realizar el aplique.

La operacion que el patrén agrega la funcion“aplique”:

3.

Haga clic la tecla de gestién de patron en la pantalla principal , para entrar en la interfaz

de gestion de patron en memoria.

En la area de simbolo de patrén en memoria en la inerfaz de gestion de patron en memoria,

:

Haga clic en la tecla de otra funcion , para entrar en la interfaz de seleccion de

selecciona el patrén a operar.

operacion de memoria.
Haga clic en “Ajuste el aplique”, para entrar en la interfaz de operacion de aplique de ajuste de

patron. La descripcion de su interfaz es como lo siguiente:
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Mla Zarcke

Mo Farche

Mo 2arche

stsblecior de Farchel 8l purto ce Offset?

o Zarche

poner distancia
e rrarco (2 -90CHE

No. Vista Nombre Descripcion
1 Area de vista de | Mostrar el efecto del aplique en tiempo real
patrén

2 Lista de numeros En el patrén indicado puede ajustar el numero de
posicion de aplique.

3 Lista de pines Mostrar la cantidad de aguja de patron
correspondiente

4 Lista de tipos Mostrarel tipo de codigo de aguja de esta
posicion .
C: Cddigo de intercambio de color, S: Cdodigo de
parada

5 Lista de items Mostrar el item de aplique seleccionado en la
posicion.
1. No ajusta el aplique
2. Hasta otro punto inicial.
3. Distancia de salida desde marco

6 Boton de desplizarse | Mover la lista de aplique hacia arriba, con el fin de

|

hacia arriba

seleccionar la posicion de aplique a ajustar.
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No. Vista Nombre Descripcion
7 Boton de desplizarse | Mover la lista de aplique hacia abajo, con el fin de
W% hacia abajo seleccionar la posicion de aplique a ajustar.
8 Desdela Area de selecciéon de | Selecciona si ajusta el aplique.
izquierda hasta | aplique
la derecha
1 Si llega la area de | Selecciona sillega al otro punto inicial.
seleccion de otro
punto inicial
1 Area de seleccion de | Seleccionar la distancia de salida desde marco
distancia de salida El rango es (2cm hasta 99cm) o (-2cm hasta
desde marco
-99cm).
9 m Ayuda Mostrar la ayuda en linea de ajuste de aplique.
10 @ Determiner Guardar el aplique ajustado y atras.
11 Cancelar Cancelar el apliquey atras.

En el area de vista de patron, esta ajustando el patron de aplique, después de configurar la posicion

de aplique, el patron se actualizara al mismo tiempo, y se muestra el efecto de patron durante el aplique

directamente.

| e
5. Haga clic en la tecla de lista de movimiento de . , para mover la lista a la posicion

de aplique a ajustar, haga un clic en la tecla J atras de “; Ajuste de aplique?”, hace el

LV 4

simbolo se cambia a .

Si selecciona la salida desde marco al punto inicial, hace el simbolo J atras de “4 A otro

punto inicial?” cambia a

simbolo « } atras de “¢ A otro punto inicial?” a

V4
. Si la salida desde marco es la distancia fija, debe hacer que el

, luego ajusta la distancia de salida de

. o 2
marco presionado la tecla . El rango rango es (2cm hasta 99cm) o (-2cm hasta

-99cm).
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Repite el paso “5, 6”, para completar los ajustes de posiciones de aplique en patron.

Haga clic en la tecla @ con el fin de guardar las informacioens deaplique en la

operacion de aplique, y vuelve a la interfaz de seleccion de operacién de patron. Haga clic en

e e
la tecla con el fin de abandonar la guardia de aplique, y vuelve a la interfaz de

seleccion de operacion de patron.

6.8 Generacioén de contorno de patréon

La operacion puede generar un patrén nuevo de acuerdo con el contorno de patron seleccionado.

1.

3.

SN

6+

Haga clic la tecla de gestion de patron en la pantalla principal , para entrar en la interfaz

de gestidén de patrébn en memoria.

En la area de simbolo de patrén en memoria en la inerfaz de gestion de patron en memoria,

|
)
=

Haga clic en la tecla de otra funcion , para entrar en la interfaz de seleccion de

selecciona el patrén a operar.

operacion de memoria.
Haga clic en “Generacién de contonor de patrén”,con el fin de entrar en la interfaz de operacion
de contorno de patron.
Si no utiliza el valor de defecto suministrado por el sistema, haga un clic en el numero y

nombre de patréon nuevo para la modificacion.

Haga un clic en la tecla .@ con el fin de realizar la operacion de patré, y vuelve a la

.S
interfaz de seleccidn de operacion de patron. Haga clic en la tecla para abandonar la

operacion de generacion de contorno de patron, y vuelve a la interfaz de seleccion de

operacion de patron.

6.9 Empalme de patron

La operacion significa que empalma dos patrones en un patron nuevo. El intervalo entre el patron

nuevo es entre el punto terminal de primer patrén hasta el punto incial de patréon segundo.

1.

Haga clic la tecla de gestién de patron en la pantalla principal , para entrar en la interfaz
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2.

3\

4.

N

de gestion de patron en memoria.

o

Haga clic en la tecla de otra funcion , para entrar en la interfaz de seleccién de
operacion de memoria.
Haga clic en "Empalme de patrén”, con el fin de entrar en la interfaz de operacion de empalme

de patron.

En la ara de seleccion de patrén, selecciona dos patrones a empalmar, haga clic en la

teclag con el fin de entrar en la interfaz de empalme de patron. Si los patrones
seleccionados mas 2, podra alertar que volver a seleccionar.

Si no utiliza el valor de defecto suministrado por el sistema, haga un clic en el numero y
nombre de patrén nuevo para la modificacion.

Haga clic en “Intervalo X entre los patrones™ para entrar el valor. Haga un clic en “Intervalo Y

entre los patrones™ para entrar el valor.
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dibujo combinado

nombre de dibujo nuevo:

Entre Disefios:

Entre Disefios:

TEZET
EETET

sxel x

7. Hagaclicenlatecla__===_J para realizar la operacion de empalme de patrén, y vuelve a la

interfaz de selecciéon de operaciéon de patrén. Haga clic _Jll'gpara abandonar la

operacion de empalme de patrén, y vuelve a la interfaz de seleccion de operacién de patrén.

6.10 Elaboaracion de patron combinado

La patron combinao esta compuesto por varios patrones (dentro de 99) y cambinado un grupo de
parametro para guardar, es "Patréon combinado™. Al bordar el patrén combinado, se realiza el bordado

continuo automaticamente de acuerdo con el patron en memoria configurado. En la interfaz de gestién

en memoria se muestra el simbolo de patron es i significa el patron combinado.

Se necesita bordar el patron combinado, después de elaborar y generar un patrén combinado,
vuelva a la interfaz de gestion en memoria , si estan en el estado de preparacién de bordado, haga clic
en el patron combinado a bordar , y haga clic en "Ajustar al patrén a bordar”, el sistema vuelta a la
pantalla principal, entonces presiona la tecla de bordado después de determinar el bordado. También
elabora el patron combinado al patrén general por medio de la funcién de patron combinado, realiza la

inspeccién y bordado.
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atron en memoria

1.

3.

Haga clic la tecla de gestion de patron en la pantalla principal , para entrar en la interfaz
de gestidén de patrébn en memoria.
Si se elabora el patron combinado guardado, debe seleccionar el patron combinado, si desea

crear un patron combiado, puede realizarse las operaciones siguientes:

=

Haga clic en la tecla de otra funcion , para entrar en la interfaz de seleccién de
operacion de memoria.
Haga clic en "Elaboracion de patron combinado™, para entrar en la interfaz de operacion de

patrén combinado.

El numero de secuencia muestra la cantidad de patrones que combian el patrén combinado, y cual

el patron esta ajustando, el formato de vista es "Numero de patrén actual (Cantidad total de patrones)

5.

Edite los Disefios Combinado

[

Escalas de X

<560,200>

Escalas de Y
<50,200>

Angulo Rotario de Letras
=[], G9=

|

Direcciones de Dibujo

|

Frimero Ia rotacién

rmodo prior

Configura los parametros de primer patron, contiene el numero de patrén, veces de zoom,
angulo de rotacion, direccién de patrén y el métoro de prioridad. La operacion de configuracion

véase el capitulo 4—Configuracién de parametro general.
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Haga clic en la tecla._"]= , puede configurar la secuencia de cambio de color de operaciéon
actual en el patréon combinado, la interfaz de configuracion de cambio de color es igual al capitulo 4,

el contenido de cambio de color de barra de aguja es igual.

6. Haga un clic en la tecla J! para configurar varios patrones a combinar, al mismo tiempo

"

haga clic en la techa - 2 para volver y modificar los parametros de patrén a combinar.

Cuando el patron que esta operando no es el primer patrén en los patrones combinados , se
necesita configurar el intervalo relativo al primer patron. El método de entrada véase el capitulo 4

—Parte de entrada de parametros.

Edite los Disenos Combinado

Escalas de X

<50,200=

Escalas de ¥
50,2003

Angulo Rotario de Letras
<(,89>

Direcciones de Dibujo

Primero |3 rotacién

rnado prior

TIFTTT
EEZED
REREDD

7+ Haga clic en la tecla == con el fin de entrar en la interfaz de operacion de patron

combinado de elaboracion.

Manual de operacion de maquina de bordado computarizada de cabezal simple BECS-185 87



2 Patron en memoria

8.

Edite [os Disend: ombinado

nombra de dibujo nuevo:

O ZEE
noc ol alc o

e

Entra el numero y nombre de patrén nuevo de acuerdo con la alerta en la interfaz.

Haga clic en la tecla para guarder los patrones combinados , y vuelve a la interfaz

de seleccidén de operacion de patron. Haga clic en Qpara abandonar la guardia de

patron combinado, y vuelve a la interfaz de seleccion de operacion de patron.

6.11  Editar el patron combinado
La operacion se aplica en generar un patron general por los patrones combinados.
1. Haga clic la tecla de gestion de patrén en la pantalla principal , para entrar en la interfaz
de gestidén de patrén en memoria.
2. Selecciona el patron combinado guardado.
3. Haga clic en la tecla de otra funcién , para entrar en la interfaz de seleccién de
operacion de memoria.
4. Haga clic "Editar el patrén combinado”, para entrar en la interfaz de operacion de editar patron
combinado .
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Disefios Normales por Disefio ombinado:

nombre de dibujo nuevo:

Entra el numero y nombre de patrén nuevo de acuerdo con la alerta en la interfaz.
5. Haga clic en la tecla ~para guardar el patrén, y vuelve a la interfaz de seleccion de

operacion de patron. Haga clic en m para abandonar la guardia de patron, y vuelve a

la interfaz de seleccion de operacién de patron.

6.12 Ajuste de anchura de pin plano

La operacion puede configurar la anchura de pin plano, con el fin de obtener el efecto necesario.
i
1. Haga clic la tecla de gestion de patrén en la pantalla principal , para entrar en la interfaz
de gestidén de patrén en memoria.
2. En la area de simbolo de patrén en memoria en la inerfaz de gestién de patrén en memoria,
selecciona el patrén a operar.
3. En Ia‘ interfaz de gestion de patrén en memoria, Haga clic en la tecla de otra funcion

.

4

para entrar en la interfaz de seleccién de operacion de memoria.

4. Haga clic en "Ajuste de anchura de pin plano™ con el fin de entrar en la interfaz de operacion de
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anchura de pin plano.

ajuste de ancho de puntada

nombre de dibujo nuevo:

Aluste de X

Ajuste de Y

5. Si no utiliza el valor de defecto suministrado por el sistema, haga un clic en el nimero y
nombre de patrén nuevo para la modificacion.
6. Haga clic en "Valor de ajuste X" para entrar los datos, y haga clic en "Valor de ajuste Y “para

entrar los datos.

7. Haga clic en la tecla para realizar el ajuste de anchura de pin plano, y vuelve a la

interfaz de seleccion de operacion de patrén después de guardar como el patron nuevo.

Haga clic en &para abandonar el ajuste de anchura de pin plano, y vuelve a la

interfaz de seleccion de operacion de patron.

6.13 Generacion de patrén con velocidad alta

La operacién puede cortar el pin mas largo en el pin corto, hace que no se encuentra la baja de

velocidad debido al pin largo.

1. Haga clic la tecla de gestion de patrén en la pantalla principal , para entrar en la interfaz

de gestion de patron en memoria.
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En la area de simbolo de patrén en memoria en la inerfaz de gestion de patréon en memoria,

Haga clic en la tecla de otra funcién , para entrar en la interfaz de seleccion de

selecciona el patron a operar.

operacion de memoria.

Haga clic en “Generacién de patrén con velocidad alta”, para entrar en la interfaz de operacion
de generacion de patron con velocidad alta.

Si no utiliza el valor de defecto suministrado por el sistema, haga un clic en el numero y

nombre de patrén nuevo para la modificacion.

Haga clic en la tecla para la generacion de patron con velocidad alta, y vuelve a la

| 5
interfaz de seleccién de operacion de patron. Haga clic en Jpara abandonar la
generacion de patron con velocidad alta, y vuelve a la interfaz de seleccién de operacién de

patrén.

Ajuste de cambio de color de parametros generales

En el bordado utiliza los parametros generales de zoom, repeticion y la secuencia de cambio de

color, y se los guardan con cada patron. Se puede ver y ajustar los parametros generales de patrén y el

cambio de color de barra de aguja.

1. Haga clic la tecla de gestion de patrén en la pantalla principal , para entrar en la interfaz
de gestion de patron en memoria.

2. En la area de simbolo de patrén en memoria en la inerfaz de gestion de patrén en memoria,
selecciona el patron a operar.

=

3. Haga clic en la tecla de otra funcion , para entrar en la interfaz de seleccion de operacién
de memoria.

4. Haga clic en “ajuste de cambio de color de parametros generales”, si selecciona el patron
actual, podra saltar la interfaz de ajuste de parametro, la operacion de ajuste véase el capitulo
Si selecciona el patron no-actual, podra saltar la interfaz de ajuste de parametro de patrén no

bordado.
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Escalas de X-Y 100/ 00
A01

Angulo Rotario de Letras 0
AO2

Direcciones de Dibujo ]
A03

meodo prior Primera |a rotacidn

A04

Modo de Repiticién

MNormal
A0S
Orden de Repiticidén ¥ El Prior
A08
eces Repetidoras de X-Y 141
A07
Intervalo Repetidor de X-Y 0.00.0

A08

=

El ajuste de parametros generals y el cambio de color de barra de aguja véase el capitulo 4.

6.15 Eliminacion de patrén en memoria

Para eliminar un patron o mas patrones en la maquina.

\E

1. Haga clic la tecla de gestion de patrén en la pantalla principal , para entrar en la interfaz

e

2. En lainterfaz de gestién de patron en memoria, haga clic en la tecla de otra funcion )

de gestidén de patrén en memoria.

para entrar en la interfaz de seleccion de operacion de memoria.
3. Haga clic en “Eliminacién de patrén en memoria” para entrar en la interfaz de operacion de

eliminacion de patron en memoria.
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Confirmacién de Operacién

‘ Si seguro de suprimir disefio optado
\

4. La interfaz de esta operacion es similar a la interfaz de gestién de patréon en memoria, puede

ordenarse y pre-verse los patrones.
5. Selecciona el patrén a eliminar,haga clic en E salta un dialogo, pregunta que

determina a eliminar el patron, haga clic en la tecla E para eliminar el patrén, y

vuelve a la interfaz de otra funcidon. Haga clic en la tecla _Jpara abandonar la

eliminacion de patrén, y vuelve a la interfaz de otra funcion.

6.16 Generacion de patréon por movimiento de marco

Antes de bordar un cierto patron, desea que bordar un marco con el fin de realizar el aplique(linea
de posicion). La funcion de generacion de patron por movimiento de marco puede generar este patron,
luega puede realizar el bordado con el fin de la ubicacion de patron.

1. En el estado de preparaciéon de bordado, deja el marco de bordado en el punto inicial que

2. Haga clic la tecla de gestidn de patrén en la pantalla principal , para entrar en la interfaz

desea generar el patron.
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de gestion de patron en memoria.

3. Haga clic en la tecla de otra funcién , para entrar en la interfaz de seleccion de
operacion de memoria.
4. Haga clic en “generacién de patrén por movimiento de marco” para entrar en la interfaz de

generacion de patrén por movimiento de marco.

Disefio Par Mavimiento de Marca

Aguja ¥ 0.0mm Y 0.0mm
—

5. Haga clic en la tecla “Pin saltado™Pin plano” para intercambio el tipo de pin (pin saltado o pin

plano) , y se advance a lo largo la ruta de patrén ajustado ; y en cada punto de inflexion haga

= H
clic en | para determinar la ruta.

S

6. Después de elaboaracion, haga clic en la tecla , el sistema suministra el nimero de
patrén nuevo, etc.
7. De acuerdo con la alerta, puede entrar el nimero de patron Nuevo (el ordenador puede

suministrar un numero automaticamente ) , y el nombre de patron, haga clic en la

S
tecla—== para generar el patron.
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Capitulo 6 Ge éfi;ﬁ
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Haga clic en la tecla para abandoner la operacién actual y vuelve a la ventana

anterior.

Particiéon de patréon

Esta operacion puede partir un patréon en dos patrones nuevos.

1.

——

Haga clic la tecla de gestion de patron en la pantalla principal , para entrar en la interfaz
de gestion de patron en memoria.

En la area de simbolo de patrén en memoria en la inerfaz de gestion de patron en memoria,

=y

Haga clic en la tecla de otra funcion , para entrar en la interfaz de seleccion de

selecciona el patron a operar.

operacion de memoria.

Haga clic en “Particion de patron” para entrar en la interfaz de particion de patrén.

Si no utiliza el valor de defecto suministrado por el sistema, haga un clic en el numero y
nombre de patréon nuevo para la modificacion.

Haga clic en “Cantidad de pin de punto de particién”, y para entrar los valore.
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de Patrén en memoria

I

nombre de dibujo nuevol:

nombre de dibujo nuevo2:
<1,400>

nombre de dibujo nuevo2:

Divide Agujas:

<1,59593>

Haga clic en la tecla para partir en dos patrones nuevos, y vuelve a la interfaz de

gpara abandonar la particién de patrén, y vuelve a

la interfaz de seleccion de operacion de patron,

operacion de patron. Haga clic en

6.18 Eliminacion total
Puede eliminar todos patrones, y utilize con cuidado.
1. Haga clic la tecla de gestion de patrén en la pantalla principal , para entrar en la interfaz
de gestidén de patrén en memoria.
2. Haga clic en la tecla de otra funcion , para entrar en la interfaz de seleccion de
operacion de memoria.
3. Haga clic en “Eliminacién total”, se salta la ventana para determinar la eliminacion total de
patrén en memoria.
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Esta seguro de eliminacién total que
suprimira todos los disefios de la memoria

4. Haga clic en la tecla para realizar la eliminacion total, y vuelve a la interfaz de

seleccion de operacién de patrén. Haga clic en para abandonar la eliminacion total,

y vuelve a la interfaz de seleccién de operacioén de patrén.
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Capitulo 7 Elaboracion de patron en memoria

Usted puede elaborar los patrones generales menores 100.000 pines en memoria, o crear un

patrén nuevo.

7.1 Comienza a elaborar el patréon

En la ventana de gestion de patron en memoria, selecciona el patrén a elaborar, luego haga clic en
|

la tecla de otra funcion

¢ = 28 & »

En la ventana de "Funcion de gestidn de otro patron”, haga clic en la tecla "Elaborar el patrén™. En
el didlogo saltado, haga clic en "Elaborar el patrén actual” para elaborar el patrén actual, haga clic
en “Crear el patron™ para elaborar un patrén nuevo, la operacion de “Ajuste de pieza de ore para
elaborar el patrén actual”, véase el capitulo relacionado con la operacion de pieza de ore (Nota: El
patron elaborado no puede ser el patron combinado, de lo contrario la maquina dara el mensaje "No es

el patron general”).
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r
Edicién de Disefios

o
crear dibujo nuevo ‘ —

¥]
redactar dibujo actual ‘ -

&
editar lentejuela del disefio actual ‘ -

=

¥

7.2 Operacion de elaboracion de patréon
7.21. Generalidad

Stitch information

Design preview window

Panel for
checking stitches

FE _ Documen} and
mmmmm view operation area
DEDEECH0
Stitch edit functi on key ggggg

1. Informacién de pin :Se aplica en mostrar la cantidad de pines y el niUmero , la posicion y el tipo

de pin actual, y otras informaciones.
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2. \Ventana de pre-vista de patrén:Se aplica en la pre-vista de patrén. En la vista, se marca la
posicién de pin actual con la marca™Cruz”. Y el pin actual se marca en blanco.

3. Operacion de documento y vista:Se aplica en guardar el patron, salir, ver la ayuda, y zoom.

4. Panel de busqueda de pin:Se aplica en ubicar "Pin actual”(El pin a ver y elaborar).

5. Boton de funcién de elaboracion de pin:Se aplica en transformarse el codigo de pin, insertar la

aguja, eliminar el pin y mover la posicion de pin.
7.2.2. Operacion de vista y Documento

[ . Guardar el patrén actual en un documen nuevo

_] Disminuirel patron con el fin de ver el todo patron. Si el tamafio de patron es menor que el

rango de visulizacion de pantalla, y se muestra el patron en el tamario real.

[

Ampliar el patron a 450% para ver las detallas de pin. "El pin actual” puede mover al centro

de pantalla automaticamente.

patrén en la pantalla es el tamafo real.

Zoom la vista. La proporcién de zoom es 150% cada vez.

Vista real. Mostrar el patron, y la lectra en el tamafio real. En este momento, el tamafio de

Ver la ayuda en linea en la interfaz de operacién de elaboracion de patron.

Salir de la funcién de elaboracion de patron.
7.2.3. Pin de ubicaciéon

Cuando configura el "Pin actual”. Al mismo tiempo, en la ventana de pre-vista de patrén se marca
el “"pin actual” con la marca "Cruz”. Si el "Pin actual” no esta en la vista, el sistema podra actualizar

automaticamente y se muestra "Pin actual” en la pantalla.
et d i)
= [ ek

[

mover atras 1/10/100/1.000 pines.

mover adelante 1/10/100/1.000 pines.

"] Mover al codigo proximo de cambio de color _] Mover al cédigo anterior de cambio de

color.
_@ Mover al pin de salto préximo @] Mover al pin anterior de salto.
: Mover al pin final. [".-h Mover el primer pin .

¢ Mover al codigo de pin indicado anterior o proximo. Haga clic en el botén
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intermedio, para seleccionar el tipo de cédigo a buscar.
7.2.4. Transformar el cédigo de pin

Después de ubirca un cierto pin, haga clic en la tecla iﬂ"] para transformerel tipo de pin.

El pin con el desplazamiento X/Y, tal como el pin plano, pin saltado(de salto), pieza de ore, y otros
tipos de codigos.

El pin sin el desplazamiento X/Y,tal como el interruptor de pieza de ore, el cddigo de parada, el

codigo de intercambio, y otros tipos de codigos de pin.
7.2.5. Insertar el pin

-

Haga clic en la tecla. * * ., puede inseertar un cédigo nuevo de pin atras del pin actual.

Si el pin actual es el pin final del patrén actual, y la posicion para insertar el pin nuevo es el pin final

y el pin anterior en la misma direccion, tiene la desviacién de misma distancia; si el pin final inserta en la
posicion original, y la posicion de pin nuevo es X/Y, el intervalo es 4,5mm.
Si el pin actual es el pin intermedio del patron, entonces el pin nuevo esta en el centro del pin

anterior y el pin siguiente.
7.2.6. Eliminar el pin

Después de ubicar un cierto pin, haga clic en la tecla _]I para eliminar este pin.
7.2.7. Mover el pin

Después de ubicar un cierto pin, haga clic en la tecla _]l v para mover este pin.

Cuando presiona el "Sélo mover el pin actual”, muestra que las posiciones de los pines atras el pin
actual estan fijas. Cuando se salta el pin, muestra que mantiene que las posiciones del pin actual y los
pines atras estan fijas, es decir que al mismo tiempo mueve el pin actual, las posiciones de todos pines
atras estan cambiados.

Haga clic en la tecla ¥ para cambiar la distancia de cada movimiento. ~~ significa que cada
movimiento es 0,1mm, ¥/ significa que cada movimiento es 1mm, ¥7/ significa que cada

movimiento es 5mm.
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Cuando mueve el pin, en la ventana de pre-vista de patron se marca la posicion nueva con la

marca “Cruz’. Haga clic en "Yes" y presenta la modificacion.
7.2.8. Agregar el pin continuamente

Haga clic en el botén"'_m", para entrar en la funcion de agregar el pin continuamente, el "Pin

actual” se ubica automaticamente en el pin final.

Por medio de hacer clic la tecla de direccion, mueve el indice de coordenadasa la posicion

adecuada, haga clic en el boton™= " ™" | y puede insertar un pin en esta posicién,luego mueve el indice

de coordenadas para agregar mas pines.

Por medio de hacer el botén "7 “en el centro de tecla de direccién, puede intercambiar la velocidad

de movimiento de indice de coordenadas.

102 Manual de operacion de maquina de bordado computarizada de cabezal simple BECS-185



Capitulo i I'&%}-
: iz ®

Capitulo 8 Operacion de patréon de letras

El sistema puede crear el documento de patron de letra por medio de la base de forma de letra.

8.1 Entrar en la funcion “Generar el patron de letras™

E

Haga clic en la techa de gestidn de patron en la pantalla principal para entrar en la interfaz de

—_—

gestion de patron.

Haga clic en la tecla de otra funcion para entrar en la interfaz de seleccién de operacién de

patron.

Haga clic en la tecla "Generar el patrén de letras”, para entrar en la interfaz de entrada de

patrametro de bordaado de letras.

(V] Disefio Por Movimiento de Marca
(<] PARTIR

] Produccion de Diseno de Letras
(+] Edicign de Disenos

(%] eliminar todos dibujos

2E

8.2 Entrar el serie de letra de bordado y los parametros basicos

Después de abrir la ventana de entrada de parametros, entra en la interfaz de entrada de letras.
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Modificacion de Parametros de Letras

Rosarios de Letras

Pila Baustimal 0
Modos de Organizacdn Horizontal
espacio de caracter 0
Dirsccién de LetrasiFijos Mo
Angulo Rotario de Letras 0
Escalas de Altura de Letras 100
Escalas de Anchura de Letras 100
Densién de Aguja Envuelta 4
Angulo Rotario de Letras 0
cambiar colores entre |as letras Mo

El lado izquierdo es la ventana de vista de parametro, el lado derecho es la ventana de entrada de
| |

parametro. Después de ajustar un cierto valor de parametro, debe hacer clic en ““==="""J para
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guardar la modificacion.

“Serie de letra™: Significa la lista de letra a bordar.

"Forma de letra™; La forma de letra a bordar. La forma se aplica en todas letras, si necesita
configura cierta letra independientemente, y configure en “Interfaz de ajuste de patrén de letra™.

"Modo de orden= ElI modo de orden de letras.Tiene 4 modos, respectivamente
es "Horizontal”, "Vertical”,"Arco arriba "Arco abajo™ .

"Distancia de letra™: La distancia de orden de letra, la unidad es 0,1mm.

“Si el angulo de letra esta fijo™: cuando tiene el arco de letra, el angulo de cada letra si esta
cambiado con la posicion de arco.

“angulo de rotacion de serie de letra™; El angulo para rotacion de todo serie de letra.

"Zoom de altura de letra™: Aumentar o reducir la altura de letra.

"Zoom de anchura de letra™: Aumentar o reducir la anchura de letra..

"Densidad de pin plano™: La distancia entrada cada pin de patron de letra generado. La densidad es
mayor con el valor menor.

“"Angulo de rotacion de letra™: El angulo para cada letra propia.

“Intercambio de color entra las letras™ Delante cada letra si agrega el cédigo de intercambio de

e g
la ventana “Ajuste de patrén de letra”. Haga clic en la tecla J para salir de la funcién de

color.

Después de configurar los parametros de patron, haga clic en la tecla para entrar en

patron de letra. .

8.3 Ajuste de patrén de letra

1. |Interfaz de "Ajuste de patrén de letra”

La interfaz de "Ajuste de patron de letra™ es :
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redactar dibujo cle caracteres

La tecla de operacion en la interfaz se divide en 5 filas, la primera y segunda fila es la tecla de
ajuste de orden, la tercera y cuarta fila es la tecla de ajuste de letra a bordar, la quinta fija es la tecla
de documento de vista. La parte intermedia de la interfaz es la area de vista de patrén de letra.

En general, primer configura el modo de orden de serie de letras, el angulo de rotacion y la
distancia de letra y otros parametros (las teclas en la primera y segunda fila debajo de la pantalla de
operacion), y selecciona la letra para ajustar los parametros de orden de Unica letra.

La ventana de vista de patrén de letra: La cruz intermedia significa la coordenada, el punto
original de cruz (0, 0).Las letras estan ordenadas por el punto original.

2. Operacion de documento y vista

"Puntos de sutura”:Mostrar / Ocultar puntos de sutura, si ocultar los puntos de sutura puede

aumentar la velocidaad de calculacion.

"Ampliar” : Ampliar la ventana para ver las detalles de patrén de letras.

"Disminuir”; Disminuir la ventana para ver las detalles de patron de letras..

'Real”: Mostrar el patrén de letra con el tamario real. En este momento, el tamarfio de patrén
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£
"En medio”: Zumbar la vista para mostrar el todo patrén.

i3
L]"Mover": Mover la ventana de vista de patrén de letra, para ver varias partes de patron.

Haga clic en la tecla para mostrar o ocultar las 5 teclas de direccion de mover la vista.

"lzquierda™'Derecha™Superior”Inferior”: Mover el patron a varias direccion.

JIntermedio™: Mover el patrén a la posicion original .

"Guardar™: Se aplica en guardar el patron que esta elaborando. Haga clic en este tecla,
puede saltar la ventana para entrar el nUmero y nombre de patrén. De acuerdo con el numero y
nombre de patrén a modificar (en general no necesita modificar el nimero), y entonces haga clic en la

confirmacion para guardar..

: j; 'I"Salir": Salir de la interfaz de funcién "Crear el patron de letra™.

?
L_)]"Ayuda":La ayuda en linea de interfaz "Ajuste de patron de letra”
3. Tecla de ajuste de parametros de orden
Si ajusta el parametro de orden después de elaborar la Unica letra, la elaoraciéon de Unica letra

puede ser cubierta, tiene 4 modos de orden:

_]"Horizontal": orden a el serie de letra en la forma horizontal

7

— I'Vertical: ordena el serie de letra en la forma vertical

7

« I"Arco arriba™: ordena el serie de letra en la forma de arco arriba
.L. —:}- o . . . .
Arco abajo™ : ordena el serie de letra en la forma de arco abajo

"Direccion fija de letra™ Cuando las letras se ordenan en la forma de arco, el angulo de

letras no esta cambiado con la posicion de arco , y esta fijado en un cierto angulo
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'Seguimiento de angulo™: Cuando el serie de las letras se ordena en la forma de arco, el

angulo de serie de letra esta cambiado con la posicion de aroco (vertical al

arco)

el radian de arco referencial
F;_I
: "Reducciéon”: Cuando el serie de las letras se ordena en la forma de arco, reduce el radian

de arco referencial

LY
;]"Rotacién hacia la izquierda completamente™ Rota el serie de letra hacia la izquierda.

“"Ampliar la distancia de letra”: Ampliar la distancia entra las letras.

As A

4\' Tecla de ajuste de letra seleccionada

B AL

“Intercambio de seleccion™: Intercambiar la letra seleccionada. Sélo puede realizar la

elaboracion después de seleccionar una cierta letra. Cuando en el centro de letra tiene un "+ rojo,

significa que la letra esta seleccionada, tal como:. El sistema puede seleccionar todas letras por
defecto. Haga clic en la tecla“Intercambio de seleccion”, selecciona la letra primera, luego haga clic
en , selecciona la segunda letra. Después de seleccionar la ultima letra, haga clic en la

tecla “Intercambio de seleccion”, y selecciona todas letras.
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+
“"Aumentar la anchura”;: Aumentar la anchura de letra seleccionada. Tal como -

H

"Reducir la anchura™:Reducir la anchura de letra seleccionada. Tal como :

“"Aumentar la altura™: Aumentar la altura de letra seleccionada. Tal

. I'Reducir la altura™: Reducir la altura de letra seleccionada. Tal como :

dAH

+ -+ 6*-»‘ - ‘ >
2 *F L #

J ‘Mover hacia la izquierda™ Mover la letra hacia la izquierda. Tal como:

J ‘Mover hacia la derecha™: Mover la letra hacia la derecha.

T

.~ I'Mover hacia arriba™: Mover la letra hacia arriba.

1

_* I'Mover hacia abajo”: Mover la letra hacia abajo.
'S
. ' 'Rotacion hacia la izquierda™ Toma la letra como centro ("+" en centro de letra), gira la tecla

hacia la izquierda. Tal como:

J ‘Rotacioén hacia la derecha™: Toma la letra como centro ("+" en centro de letra), gira la tecla

hacia la derecha. Tal como:

=+ "Aumentar la densidad™: Aumentar la densidad de pin plano de patron de letra generado. Tal

. ['Rotacién horizontal™: Gira la letra seleccionada horizontalmente.

. I'Rotacion vertical™: Gira la letra seleccionada verticalmente

. I'Intercambio de color™: Configurar o cancelar el intercambio de color de letra seleccionada.

"Cambio de forma de letra™: Cambia la forma de letra seleccionada. Haga clic en esta tecla, y
podra saltar un didlogo para seleccionar la forma deseada de letra y lo confirma.

J ‘Atras” la tecla se aplica en volver a la ventana de entrada de parametros de patrén de letra. Si
necesita modificar el serie de letra , puede hacer clic en esta tecla para volver a la interfaz anterior. Sin

embargo todos ajustes de unica letra podran desaparecerse.

Manual de operacién de maquina de bordado computarizada de cabezal simple BECS-185 109



xRk ﬁi\ 6n de patron de letras
S ® :

8.4 Guardar el patréon de letra
o
Después de elaborar el patron de letra, haga clic en la teclalEq_']--_ J. En la ventana saltada, indica el

numero y nombre de patrén, luego haga clic en la tecla = —==="""lpara guardar.

grabacion de modelo de caracter

nombre de dibujo nueva:

Después de la guardia vuelve a la interfaz de "Ajuste de patrén de letra”.
Si no necesita seguir elaborando el patron de letra, haga clic en la tecla para la salida, y da

la alerta el mensaje :
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redactar dibujo de caracteres

Informaciones

' quiere guardar el dibujo?
L]

e

Haga clic en la tecla para la confirmacion,haga clic en la tecla no lo
guarda, vuelve a la ventana "Funcién de otra gestion de patrén™.
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Capitulo 9 Funcioén auxiliar de bordado

Se completa la funcion auxiliar de bordado por medio de las teclas en el panel de operacion, los

usuarios pueden utilizar las teclas para realizar las operaciones auxiliares.

—_
Haga clic en la tecla de funcién de bordado auxiliar en la pantalla principal, puede entrar en
la interfaz de operacién de bordado auxiliar.
o cued poskln ol 9 bl o Eirine desplocaiens do Xy ¥
o e il e et e i o ket Purtacos Totsee
o ocatar o M ot 9 e A B P Seag Vol

9 Chague de Limaes de Ditafo &
<] Mustrva b Marca Adridadon daf Disafio L2
=] Eordar a o larga de dbujo de bordada 3
- Bofde un + & I misma posicin 3
o] Linea Directa por Maquina ]
9 Borde linea de apermurs airededor @
del parfi real del dsefio
@ - &
L 9

- \ 5 L

o Cormienza b Lentejuely 9

] finglizaidn de lntijusl o INC-AZIG EME.

- Erwle la Lantejuela - DEC A-Z1G EME
& 4 g - Zig M ks 1o ke ready
9 taniuetes di vl - 219 M ais b0 cyele:
L e e vl - g M- i fo tum

Debido a tener mas funciones auxiliares, la lista de tecla se dispone en varios paneles, puede
intercambiarse entre varias interfaces por medio de la tecla de pagina.
La estructura de interfaz de funcion de bordado auxiliar es igual completamente, se necesita

realizar la operacion soélo necesita hacer clic en la tecla respectiva. Cuando la maquina esta en varios
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estados, unas funciones no pueden ser utilizados, en este momento el simbolo sobre el tecla en la

9.1 Guardar el punto inicial de bordado de patréon

interfaz tiene un , ¥ la tecla no puede presionarse.

Si se ha configurado el punto original de marco de bordado de maquina (el método de
configuracion véase el capitulo 10 “Ajustar el punto original de Marco de bordado/Proteccién de marco
de bordado de corte ), puede guardar el punto inicial de bordado de patron actual en el estado de
preparacién de bordado o no comenzar a bordar el patron, después de completarse la memoria, se

guarda el punto inicial de bordado en la memoria de maquina con el patrén.
1. Muevael marco al punto inicial de bordado de patron.

2. Haga clic en la tecla de funcion auxiliar de bordado en la pantalla principal para entrar

en la interfaz de operacion de bordado auxiliar.
3. Haga clic en la tecla "Guardar el punto inicial de patrén”, el sistema muestra la ventana de

alertas.

4. Haga clic en la tecla de determinacién@.

Confirmacién de Operacién -

Siseguro de conservar el principio del
diseno

Presione el boton * i en la ventana de aviso para guardar la posicion actual del

marco como el punto de origen del bordado del patrén. Presione el boton - para

cancelar la operacion de guardar como punto de origen del bordado del patron.

9.2 Restaurar

Si el patron actual ha guardado el punto inicial de bordado, y puede restaurar el marco a la posicién
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de punto inicial conservado.

1. Haga clic en la tecla de funcién auxiliar de bordado en la pantalla principal, para entrar
en la interfaz de operacién de bordado auxiliar.

2. Haga clic en la tecla para restaurar el punto inicial de patron.

3. Hagaclic enlatecla ! 3 para restaurar el punto inicial de bordado.

4. El sistema mueve el marco a la posicion inicial antiguo.

9.3 Ubicar el centro de marco de bordado en el patrén.

La funcion puede mover el marco de bordado, ubicar el centro de patrén y el centro de proteccion
de software de marco de bordado configurado por el sistema (el método de configuracion véase el
capitulo 10 Ajustar la proteccién de software de marco de bordado ). Presiona la tecla de comenzar el
bordado para bordar el patron al centro de marco de bordado.

e

1. Haga clic en la tecla de funcion auxiliar en la pantalla principal ,para entrar en la interfaz

de operacion de bordado auxiliar

2. Haga clic en la tecla intermedia para ubicar el patrén en el marco de bordado.

3. El sistema alerta la confirmacién

Confirmacién de Operacidn

Si seguro de mover el diserfio hasta el
0 centro de la marca

—

R

Haga clic en la tecla Epara confirmar la operacion, el sistema podra calcular la posicion

central en el marco de patrén, y mueve el marco de bordado y ubica el punto inicial de patron.

Si el usuario desea cancelar esta operacion,haga clic en la tecla J para volver.

4. El sistema vuelve a la pantalla principal
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9.4 Buscar el alrededor de patréon de bordado

La operacion puede buscar las informaciones del alrededor de patron de bordado, y las muestran.

_

1. Haga clic en la tecla de funcion auxiliar en la pantalla principal , para entrar en la interfaz
de operacion de bordado auxiliar
2. Haga clic en la tecla de alrededor de patrén de bordado.
El sistema muestra las informaciones en la ventana de patrén de bordado actual.

3. El sistema muestra las informaciones de alrededor de patron de bordado.

Informaciones del Borde del Disefio

. " Borde del Disefio

K= -11.8mm X+ 94.7mm
Y- -42.0mm Y+ 75.3mm

-*\
.
Haga clic en la tecla @ en la ventana para cerrar la ventana.

9.5 Movimiento de marco a lo largo de alrededor de patron de bordado

La funcién puede hacer el marco de bordado estd movido a lo largo del alrededor de patron, si
durante el avance, se choque el limite, el sistema tiene la funcién de correcciéon automatica. Por lo tanto

puede inspeccionar si tiene el choque con el marco durante el bordado.

w g
;
1. Haga clic en la tecla de funcion auxiliar en la pantalla principal ,para entrar en la interfaz
de operacion de bordado auxiliar

2. Haga clic en la tecla de movimiento de marco a lo largo de alrededor de patrén de bordado

3. El sistema alerta la confirmacion
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(confimacion de Operacin

\‘ Si Seguro de Mover Alrededor del Disefio

Haga clic en la tecla g después de confirmer, el sistema podra mover el marco a lo largo

del alrededor de patron, si el usuario haga clic en la tecla—JE.I para cancelar la operacion.

9.6 La maquina borda a lo largo del alrededor de patréon

La funcion puede calcular los datos de alrededor de patrén, y generar los datos provisionales para
los usuarios realizan los bordados. La funcion debe realizarse en el estado de preparacion de bordado.
i
———
1. Haga clic en la tecla de funcion auxiliar en la pantalla principal ,para entrar en la interfaz
de operacion de bordado auxiliar

2. Haga clic en la tecla "Borda a lo largo del alrededor de patron”.

3. El sistema alerta la confirmacion.

confirmacién de Operacion:

Si Seguro de Bordar el Alrededor del
Diserio

Haga clic en la tecla Epara confirmar la operacion,si haceclic en la tecla _Jiil

para cancelar la operacion.

4. El sistema calcular los alrededores de patrén y genera los datos provisionales , entra en el

estado de confirmacion de bordado y vuelve a la pantalla principal.

En este momento en la pantalla principal muestra el simbolo de bordado auxiliar . El usuario

presiona la tecla de inicio para bordar el alrededor. Al terminarse el bordado de alrededor, podra volver
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al estado de preparacion de bordado.

9.7 Bordado de Cruz por maquina

El sistema puede bordar un Cruz en la posiciéon actual. El tamafio de cruz se puede ajustar de

1. Haga clic en la tecla de funcion auxiliar en la pantalla principal , para entrar en la interfaz

acuerdo con las entradas.

de operacion de bordado auxiliar
2. Haga clic en la tecla de Bordado en Cruz por maquina

3. El sistema entra en la interfaz de ajuste de parametro de bordado de cruz.

‘Borde un + el la misma posicion

Puede ajustarse la longitud de direccion X y/o la direccién Y.

4. Haga clic en la tecla de confirmacion

El sistema genera los datos provisionales de Cruz necesarios por los usuarios, entra en el estado

de confirmacién y vuelve a la pantalla principal. En este momento, la pantalla principal muestra el

simbolo de bordado auxiliar ™ . El usuario presiona la tecla de inicio para border. Al terminar el

bordado de cruz, podra volver al estado de preparacion de bordado automaticamente.
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9.8 Linea directa bordada por maquina

El sistema puede bordar la linea directa de acuerdo con los requisitos de usuarios.

wde

1. Haga clic en la tecla de funcién auxiliar en la pantalla principal , para entrar en la interfaz

de operacion de bordado auxiliar
2. Haga clic en la tecla de bordar la linea directa por maquina.

3. El usuario entra la primera coordenadade la linea directa.

En la ventana de pantalla de sistema da una alerta para entrar la primera coordenadade linea directa.

Mueva la Marca al Punto Original

 asul T v meg

s =N

El usuario mueve el marco de bordado al punto inicial de linea directa por medio de la tecla de

4

== para entrar la primera coordenada.

movimiento de marco en el panel, haga clic en la tecla

4. El usuario entra la segunda coordenadade la linea directa.

En la ventana de pantalla de sistema da una alerta para entrar la segunda coordenada de linea directa.

[wre=rerrecmpor TS

Mueva la Marca al Punto del Término
ARSI

ol J

El usuario mueve el marco de bordado al punto inicial de linea directa por medio de la tecla de

=

== para entrar la segunda coordenada.

movimiento de marco en el panel, haga clic en la tecla
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5. El sistema genera los datos provisionalesde linea directa, para entrar en el estado de

preparacion de bordado y vuelve a la pantalla principal.

En este momento en la pantalla principal muestra el simbolo de bordado auxiliar . El usuario
presiona la tecla inicio para bordar la linea directa. Al terminar la linea directa, podra volver al estado de

preparacion de bordado automaticamente.

9.9 Maquina bordar el perfil de patréon

El sistema puede generar el perfil provisional de patréon de acuerdo con el patrén actual, el usuario
presiona la tecla inicio para comenzar el bordado.
s
—_
1. Haga clic en la tecla de funcion auxiliar en la pantalla principal , para entrar en la interfaz
de operacion de bordado auxiliar

2. Haga clic en la tecla de maquina bordar el perfil de patron.

3. El sistema calcula y espera la confirmacion del usuario.

Ferfil Real del Disefo

Si Seguro de Bordal el Real Ferfil del
Dizefio

X

El sistema calcula los datos de perfiles de patrén actual, para generar los datos provisionales y

alerta el usuario confirma la operacion. Haga clic en ! : para confirmar la operacion,si
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X
haceclic en la tecla , para cancelar la operacion.

4. El sistema vuelve a la pantalla principal y entra en el estado de preparacion de bordado.

En este momento, en la pantalla principal se muestra el simbolo de bordado auxiliar . El
usuario solo necesita presionar la tecla inicio para bordar el perfil de patron. Al terminar el bordado de

perfil,podra volver al estado de preparacion automaticamente.

9.10 Configurar otro punto inicial

El otro punto inicial puede estar en cualquier punto except el punto inicial de patron, después de la
configuracion presiona la tecla inicio para bordar, primer el marco de bordado mueve al punto inicial de
patron desde el otro punto inicial automaticamente, entonces comienza el bordado normal, después de
bordado normal, el marco de bordado vuelve al otro punto inicial automaticamente. La configuracién de
otro punto inicial es la base de salida automatica desde marco en el aplique. La funcién solo puede ser
utilizada antes de no bordar el patrén.

mige
—r

1. En el estado de bordado, haga clic en la tecla de funcién auxiliar en la pantalla principal ,

para entrar en la interfaz de operacion de bordado auxiliar.

2. Haga clic en la tecla para configurar otro punto inicial.

3. Mueve el marco al otro punto inicial.

-
Establezeca el Otra Punto

Mueva la Marca al Otro Punto, v Aprete Ok

El sistema alerta el usuario que mueve el marco al otro punto inicial, y muestra las coordenadas

actualesX.Y. El usuario utiliza la tecla de movimiento de marco para determiner el otro punto inicial, y

haga clic en la tecla@ configure la operacion, si haceclic en la tecla , para

cancelar la operacion.
4. El sistema recuerda la posicion de otro punto inicial entrado por el usuario, y vuelve a la
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pantalla principal.

9.11 Posicion de parada de pin

La funcion se aplica en el bordado de toda tecla (completo bordado), cuando borda una parte, la
maquina esta paradaeinserta la aguja en la tecla para fijar la tecla,después de que el usuario suelta la
tecla, muevael marco de bordado a la posicion fija, después de fijar la tecla, puede realizar el bordado

préximo. La funcion solo puede utilizarse en el estado de confirmacion de bordado.

&

1. Haga clic en la tecla de funcion auxiliar en la pantalla principal , para entrar en la interfaz
de operacion de bordado auxiliar
2. Haga clic en la parada de pin.

3. El usuario confirmala parada de pin

[!:'Onrlrmamon de Uperacion

‘ Si Seguro de Foner en Paro la Aguja
l

x| .

Haga clic en la tecla Epara confirmar la operacion, el sistema se apagara y inserta la

aguja en la tecla. Si haceclic en la tecla _J i ' para cancelar la operacion.

4. El usuario suelta la tecla y mueve el marco de bordado y realiza la confirmacion.

Lonrirmacion de Qperacion

. Frimero Solte el Mantel, Mueva la Marca, v

Aprete Ok

El usuario suelta la tecla y mueve el marco de bordado a la posicion indicada, haga clic en la tecla

E para confirmacion.

5. Vuelve a la pantalla principal después de confirmar el movimiento de marco.

Manual de operacion de maquina de bordado computarizada de cabezal simple BECS-185 121



ey

El usuario puede mover la tecla y presiona la tecla de inicio para seguir la parte proxima de
bordado.
9.12 Eliminar el desplazamiento XY

La funcion puede eliminar el desplazamiento X, Y en el sistema.
w e
———
1. Haga clic en la tecla de funcion auxiliar en la pantalla principal ,para entrar en la interfaz
de operacion de bordado auxiliar
2. Haga clic en la tecla de desplazamiento XY.

3. El sistema configura el valor XY en 0.

El usuario puede ver el valor XY en la pantalla principal para identificarlo.
9.13 Eliminar la cantidad acumulada de pin

Eliminar la cantidad acumulada de pin actual de la maquina.

——
1. Haga clic en la tecla de funcion auxiliar en la pantalla principal , para entrar en la interfaz
de operacion de bordado auxiliar
2. Haga clic en la tecla para eliminar la cantidad acumulada de pin.

3. El sistema ha configurar la cantidad de pin actual en 0.

El usuario puede ver la cantidad acumulada de pin en la informacion de estadistica de maquina.

9.14 Ralenti de ubicacion

La operacion de relenti de ubicacion solo puede operarse en el estado de confirmacion de bordado
e
—
presionando la tecla
La funcion de relenti de ubicaciéon puede hacer que la maquina no esta bordaday movidael marco
de bordado a la posicién indicada, el usuario puede indicar la cantidad de pin, el cédigo de intercambio

de color y el ralenti adelante y atras de cddigo de parada.
9.14.1. Ralenti de ubicacién de numero de pin de advance

—_—
1. Haga clic en la tecla de funcién auxiliar en la pantalla principal , para entrar en la interfaz

de operacion de bordado auxiliar

2. Haga clic en la tecla’Numero de pin de advance...”
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3. Entrar el nimero de pin de advance necesario.

El sistema entraen la interfaz de entrar el numero de pin de advance necesario, y el usuario entra la

cantidad de pin de advance necesaria. Haga clic en la tecla, para confirmar la operacion si

haceclic en la tecla .k—J para cancelar la operacion.

Funtadas Movidas Adelante

4. El sistema vuelve a la pantalla principal , presiona la tecla de inicio para advance de relenti al

numero de relenti indicado.
9.14.2. Ralenti de ubicacion de namero de pin de advance atras

El paso de operacion es igual al paso de relenti de ubicacion de numero de pin de advance, pero

i

1. Haga clic en la tecla de funcién auxiliar en la pantalla principal , para entrar en la interfaz

necesita presionar la tecla de parada.
9.14.3. Ubicar el codigo de intercambio de color préximo

de operacion de bordado auxiliar
2. Haga clic en la tecla de “"Ubicar el codigo de intercambio de color préximo™

3. Confirma la operacion.
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Confirmacian de Operacién

‘ Hasta el préximo cambio de color
l

i

4. El sistema vuelve a la pantalla principal, presiona la tecla de inicio para advance de relenti al

cédigo proximo de intercambio de color.

Los pasos de otras tres funciones de relenti son similares.

9.15 Operacion de bordado de cuerda

Debajo de la operacién de "Relenti de ubicacién”, son las operaciones de cuerda. Para la maquina

con el dispositivo de cuerda, puede realizarse la operacion correspondiente.
~
—_
1. Haga clic en la tecla de funcién auxiliar en la pantalla principal ,para entrar en la
interfaz de operacion de bordado auxiliar
2. Haga clic en la tecla de intercambio de pagina para buscar los parametros para la
operacion de cuerda.
3. De acuerdo con las alertas, haga clic en la operacion necesaria.
Nota: La operacion de aguja de interruptor de valvula de aire V1~V4 al bordado, otras

operaciones de bordado de pieza de ore, el bordado de cuerda se describen en otros

capitulos.
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Estas funciones forman parte de las otras funciones aplicadas en el uso de la maquina, incluyendo

el mantenimiento de la maquina, la consulta de informaciones de estadistica y la configuracion de algun

E

Haga clic en el otro botdn funcional en la pantalla principal para ingresar en otra interfaz

sistema.

funcional de operacion mostrando la lista de otros botones funcionales, por medio de presionar estos

botones se puede lograr las funciones correspondientes.

- Cheque de Parametros de Bordado o ajuste de pantalla del togus
] Cheque de Informaciones Estadisticas

" porier protecclbn de marcolorgen

- Recuperacién de Elgcmica

o Establezca Froteceidn de la iiarca

W ] (S P vetien

(=] admiristracian de autorizacidn d2 maquina
o informacién de rmdgqulna

=] Frustas Relativas de Maquing

o Update perphsral board Softvars

- fecha v iempo

La estructura de la interfaz es similar a las funciones auxiliares debordado, y la descripcion de texto

de cada botoénresefia la funcionalidad que le corresponde.

10.1  Compruebe los parametros relacionados del bordado

Los usuarios pueden ver los parametros del patrén actual de bordaduray parte del estado de la

=)

1. Haga clic en el otro botén funcional en la pantalla principal para ingresar en otra

maquina.

interfaz funcional de operacion
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2. Haga clic para ver el botdn de parametros relacionados de bordadura

3. El sistema muestra los parametros relevantes de la bordadura actual
Estos parametros incluyen:Numero de patron actual, numero de puntadas de aguja acumuladas,
memoria libre, bordadura con circulacion, origen del marco, limite de software, otro punto original.
Cuando los usuarios terminan de leer los parametros, pueden hacer clic en el botén _J.& para

volver.

IMGUE

. MUrmera: 3
Puntadas Acumuladas: 0
Memoria Libre: 16302030
Bordadura con Circulacién: No
arigen del marco: 57
Limite de Software: Mo

Funto Criginal Mo

1. Haga clic en el otro botén funcional en la pantalla principal para ingresar en otra

10.2 Ver los datos estadisticos

interfaz funcional de operacion
2. Haga clic aqui para ver el boton de los datos estadisticos

3. El sistema muestra la interfaz de los datos estadisticos

heque de Informaciones Estadistica
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En la interfaz de datos estadisticos, los datos estadisticos en el sistema se visualizan en forma de
tabla, y los usuarios pueden apretar el boténpara borrar las informaciones de estadistica, y presionar la

teclapara volver.

10.3 Establezca la proteccion del marco desconectado / origen de marco

Establecer el origen de marco es el origen de patron de memoria y la base para recuperar el marco
desconectado, por lo que después de la instalacion y el mantenimiento la maquina debe llevar a cabo

una operacion de poner la proteccion del marco desconectado / origen de marco.

‘
1. Haga clic en el otro botén funcional en la pantalla principal para ingresar en otra

interfaz funcional

2. Los usuarios presionan el botén de poner proteccion del marco desconectado / origen de

marco

3. Los usuarios optan por poner el origen de marco manual o automaticamente

-

-
Establecer el Punto Criginal

lisposicién automatica de origen de marc

poner el arigen de marco manualmente

S

El sistema muestra la ventana, y el usuario puede optar por poner el origen de marco manual o

automaticamente.

Antes de poner el origen de marco de bordado a mano, primero utilice el botén de desplazamiento
de marco en el panel para mover el marco a la posicion de origen deseada, a continuacion, haga clic en
el boton de origen de marco manual, para que el sistema retenga automaticamente la posicién actual
del marco de bordado como el origen. Mientras que cuando aparecen las situaciones anormales como

una parada de emergencia o la pérdida repentina de la energia en el bordado, a fin de evitar la
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inexactitud del "origen de marco de bordado manual" que conduce a los errors del bordado, la maquina
liberara la memoria del "origen de marco de bordado manual ". Si en la desconexion de la maquina se
ha desplazado el marco de bordado o se desplega un mantenimiento para la maquina, cuando vuelven
a conectar la elctricidad, debe re-ajustar el "origen de marco de bordado manual".

Si desea que el sistema ajusta automaticamente el origen de marco de bordado, a continuacién,
haga clic en el boton de origen de marco automatico, para que el sistema mueva automaticamente el
marco y determine el origen de marco de bordado de acuerdo con los interruptores de limite, por lo
tanto, el sistema debe instalarse de eficaces interruptores de limite al aplicar el origen de marco

automatico.

10.4 Restauracion del marco de bordado desconectado

Si tras la desconexion eléctrica el marco de bordado ha sido movido, cuando vuelve a practicar la
conexion eléctrica, puede proceder a esta operacion reponiendo la ubicacion de marco antes del corte
de energia. Si funciona esta operacién o no depende de la configuracionde la proteccion de marco
desconectado / origen de marco (es decir, la operacion de origen de marco automaticode bordado).
Ademas, después del apagon en el proceso de bordado, si el marco de bordado no se mueve, entonces

después del encendido, pulse directamente el botdn de inicio para continuar con el bordado.

E

1. Haga clic en el otro botén funcional en la pantalla principal para ingresar en otra interfaz
funcional de operacién
2. Presione el botdn de recuperaciéon del marco desconectado de bordado
Si al establecer el origen del marco de bordado se usa el origen de marco automatico, la maquina
se movera automaticamente a la posicién de origen del marcode bordado y luego volvera a la ubicacion
del marco antes del corte de energia. Si se esta utilizando el origen de marco de bordado manual, esta

operacion se verainvalida.

10.5 Establecer la proteccion de software del marco de bordado

Esta funcion puede ajustar la gama de bordado de software del marco, y deja que los
patroneslleven a término el bordado dentro de ese rango. Se trata de labase de la funcionpara "colocar

el patrén de bordado en el centro del marco".

=

1. Haga clic en el otro botén funcional en la pantalla principal para ingresar en otra interfaz
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funcional de operacién

2. Haga clic en el boton de establecer la proteccion de software del marco de bordado

3. Si ha puesto la proteccion del software, el sistema solicitara al usuario que retire la

configuracion original

I”‘Uf ITrrmacion de UperaCclorn

K4

Si Seguro de Eliminar Iz Proteccidn
Software de la Marca?

4. Después de apretar el botén OK, establezca las coordenadas de la esquina superior derecha

[m ca Proteccion de la Marca

LS

Mueva la Marca a la Esquina Derecha de
O Arriba del Limite, v Aprete OK

X 4

Utilice el botén de desplazamiento del marco de panel para mover el marco de bordado y

determinar la esquina superior derecha del limite blando, luego haga clic en el boton para

confirmar.

5. Mueva el marco de bordado e introduzca las coordenadas a la esquina inferior izquierda del

limite blando

rm ca Proteccion de la Marca

Mueva la Marca a la Esquina lzquierda de
O Abajo del limite y Aprete OK

—rae— 4

Utilice el botén de desplazamiento del marco de panel para mover el marco de bordado y

Manual de operacion de maquina de bordado computarizada de cabezal simple BECS-185 129



ey

determinar la esquina inferior izquierdadel limite blando, luego haga clic en el botén @ para
confirmar.

6. Proteccion de software del marco de bordado de la memoria del sistema

10.6 Conversion de las lenguas de visualizacion

El sistema es compatible con la conversion entre varios idiomas de chino, inglés, espafiol, turco y

Q

1. Haga clic en el otro botén funcional en la pantalla principal para ingresar en otra interfaz

otros.

funcional de operacion
2. Haga clic en el botén de conversién de idioma para mostrar la ventana de cambio de idioma de

la interfaz

e

SILZ

= English

el

Esparfiol

Pycoki

2
u Turkish
[

I l FranCais

ﬁ Portugués

ol

A través de presionar la correspondiente interfaz de idioma, puede entrar en la pantalla principal de

este idioma.

10.7 Gestidon de permiso de la maquina

Nota: Las instrucciones de esta seccion se aplican a los modelos con funciones de cifrado.
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Con el fin de facilitar la gestidon de la maquina, los usuarios comunes no pueden modificar todos los
parametros del bordado, la funcién del usuario se divide en los usuarios comunes, administradores de la
maquina y usuarios de fabricante de la maquina. Los usuarios comunes gozan de privilegios mas bajos,
so6lo permisibles para modificar los parametros de bordado de la maquina, mientras que los
administradores de la maquina también pueden modificar los parametros de administrador y los
usuarios de fabricante de la maquina son permitidos modificar todos los parametros.

Haga clic en el boton de gestidon de permisos de la maquina, en eso el sistema muestra la interfaz

de gestién de permisos.

V] Elimine/Cambie Cortesefas del Administrador
V] El administrador recupera parametros optimizados
V] El administrador conzerva pardmetros optimizados
<] El administrador recupera parametros optimizados
¥ El administrador conserva parametros optimizados
] Parametros

%) Pardmetros Maquinarios al iniciar

¥ grabar todos parametros en disco

] leer parametros desde el disco

Si se establece una contrasefa, el administrador de la maquina o el usuario del fabricante de la
maquina necesita modificar los parametros, debe primero desbloquear la contrasefia antes de la

modificacién, también puede cambiar la contrasefa, conservar y restaurar los parametrosaqui.
10.7.1. El administrador de la maquina desbloquea/ cambia la contrasena

Cuando salen de la fabrica las maquinas estan desbloqueadas, lo que significa que el usuario
puede modificar todos los parametros, y el administrador de la maquina puede cambiar la contrasena,
pero posteriormente de la modificacion de contrasefa, los usuarios comunes no tienen acceso a
modificar los parametros de aplicacion de la maquina. Antes de cambiar los parametros el administrador

debe desbloquear el estado de bloqueo de parametros del sistema, eso es, solo después de introducir
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la contrasefia se puedecomenzar a modificar.

1. Haga clic en el otro botén funcional en la pantalla principal para ingresar en otra interfaz
funcional de operacién

2. Haga clic en el boton de desbloquear/ cambiar la contrasefia por el administrador de la
maquina

3. Introduzca la contrasefa anterior y la nueva

Establecer la Cortesefia del Administrador

Los administradores tienen que introducir la contrasefia antigua y la nueva por establecer, al salir
de la fabrica el fabricante de la maquina de bordado informara al administrador la contrasefia por
defecto del sistema, y la contrasefia que debe establecerse figura entre los 4-9 digitos, a fin de evitar las
operaciones erroneas del usuario, éste debe introducir la contrasefia nueva dos veces constantes para

lograr establecer la contrasena.
10.7.2. El administrador de la maquina desbloquea la maquina

Después de que el administrador de la maquina cambie la contrasena, la maquina esta en un
estado bloqueado, entonces los usuarios normales no pueden modificar los parametros de aplicacion
de la maquina, antes de modificar los parametros, el administrador necesita introducir una contrasefia

desbloqueando la maquina,cada vez después del encendido la maquina se encuentra en un estado de
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bloqueo.

1. Haga clic en el otro botén funcional en la pantalla principal para ingresar en otra interfaz
funcional de operacién
2. Haga clic en el boton de desbloquear/cambiar la contrasefia por el administrador de la

maquina

Introduzea la Contrasefa del Administrador y Quite |z Cerradura

El sistema muestra la interfaz de que el usuario introduzca la contrasefia.
3. El administrador introduzca la contrasefia
Cuando el administrador introduce la contrasefia, el sistema esta desbloqueado, entonces el

usuario puede modificar los parametros de aplicacion de la maquina.
10.7.3. El administrador de la maquina conserva y restaura los parametros optimizados

Procedimiento de operacion:

1. El administrador de la maquina conserva los parametros optimizados

1) Presione el boton en la pantalla principal para entrar en la ventana de gestién de

parametros de la maquina.
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2) Haga clic en la "gestiéon de permisos de la maquina”.

) Cheque de Parametros de Bordado
) Cheque de Informaciones Estadlsticas
¥ poner proteccién de marcoforigen
V] Recuperacién de Eléctrica

d Establezca Proteccidn de la Marca

i 5'5 ‘_‘ M I3 /English/. ..

o administracién de autorizacién de maguina
] informacién de maguina

V) Pruebas Relativas de Maquina

V] UUpdate peripheral board Software

- fecha y tiempo

=

3)Haga clic en "el administrador de la maquina conserva los parametros optimizados".
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¥] Elimine/CGambie Cortesenas del Administrador
(¥] El administrador recupera parametros optimizados
<) El administrador conserva pardmetros optimizados
¥] El administrador recupera parametros optimizados
(¥} El administrador conserva parametros optimizados
(] Parametros

(¥] Parametros Maguinarios al iniciar

(%) grabar todos parametros en disco

(V] leer pardmetros desde el disco

4) Cuando aparece "Si seguro de conservar parametros maquinariosdel administrador”, haga clic

en el botén @

(<] Elimine/Cambie Cortesefias del Administrador

(<) El administrador recupera parametros optimizados
(¥} El administrador conserva parametros optimizados
(¥] El administrador recupera parametros optimizados

r

¥ |Confirmacién de Operacién

Si seguro de conservar parametros
@ | maquinarios del administrador
¥}

-&

¥
(¥] leer pardmetros desde el disco

Después de completar la operacién anterior, el "administrador de la maquina conserva los
parametros optimizados" ha sido conservado correctamente. Si el usuario necesita "el administrador de

la maquina restaura los parametros optimizados," las medidas concretas se muestranen la figura a
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continuacion.

2. El administrador de la maquina restaura los parametros optimizados

1) Presione el boton en la pantalla principal para entrar en la ventana de gestion de

parametros de la maquina.

2) Haga clic en la "gestidon de permisos de la maquina”.
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Cheque de Parametros de Bordado

Cheque de Informaciones Estadisticas

poner proteccién de marcoforigen

Recuperacion de Eléctrica

Establezca Proteccion de la Marca

2= = B3 /Fnglish/. ..

administracién de autorizacion de magquina

informacién de maguina

Pruesbas Relativas de Maquina

Update peripheral board Software

3) Haga clic en "el administrador de la maquina restaura los parametros optimizados".

]

fecha y tiempo

Elimine/Cambie Cortesefias del Administrador

-

El administrador recupera parametros optimizados

El administrador conserva parametras optimizados

El administrador recupera parametros optimizados

El administrador conserva parametras optimizados

Parametros

Pardmetros Maquinarios al Iniciar

grabar todos parametros en disco

leer pardmetros desde el disco

4) Cuando aparece "Si seguro de recuperar parametros maquinariosdel administrador ", haga clic

en el botén
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o Elimine/Cambis Cortesenas del Administrador
o El administrador recupera parametros optimizados
V] El administrador conserva pardmetros optimizados
o El administrador recupera parametros optimizados

-

o |Confirmacién de Operacién

Si seguro de recuperar parametros
] maquinarios del administrador?
¥

. S

]
o leer parametros desde el disco

Después de la operaciéon anterior realizada, los valores basicos de parametro de la maquina de

bordado ha sido restaurados a su estado anterior, y la maquina se puede utilizar normalmente.
10.7.4. El fabricante de la maquina cambia la contraseia

Los usuarios del fabricante de la maquinapueden modificar todos los parametros, al salir de la
fabrica, la maquina esta en el estado desbloqueado. Y los usuarios del fabricante pueden cambiar la
contrasefia. Después de modificar la contrasefia, la maquina entra en un estado de bloqueo, si desea
modificar los parametros de la maquina tendra que introducir la contrasefia para que la maquina se
encuentre desbloqueada, después del re-encendido ésta volvera a ponerse bloqueada. Lo cual llevan a
cabo los procesos especificos similares al proceso de desbloquear / cambiar la contrasefia por el

administrador, de esto no voy a repetir.
10.7.5. El fabricante de la maquina desbloquea la maquina

Los usuarios del fabricante de la maquina adoptan el método de desbloqueo similar al aplicado por

los usuarios del administrador, de esto no voy a repetir.
10.7.6. El fabricante de la maquinaguarda y restaura los parametros optimizados

Procedimientos de operacion:

1. Conservar los parametros antes de la actualizacion de software

\E

1) Presione el botén en la pantalla principal para entrar en la ventana de gestion de
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parametros de la maquina.

2) Haga clic en la "gestion de permisos de la maquina".

3) A continuacion, haga clic en "guardar los parametros de la maquina en el disco".

Cheque de Pardmetros de Bordado

Cheque de Informaciones Estadisticas

poner proteccién de marcoforigen

Recuperacién de Eléctrica

Establezca Proteccion de la Marca

i 5‘5 :I ‘i M3 /English/. ..

administracién de autorizacién de maguina

informacion de maguina

Pruebas Relativas de Maquina

Update peripheral board Software

fecha y tempo
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(] Elimine/Cambie Cortesenas del Administrador
(<] El administrador recupera parametrozs optimizados
(V] El administrador conserva parametros optimizados
(%] El administrador recupera parametrozs optimizados
(%] El administrador conserva parametros optimizados
(%] Parametros

(%] Pardmetros Maquinarios al iniciar

&) grabar todos parametros en disco

(@] leer pardmetros desde el disco

4) Cuando aparece "Inserte el disco o memoria flash grabado para leer parametros", por favor,

inserte el disco USB, y haga clic en el boton @

(+] Elimine/Cambie Cortesefas del Administrador

(<] El administrador recupera parametrozs optimizados
(¥] El administrador conserva pardmetros optimizados
(<] El administrador recupera parametrozs optimizados

o |Confirmacidn de Operacién
inserte el disco 0 memoria flash grabado
(V] . para leer pardmetros
]
-&
B} | W
(@] leer pardmetros desde el disco

5) Cuando sucedel "éxito de grabar todos parametros en el documento DH-PARAM. TXT", se

actualiza con éxito.
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(@] Elimine/Cambie Cortesefias del Administrador
(<] El administrador recupera parametrozs optimizados
©] El administrador conserva pardmetros optimizados
(<] El administrador recupera parametrozs optimizados

o |Informaciones
éxito de grabar todos parametros en el
|
(] \ documento
"DH-Param.tt"
]
C} g
(%] leer pardametros desde el disco

Una vez completada la anterior operacién, se puede actualizar. Y después de la actualizacion

conecte la potencia de nuevo, para no restaurar los parametros hasta que la inicializacién del sistema

se realice correctamente.

2. Recuperacion de los valores del parametro después de la actualizacion de software

1) Presione el boton en la pantalla principal para entrar en la ventana de gestién de

parametros de la maquina.
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2) Haga clic en la “gestion de permisos de la maquina”.

] Cheqgue de Pardmetros de Bordado
) Cheque de Informaciones Estadisticas
s poner proteccidén de marcoforigen
) Recuperacidn de Eléctrica

] Establezca Proteccidn de la Marca

Bl SiE ) B tot/etishy.

& administracidén de autorizacién de maguina
) infermacion de maquina

V] Pruebas Relativas de Maguina

] Update peripheral board Software

- fecha y iempo

3) A continuacion, haga clic en "leer los parametros de la maquina desdel disco".
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(<] El administrader recupera parametros optimizados
[¥] El administrador conserva parametras optimizados
(%] El administrador recupera parametros optimizados
(<] El administrador conserva parametros optimizados
(] Parametros

[¥] Parametros Maquinarios al iniciar

(%] grabar todos parametros en disco

> leer parametros desde el disco

4) Cuando aparece "inserte el disco o memoria flash grabado para leer parametros”, inserte el

disco USB y haga clic en el boton .E

(] Elimine/Camble Cortesefias del Administrador

[¥] El administrador recupera parametros optimizados
[¥] El administrador conserva parametros optimizados
[~} El administrador recupera parametros optimizados

@ |Confirmacién de Operacién
inserte el disco 0 memoria flash grabado
V] \ para leer pardametros
¥
“ J
[+ leer parametros desde el disco

5) Una vez surge "éxito de leer todos parametros”, los parametros son leidos correctamente.
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~] Elimine/Cambie Cortesenas del Administrador

V) El administrador recupera parametros optimizados

V) El administrador conserva parametros optimizados

V) El administrador recupera parametros optimizados

-
o |Informaciones

a éxito de leer todos pardametros

o e |

V] leer parametros desde el disco

Después de la operacién anterior realizada, los valores basicos del parametro de la maquina de
bordado han sido restaurados al estado previo a la actualizacion del software, en ese momento la

maquina se puede utilizar normalmente.
10.7.7. Parametros de inicializacion de la maquina

Esta funcion puede inicializar los parametros comunes de bordado de la maquina. En el sistema
hay almacenados un conjunto de valores de parametros por defecto, los fabricantes de la maquina y los
administradores de la fabrica de bordar pueden guardar los correspondientes parametros que
administran. Al utilizar esta funcion para inicializar los parametros, se aplican las siguientes reglas:

1. En cuanto que no se establecen la contrasefia de los fabricantes de la maquina ni la del
administrador de la fabrica de bordar, entonces todos los parametros comunes del bordado se
inicializan al valor por defecto almacenado en el sistema.

2. Cuando la contrasefia de los fabricantes de la maquina ya ha sido establecida ydescifrada,
todos los parametros comunes del bordado se inicializan al valor por defecto almacenado en el
sistema.

3. Cuandola contrasefia de los fabricantes de la maquina ya ha sido establecida pero
nodescifrada, y la contrasefia del administrador de la fabrica de bordado no esta establecida o
ha sido descifrada, entonces los parametros de la maquina que gestionanlos fabricantes de la

magquina se restauran a los valores de parametros guardados por estos fabricantes, yel resto
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de los parametros se inicializan al valor por defecto guardado en el sistema.

4. Cuandola contrasefia de los fabricantes de la maquina ya ha sido establecida pero
nodescifrada, y la contrasefa del administrador de la fabrica de bordado esta estableciday no
ha sido descifrada, los parametros de la maquina que gestionan los fabricantes de la maquina
se restauran a los valores de parametros guardados por estos fabricantes, los parametros de
aplicacion de la maquina gestionados por el administrador se recuperan alos valores de
parametros guardados por el mismo administrador, yel resto de los parametros se inicializan al
valor por defecto guardado en el sistema.

5. En cuanto que la contrasefia de los fabricantes de la maquina no se establece, pero la
contrasefia del administrador de la fabrica de bordado se ha establecido, pero descifrado, a
continuacion, todos los parametros comunes del bordado se inicializan al valor por defecto
almacenado en el sistema.

6. Cuandola contrasefia de los fabricantes de la maquina no ha sido establecida, y la contrasefia
del administrador de la fabrica de bordado esta establecidasinser descifrada, entonces los
parametros de aplicacion de la maquina administrados por los fabricantes de la maquina se
restauran a los valores de parametros guardados por estos fabricantes, yel resto de los

parametros se inicializan al valor por defecto guardado en el sistema.

10.8 Visualizacién de las informaciones de la maquina

Los pasos de operacién son como sigue:

1. Haga clic en el otro botén funcional en la pantalla principal para ingresar enotra interfaz
funcional de operacion

2. Haga clic en el boton de "Informacién de la maquina"

informacién de maquina

. Edicién de Software de Datos:capture.dhd
‘J Fecha:2012.08.07

Edicién Interior;0001

Cddigo de la Tabla:

x

Esta funcion permite comprobar la informacién de software de la maquina, haga clic en el botén
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Jpara salir.

10.9 Depuracion de la maquina

& Esto es exclusivamente para el personal de mantenimiento, los operadores generales no
lo pueden utilizar. Esta operacion implica un cierto trabajo mecanico, asi que preste atencién a la
seguridad de los equipos y la seguridad personal cuando esta en uso.

La funcion de depuracion se utiliza principalmente en las pruebas, el mantenimiento y la inspeccion
de fracasos de la maquina, incluyendo las siguientes funciones (los diferentes modelos pasan los items
de depuracion en diferente):

Prueba del codificador fotoeléctrico

Prueba de velocidad del husillo

Prueba del husillo rotativo de 100 grados a un cierto angulo

Prueba del interruptor de barra

Prueba del interruptor de limite

Prueba del electroiman encabeza maquinaria

Prueba de electroiman/motor de corte de lineas

Prueba de electroiman de linea de deduccién

Abrir las tijeras a un angulo

Prueba de tijeras

El motor de corte de lineas paso a paso detecta el origen

Prueba de deteccién de desconexion

Prueba de la posicion de agujas

Prueba de agarre de la linea superficial

Prueba de elevacién y bajada de los dispositivo de lentejuelas

Prueba de marcha lenta de la palanca de desplazamiento de bordado Z
Prueba de elevacién y bajada de pie prensatela de bordado de cording
Depuracion de los dispositivo de lentejuelas

Prueba de pantalla tactil
10.10 Fechay hora

Por medio de la interfaz de fecha y hora, el usuario puede ver y modificar la fecha y hora actuales

del sistema.
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Calibracion de la pantalla tactil

Después de un periodo de uso, en la pantalla tactil se puede producir la derivacion de los datos,

conduciendo al problema de inexactitud al hacer clic en los botones, para lo cual puede someterse a

calibrar la pantalla tactil como la solucion. En la calibracion de la pantalla tactil, la posicién pulsada en la

pantalla debe ser plenamente coherente con el centro de la cruz en la pantalla, de lo contrario afectara

las futuras operaciones de la pantalla tactil. Para reducir los apuros traidos por las operaciones

imprecisas, esta operacion se limita a la aplicacion del personal que tenga privilegios administrativos.

3\

4.

_—

Haga clic en el otro botén funcional en la pantalla principal para ingresar en otra interfaz
funcional de operacion

Haga clic en el botdn de calibracion de la pantalla tactil

Si la maquina se equipa de la funcion de cifrado y ha sido cifrada, siga las instrucciones para
ingresar la contrasefia del administrador o del fabricante; en caso contrario ingrese
directamente en el paso 4.

Haga clic sucesivamente en el centro de cruz de la interfaz de calibracion

ajuste de pantalla del toque
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Durante el proceso de calibracion, en la interfaz apareceran una pluralidad de pequefias cruces de
posiciones diferentes, el usuario debe hacer clic de forma sucesiva en el centro de estas cruces, y luego

el sistema obtendra los datos de posicidon de estos puntos como la base de calibracién. Haga clic en el

L

L&

boton para salir de la operacion.

5. El sistema lleva a cabo la calibraciéon de acuerdo con la coordenada de puntosen que el
usuario hace clic
El sistema se basa en los datos de puntos introducidos por el usuario en el paso anterior para

ejecutar la calibracion y vuelve automaticamente a otra interfaz funcional de operacion.
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Capitulo 11 Bordado con lentejuelas JF-tipo (limitado a los modelos con
lentejuelas)

1.1  Introduccion del bordado con lentejuelas

El bordado con lentejuelas se componen poralgunas lentejuelas y puntadas de aguja, las
lentejuelas eligenlos materiales duros, de superficie lisa, yacabados, en la combinacién de diferentes
colores, tamafios y formas, los productos bordados se ven brillantes con efectos Unicos. También los
patrones de codigo de lentejuelas cuentan con sus propios flores y formatos.

El bordado de multi lentejuelas JF-tipo realiza dos clasificaciones sobre los patrones de
multilentejuelas, una consiste en queel software de placa ordinaria se aprovecha del método de placa
tradicional elaborando los patrones de multi lentejuelas, que es, patronesordinarios de multi lentejuelas.
Oftra reside en queel software de placa ordinaria se combina con la placa especial elaborando los
patrones de multi lentejuelas, es decir, patronesespeciales de multi lentejuelas.

Para los patronesordinarios de multi lentejuelas, cuando modifican el orden de cambio de color
precisaran establecer la forma de lentejuelas. Mientras que lospatrones especiales de multi lentejuelas
so6lo necesitan modificar el orden de cambio de color pero sin la necesidad de establecerla forma de
lentejuelasprocediendo directamente al bordado.

Al mismo tiempo, al introducir (importar) los patrones, este modelo también puede convertir
lospatronesordinarios de multi lentejuelas de or en los especiales de multi lentejuelas, lospatrones
especiales de multi lentejuelas convertidosalmacenan por defecto las lentejuelasen los
patronesordinarios de multi lentejuelascomo las lentejuelas A. Si el usuario desea
modificaradicionalmente las lentejuelas, lo puede lograr por medio de la funcion "Editarlentejuelas”,
siendo los patrones de multi lentejuelasmodificados como los patrones especiales de multi lentejuelas.

Nota: para la convencion de la placa especial véase el Apéndice 4 Métodos de produccién de
flores especiales de multi lentejuelas.

I.  Gama de aplicaciones

El sistema de control de bordado con lentejuelases aplicable al sistema de control eléctrico del
bordado con lentejuelascombinado por la cabeza del bordado, cabeza de la cuerda de bordado y el
mecanismo alimentador de hojas de lentejuelas.

1. Caracteristicas funcionales

1. Es compatible con dos tipos de alimentacién de hojas por medio de rodillos y tenedores;

Rodillos: en el dispositivolos componentes nucleares para alimentar las hojas corresponden a un
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mecanismo similar a la rueda, tratandose del mecanismo mecanico quepor medio del movimiento

circularunidireccional logra un suministro continuo de lentejuelas en su lugar.

Tenedor: en el dispositivolos componentes nucleares para alimentar las hojas corresponden a un

mecanismo de palanca, tratandose del mecanismo mecanico quepor medio del movimiento

alternativativo bidireccionalconsigue un suministro continuo de lentejuelas en su lugar.

2\

3.
4.
5,

1.

2+
11.2

Bordado complementario de las lentejuelas y la elevacion y caida independiente de la cabeza
separada del mecanismo de alimentacién de hojas;

Separe la cabeza de manera manual o concentre la alimentacion de hojas por separado;
Visualizacion de la cabeza separada de la situacion laboral debordado con lentejuelas;

El modo de alimentacion de hojas y el angulo se pueden cambiar mediante el panel del
operador.

Especificaciones técnicas

Gama de diametros de bordado con lentejuelas3mm, 4mm, 5mm, 6,75mm, 9mm;

Velocidad maxima de rotacion de 850 rev / min.

Bordado de los bordados de lentejuelas

Cuando los usuarios hacen bordados de lentejuelas, pueden seguir los pasos siguientes:

1\
2.
3.

4.

SN

6+
7\

Introduzca el patrén con codigo de lentejuelas, ver 11.3

Cuando sea necesario,puede transformar y editar la seleccion del patrén (véase 11.4);
Configure los parametros de bordado con lentejuelas siguiendo las consiguientes instrucciones
para los parametros de bordado con lentejuelas (véase 11.5);

Compruebe y ajuste el dispositivo de alimentacion de hojas (véase 11.8), confirmando que el
dispositivo de alimentacién de hojas se encuentra en condiciones normales de trabajo;
Establezca la secuencia de cambio de color (véase 11.6);

Vuelva a la pantalla principal por la confirmacion de bordado;

Comience a bordar.

Nota: En el proceso de bordado no toqueel interruptor de valvula manualde elevacion, de lo

contrario puede causar dafos en el dispositivo de alimentacion de hojas.

11.3  Introduccion del patrén de lentejuelas
7|
_
Elija el botdn en la interfaz principal para acceder a la pantalla de "Selecciéon de disco"
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de introduccion de patron, hasta ingresar en la ventana de introduccion del patrén, como se muestra en

seleccionando el disco que desee abrir, opte por el patrén que desee entrar, haga clic en el botén

la figura.

Impotacion del Diseno

nombre de dibujo nuevo:

a3 disefio nusvo de multl lentejusla fiNo

e
TERZET
TEETET

suel x

Método de configuracién: introduzca el "nimero de patrén" y "nombre de patrén” en el cuadro de

dialogo. Y haga clic en el boton de seleccionar el modo de entrada en la columna de "si el patrén es un
patron especial de multi lentejuelas”. Seleccione "Si", sin tener en cuenta de que los patrones ordinarios
de multi lentejuelas o patrones especiales de multi lentejuelas se conviertan en los patrones especiales
de multi lentejuelas para almacenarse. Para los patrones ordinarios de multi lentejuelas, los patrones
convertidos almacenaran por defecto todas las multi lentejuelas depatrones originales como las hojas A.
Seleccione "No", para que los patrones ordinarios de multi lentejuelas se mantengan sin cambios,
mientras que el ordenador reconocera automaticamente los patrones especiales de multi lentejuelas

como los patrones especiales y también los almacenara de la misma manera.

11.4  Edicion de patrones de lentejuelas

Esta funcion permite la edicion deuna variedad de patronesde lentejuelas almacenados en la

maquina, después de la edicion lospatrones de lentejuelas almacenados se haran lospatrones
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especiales de multi lentejuelas, no requeriendo ajustar la forma de lentejuelasal modificar la secuencia
de cambio de color.
1. Seleccione el boton en la interfaz principal, para ingresar en la "ventana de gestion
depatrones"

2. Pulse la tecla de flecha para seleccionar el patrén de lentejuelas que desee editar, haga clic de

—f

manera sucesiva en la tecla de otras funciones , "edicion de patrones", "editar los ajustes

de lentejuelas del patronactual" para acceder a la interfazde " edicién de patrones".

Edicién de Disefios

$ 0 00 00000000

Al AL
2
Al BC ABC

representa que se visualiza el patrén en el centro, simboliza que se visualiza el

(+
patrén a 4,5 veces del tamafio original del patron, d]permite ampliar las lentejuelas para

'_'6]

visualizar el patron; permite condensar las lentejuelas para visualizar el patron, y

E

unciona para visualizar el patron al tamano original de este patron.

s
4. Haga clic en _] para visualizar todas puntadas de aguja del patrén, se muestra la imagen
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a continuacion

Edicién de Disefios

e e @ e e e e e w W
I I I T R I
e W 8 e N e O D e e n
I I I T I
B R T T T A
L R R R
B T R A ]
& % B @ @ e w e e W e e
% @ @ % @ @6 @ & 0B
e 8 e @ e e e e
e @ @ e ® 8Os e BB @
@ e e @ e e e e W
e e e e e e e e e
45 6 6 8 B e 6 8 e e

5. Haga clic en el botdn haciendo que la forma actual de la aguja conmute entre
"navegacion por la localidad" y "navegacion por el numero de la aguja". La "navegacion por la
localidad" significa que cuando se presionan las teclas de flecha, el siguiente cédigo pin
alimentador de hojas cerca del actual cédigo pin seleccionado en esa direccion sera
seleccionado, sin importar el tamafio del numero de la aguja. La "navegacién por el numero de
la aguja " se refiere a que cuando se hace clic en las teclas de flecha hacia izquierda o arriba,
el anterior cédigo pin de lentejuelas menor que el numero de aguja actual sera seleccionado;

mientras, en cuanto que se hace clic en las teclas de flecha hacia derecha o abajo, el siguiente

cddigo pin de lentejuelas mayor que el numero de aguja actual sera seleccionado.

b=l

6. Haga clic en el botdn para entrar en la ventana de "operacion del ambito de

lentejuelas”
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editar ambito de lentejuela

onfigurar ambite de comienzo de puntad

configurar ambita de fin de puntadas

cancelar ambito

utilizar disefio de lentejuela

ambito de color actual

AD B

el L

(1) Mueva el cursor a una posicion de aguja, haga clic en el boton de "configurar ambito de

comienzo de puntadas"”, entonces esta posicion de la aguja se establece como la aguja de comienzo del
ambito, continie moviendo el cursor a una posicidon de la aguja diferente, haga clic en " configurar
ambito de fin de puntadas ", en eso el ambito a partir de la aguja de comienzo hasta la aguja de fin
resulta el ambito que se va a establecer.
(2) Para cancelar el ambito, haga clic en el boton de "cancelar ambito", entonces este ambito
quedara cancelado.
7. Seleccién de la forma de lentejuelas
Este modelo ofrece un total de 15 tipos de formas de lentejuelas para la eleccién y ediciéon de
los usuarios, incluyendo: A, B, AB, C, AC, BC, ABC, D, AD, BD, ABD, CD, ACD, BCD, ABCD.
Entre las cuales, las cuatro lentejuelas se nombran: hoja A, hoja B, hoja C yhoja D. Si se
envian simultaneamente las cuatro lentejuelas, la hoja superior es A, y de forma secuencial se

encuentran las hojas B, C y D.
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Edicidn cle Disefios
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8. Edicion de patrones de hojasalternativas

Para utilizar las hojasalternativas, primero tiene que definir el ambito de aplicacion de las hojas de

y "configurar ambito de fin de

puntadas " en o recurra a la funcion de "seleccionar el rango de cambio de color actual" para
ajustar el ambito de lentejuelas. Cuando haya terminado, use la funcion de "usar hojas alternativas”
en configurando las hojas alternativas que desee usar.
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entana de disposicidn de [&mina de oro

Método de configuracion:

i &%

a) Haga clic en el botdn para seleccionar la forma de lentejuelas, y presione el

botdn para confirmar. Entre las cuales, las cuatro lentejuelas se nombran: hoja A, hoja B, hoja C
vhoja D. Si se envian simultaneamente las cuatro lentejuelas, la hoja superior es A, y de forma

secuencial se encuentran las hojas B, Cy D.

b) Haga clic en el boton g para Confirmar la forma de alimentacion de hojas, después
aparecera la columna de que le pedira que ingrese el numero de hojas para enviar, entonces haga clic
directamente en el teclado numérico para ajustar el nimero de hojas que desee alimentar (rango de 0 a

9.999). Si un grupo de lentejuelas sdlo hace una puntada de aguja en un ciclo de bordadode la forma de

lentejuelas, introduzca "1" y ya, a continuacion, haga clic en el boton gpara Confirmar.

c) Haga clic en el botén Jio 4J! hasta que aparezca en la columna la palabra "End"o el

numero de las hojas enviadas se ajustacomo 0, haga clic en el boténpara completar la

configuracion
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Por ejemplo,la forma de lentejuelas de los patrones de lentejuelas actualmente ajustados se

establece como A2ABCD1CD1, asi que el patron de lentejuelas es el siguiente:

Edicién de Disefios

i . L] 4 ,;.
ol pefobabee
T EE

.lll —

BEEEEEEDO

9. Procesamiento del disco de almacenamiento

Cuando se completa la edicién de patrones de lentejuelas, presione la tecla a fin de guardar

los nuevos patrones.
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riembre de dibuje nuevo: FANGLIF

Introduzca el numero y el nombre de patrones, haga clic en el botén para guardar los

patronesde lentejuelas editados, de lo contrario haga clic en el boton QJ

11.5 Configuracion de los parametros relacionados del bordado de muilti
lentejuelas

Esta seccidén describe los parametros pertinentes a establecer al depurar el dispositivo de

lentejuelas y al practicar el bordado de multi lentejuelas.
L

Seleccione la tecla en la interfaz principal para entrar en la interfaz de gestién de los
parametros de la maquina y, a continuacion, seleccione los parametros relevantes del bordado con
lentejuelas ingresando en la interfaz de configuracion de parametros de lentejuelas.

1. Velocidad limitede lentejuelas de izquierda / derecha

Este parametro permite configurar la maxima velocidad del bordado con lentejuelas en el bordado
normal.

Nota: La velocidad maxima del bordado plano debe ser mayor o igual que la velocidad limite del

bordado con lentejuelas.
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2. Ajuste del angulo de alimentacién de lentejuelas deizquierda / derecha

Este parametro se utiliza para el ajuste leve del angulo de alimentacién de hojas.

3. Si el bordado con lentejuelas inicia automaticamente

Cuando se configura "Si" para bordar los patrones de lentejuelas, se hace sin ninguna operacién
manual, porque el ordenador lo iniciara automaticamente. Si se establece "No" para bordar los patrones
de lentejuelas, se realiza presionando manualmente el boton de inicio para comenzar.

4. Tiempo de caida del dispositivo de lentejuelas

Este parametro se utiliza para configurar el tiempo a partir de la caida del dispositivo de
alimentacion de hojas hasta el comienzo debordado con lentejuelas (de 0 a 15, ajustes de la fabrica:
"2"), el dispositivo de alimentacion de hojascon la aplicacion de valvulas neumaticas de elevacion puede
adoptar la configuracion de fabrica, y el dispositivo de alimentacién de hojascon la aplicacién demotores
de elevacién puede seleccionar de 4 a 5;

5. Eldispositivo de lentejuelas sube automaticamente después de la desconexion

Cuando se configura "Si" para bordar hasta la desconexion, no tiene que levantar manualmente el
pie prensatela y el de lentejuelas subira automaticamente.

Cuando se configura "No" para bordar hasta la desconexién, es necesario elevar manualmente el
pie prensatela, para que el pie prensatela de lentejuelas pueda subir.

6. Silos dispositivos de lentejuelas suben y bajan de forma independiente

Cuando se configura "Si" los dispositivos de lentejuelas puedensubir y bajar

independientemente, pero en caso de ponerse "No", éstosnecesitan subir y bajar de manera

simulténea.

7. Si el salto sin la desconexién levanta o no las valvulasneumaticas (Si, No)

8. Base de conmutacién de carrera del motor de izquierda / derecha

9. Mudltiplo de conmutacion de carrera del motor de izquierda / derecha

10. Si la conmutacion del motor de izquierda / derecha tiene su origen

Los tres parametros anteriores de 8, 9 y 10 son configurados para los motores de uni-aguja y doble
lentejuelas y los dispositivos de lentejuelas especialesde conmutacion de grandes y pequefias carreras.
Estos dispositivos tiene dos tipos, uno tiene el origen de conmutacioén; y el otro no.

11. Ajuste del angulo de inicio de cuchillosal lado izquierdo / derecho

Este parametro se establece para el dispositivo de lentejuelas especiales de las rebanadas del
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motor, el cual es utilizado para ajustar el tiempo de arranque del motor de rebanada. El valor
predeterminado de fabrica es: "15". Mas pequefio sea este parametro, mas avanza el tiempo de
arranque del motor, siendo el minimo ajustado a 0; mientras, cuando este parametro se hace mayor,
tomara mas tiempo el motor para el arranque, el mayor valor se ajusta a 31.

12, Deteccidn de la sensibilidad mediante las perlas rotas

El parametro queda configurado especialmente para los dispositivos de bordado de perla. "0" indica
apagar la deteccion de la sensibilidad mediante las perlasrotas, el rango del parametro corresponde a
0-10. Cuanto menor sea el valor, mayor sera la sensibilidad, y viceversa.

13, Numero de motor del dispositivo de lentejuelas de izquierda / derecha

Este parametro se configura de acuerdo con la mecanica real, sin dispositivo de lentejuelas se
establece en 0.

14. Configuracién del dispositivo de lentejuelas de izquierda / derecha de 3/4/5/6,75/9mm

Tales parametros se configuran para establecer el angulo de alimentacion de hojas del motor, los
dispositivosde alimentacion de hojas de rodillos estd configuradosen un solo sentido, mientras, los
dispositivos de alimentacion de hojas de tenedor se establecen en bidireccionales. Estos parametros se
han establecido correctamente en la fabrica por el fabricante de la maquina de bordado, ademas en una
relacion correspondiente con el " tamafio ycolor del dispositivo de lentejuelas A/ B/ C / D de izquierda /
derecha " , como, el "tamafio y color del dispositivo derecho de lentejuelas A" se ajusta en "4mm X
color", entonces el angulo de alimentacion de hojas correspondiente adopta el valor ajustado en
"configuracion de 4MM del dispositivo derecho de lentejuelas".

15, Tamario ycolor del dispositivo de lentejuelas A/ B / C / D de izquierda / derecha

Este parametro se va a ajustar de acuerdo a la estructura mecanica real, en la secuencia que
corresponde A-D figuran el motor de adelante - detras.

Nota: el " numero de motor del dispositivo de lentejuelas de izquierda / derecha " corresponde al
numero de A/ B/ C /D en el parametro de"tamafo y color del dispositivo de lentejuelas de izquierda /
derecha( A/ B/ C / D )". Ejemplo: Si se establece en "2"el " nimero de motor del dispositivo de
lentejuelas de izquierda / derecha ", sélo se visualizara el " tamafio y color del dispositivo de lentejuelas
A/ B de izquierda / derecha."

16. Numero de brechasentre las grandes y pequefias piezas del dispositivo de lentejuelas de

izquierda / derecha
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Este parametro es para establecer el nimero de las valvulas de brecha, el nimero de las valvulas
de brecha equipadas en el dispositivo corresponde al digito fijado, si no hay ninguna valvula de brecha
se establece en 0.

17. Tiempo de accién de las valvulas de brechadel dispositivo de lentejuelas de izquierda /

derecha

Este parametro se aplica para ajustar el tiempo de espera de las valvulas de brecha cuando éstas
mueven, mayor es el valor, mas largo sera el tiempo, en caso contrario sera mas corto. Debe ajustarse

de acuerdo con el dispositivo de lentejuelas real. El valor predeterminado de fabrica es: "2."

1.6 Modificacién de la secuencia de cambio de color y configuracion de la forma
de lentejuelas

Para lospatronesordinarios de multi lentejuelas el modelo los tienen que configurar las formas de
lentejuelas al modificar la secuencia de cambio de color, pero para los patronesespeciales de multi
lentejuelas, no los precisa establecer las formas de lentejuelas, para modificar tnicamente la secuencia
de cambio de color. Los especificos procedimiento son como sigue:

——

1. Haga clic en el botdn de configuraciéon de los parametros en la pantalla principal, a

e

continuacion, apriete el boton de cambio de color ™" de la barra de aguja ingresando en

la interfaz de secuencia de cambio de color del patron.
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2. Haga clic en el teclado numérico para ajustar la posicion de la aguja de cambio de color. Si la
primera / final aguja resulta un dispositivo de multi lentejuela, entonces es necesario el
bordado con lentejuelas, con posterioridad de que se haga clic en el teclado numérico de
primera / final aguja aparecera que le pedira que establezca el modo de alimentacién de hojas,
si el dispositivo de lentejuelas corresponde a uno de uni lentejuela o, los patrones de
lentejuelas los hay los patrones especiales de multi lentejuelas, no se necesita establecer el
modo de alimentacion de hojas. Aqui se toma la aguja final de posicion 6 como ejemplo,

aparecerala interfaz después de presionar "6":
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Pasos de configuracion del modo de alimentacion de hojas:

a) Haga clic en el teclado numérico para determinar la posicion de la aguja de bordado, para la

posicion de agujas equipadas del dispositivo de lentejuelas habra una columna de "forma de lentejuela”;
b) Haga clic en el boton J. o] J!! para cambiar el modo de alimentacién de hojas por los

motores, pulse el botén por confirmar. Donde A representa la alimentacion de hojas por el motor
de delante, B, la alimentacién de hojas por el motor del medio, y C significa laalimentacién de hojas por
el motor de detras, AC indica las laminaciones de motores de delante y medio, AB, las laminaciones de
motores del medio y detras, y ABC simbolizando laminaciones de motores de delante, medio y detras.

Nota: Si s6lo hay dos motores, B es el motor de detras.

c) Hagaclic en el boton ._Jn confirmando el modo de alimentacién de hojas por el motor, luego
aparecera la columna del numero de hojas necesariamente alimentadas, bastando con pulsar las teclas

numeéricas para configurar el nimero de hojas que desee alimentar (gama: de 0 a 9.999). Si se requiere

b

utilizar un solo modo previo al cambio de color, introduzca "1" y ya, luego haga clic en el boton

Confirmar.
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lentejuelas" la palabra "End", haga clic en el boton == : para completar y conservar la

d) Haga clic en el boton

hasta que aparezca en la columna de "forma de

configuracion, en caso de presionar el boton gno se guardara la configuracion para mantener
solamente la forma de lentejuelas antes de la edicion.
Por ejemplo: cuando se utiliza una maquina con aguja final (aguja No.9) de 3 lentejuelas (3, 5, 7TMM)
y con la primera aguja de uni lentejuela (9MM) para bordar un patrén de lentejuela, se requiere que: el
primer bordado de 7mm, segundo, para el cambio de color complete el bordado de 3 y 5mm de
laminaciones, tercero, el cambio de color requiere el bordado alternativo de 5 y 7mm,en cuarto lugar, el
cambio de color necesita primero el bordado de 3mm de 9 lentejuelas, luego 5mm de 8 lentejuelas, otro
7mm de 4 lentejuelas, y por ultimo 3 y 7mm de bordado de 6 laminaciones, por la quinta vez el cambio
de color se realiza usando la primera aguja (aguja No.1) para bordar 9mm.
Se establecen los pasos de la siguiente manera:
(1)
(DHaga clic en la tecla numérica 9, y aparecera la interfaz de configuracion del modo de

alimentacién de hojas; ]
v = -!&
(@Haga clic en el botén ﬁ o] jhasta que aparezca la "C", presionerara confirmar;

(®Haga clic en la tecla numérica "1", presionerara confirmar;
o™ I
(®Haga clic en el boton ﬁo j hasta que aparezca la palabra "End", a continuacion,

haga clic en el botén@ para completar la primeraconfiguracion.

)
(DHaga clic en la tecla numérica 9, y aparecera la interfaz de configuracion del modo de

alimentacién de hojas;

P g -g&
(@Haga clic en el boténﬂ o thasta que aparezca la " AB ", presionerara

confirmar;
(®Haga clic en la tecla numérica "1", luego presione el boténJ;

@Haga clic en el botén ﬂ o ﬂ hasta que aparezca la palabra "End", a continuacion,
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S ®
haga clic en el boton E para completar laconfiguracion.

3)

(DHaga clic en la tecla numérica 9, y aparecera la interfaz de configuracion del modo de

alimentacién de hojas;

(@Haga clic en el boton J_ o] J!hasta que aparezca la "B ", presione ._} para

confirmar;

(®Haga clic en la tecla numérica "1", luego presione el boton .J para confirmar;
UL,
@ Haga clic en el botén f o) R’ hasta que aparezca la "C", a continuacion, haga clic en

el boténJ para confirmar.

®Haga clic en la tecla numérica "1", presionerara confirmar;

®Haga clic en el boton J.o J! hasta que aparezca la palabra "End", a continuacién,

haga clic en el botén@ para completar laconfiguracion.

(4)
(DHaga clic en la tecla numérica 9, y aparecera la interfaz de configuracion del modo de

alimentacion de hojas;
(@Haga clic en el boton J“ o] @hasta que aparezca la ",A " presionerara confirmar;

(3 Haga clic en la tecla numérica "9", luego presione el botéanara confirmar;
@ Haga clic en el boton J“o @ hasta que aparezca la "B", a continuacion, haga clic en
el boton para confirmar.

® Haga clic en la tecla numérica "8", luego presione el botéanara confirmar;
i, &%
® Haga clic en el boton fo ' hasta que aparezca la "C", a continuacion, haga clic en

el botéanara confirmar.

(MHaga clic en la tecla numérica "4", luego presione el botc’meara confirmar;

(®Haga clic en el botén J.o JE hasta que aparezca la "AC", a continuacién, haga clic en
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el botéanara confirmar.

(@Haga clic en la tecla numérica "6", luego presione el botc’meara confirmar;

H £4 ﬁr q& n " H HpA
(0Haga clic en el boton Jo J hasta que aparezca la palabra "End", a continuacion,
haga clic en el botén-@ para completar laconfiguracion.

(5) Haga clic directamente en la tecla numérica "1", finalmente, pulse el botén -‘Epara
completar la entera configuracién del cambio de color.
Nota: En caso deuni lentejuela basta con presionar la tecla numérica de la posicién de agujas,

sin la necesidad de establecer el modo de alimentacién de hojas.

11.7 Operaciéon manual del bordado con lentejuelas

La seccidén de operacion manual se divide en tres items del" inicio de lentejuelas”, "fin de

lentejuelas" y "alimentacion de lentejuelas ".
7

(1) En la pantalla principal, haga clic sucesivamente en la tecla de bordado auxiliar , luego

seleccione el " inicio de lentejuelas ", todo el pie prensatela caera;

——

(2) En la pantalla principal, haga clic sucesivamente en la tecla de bordado auxiliar , luego

seleccione el " finde lentejuelas ", todo el pie prensatela subira;

7
(3) En la pantalla principal, haga clic sucesivamente en la tecla de bordado auxiliar , luego

seleccione la " alimentacién de lentejuelas ", haga clic una vez, a excepcion del dispositivo de la cabeza

de parada todo el resto enviara una lentejuela (el pie prensatelas estando abajo).
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11.8  Depuracion de multi lentejuelas

—

RUERENERL

cD@o

fhit 7 ¥

L2 I ]

Esquema del lugar de montaje de la placa del interruptor de lentejuelas

1. Operacion del interruptor de lentejuelas

(1) Accionamiento manual del motor antes de enviar las lentejuelas A

Ajuste el interruptor de lentejuelas en la posicion mas baja, y el interruptor de deteccion de
desconexion de la cabeza maquinaria al estado verde, haga clic en el boton de alimentacion manual de
hojas.

(2) Accionamiento manual del motor durante la alimentacion delas lentejuelas B

Ajuste el interruptor de lentejuelas en la posicion mas baja, y el interruptor de deteccion de
desconexion de la cabeza maquinaria al estado rojo, haga clic en el botén de alimentacion manual de
hojas.

(3) Accionamiento manual del motor después de enviar las lentejuelas C

Ajuste el interruptor de lentejuelas en la posicion mas baja, y el interruptor de deteccion de
desconexion de la cabeza maquinariatambién en la posiciéon mas baja para que la luz en la cabeza
maquinaria quede apagada, haga clic en el botén manual.

Nota: La maquina de una sola cabeza necesitaequiparse externamente de un interruptor de cabeza
magquinaria para permitir la depuracion demulti lentejuelas.

2. Menu de depuracion de las lentejuelas
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Haga clic en el botén en la interfaz principal, presione la "depuracion de la maquina" y entre
en la ventana de gestion de depuracién de la maquina. Haga clic en la tecla de tirdbn encontrandolos

parametros en la ventana de depuracion del dispositivo de lentejuelas, como se muestra a continuacion:

) Prueba de Revise de Recaorte ] motor D entrega lentejuela

] Test Meadle Position ] equipo de lentejuela empuja vatvula 1

@ Prusba de Enganche de Hilo Superficial v valvula de equipamiento de lentejuela 1
] Prueba de la Lentzjuela ] equipo de lentejusla empuja valvula 2
® Prueba de Movimiento de Vara Zig o valvula de equipamiento de lentejuela 2
() Prueba de ascendencia del pie ©] equipo de lentejuela empuja valvula 3
o equipo de lentejuela aumenta pie afianzada ] valvula de equipamiento de lentejuela 3
= equipo de lentejuela disminuye pie aflanzada @ adjuste drivers de servicio

= motor A entrega lentsjuela V] probar la pantalla de tacto

s motor B entrega lentejuela v test frame

o motor C entrega lentejuela

e =2E

Acceda a ladepuracién relacionada de lentejuelas pulsando el menurelevante de lentejuelas.

11.9 Operaciones de bordado complementario de lentejuelas

Después de la desconexion o tras el ajuste artificial de la luz de deteccion de desconexion al estado
rojo, pulse el botén de parada para entrar de nuevo en el estado de bordado complementario, en eso el
dispositivo de lentejuelas levanta; vuelva al punto de bordado complementario ypare, luego presione el
boton de inicio para comenzar el complemento de bordado, cuando el bordado complementario llega al
punto de desconexiodn, continde el bordado normal. No funcionaranlas puntadas de aguja de bordado
complementario en la configuracién de los parametros de la maquina durante el complemento de

bordado con lentejuelas.
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121 Descripcion de funciones

1. Funcién del bordado con cuerdas (bordado ZIG): Esta funcién consiste en bordar los alambres
nucleo en la parte inferior siguiendo una especifica puntada de bordadopara formar el bordado con
patrones. Hay dos puntadas de agujaespecificas almacenadas en el ordenador, bordados Z4 y Z5. Sus

iconos bordados son respectivamente los siguientes:

+. =

Bordado Z4 Bordado Z5

2. Se pueden ajustar por separado la velocidad limite a la posicion de aguja del bordado plano y a
la posicion de aguja del bordado con cuerdas .

3. Funcién de memoria del punto de parada de bordado de M-eje en el corte de energia: Después
de la conexiodn eléctrica el M-eje volveraautomaticamente al punto de funcionamiento

4. Funcion de corte de lineas del bordado con cuerdas (sélo corta las lineas de fondo).

5. Antes de desplazar manualmente el marco el dispositivo de cuerdas levanta de forma
automatica el pie prensatela, y previo al bordado este dispositivotambién baja automaticamente el pie

prensatelas.

12.2 Principales indicadores técnicos

1. Rango del limite de velocidad de bordado con cuerdas: 300 a 1.000 rev / min, la unidad 10 rev /
min.
2. Angulo manual / rotativo de M-eje: 18° / paso.

12.3 Pasos del bordado con cuerdas

(1) Introduzca los patrones del bordado con cuerdas, y lleve a cabo la seleccion, conversion y
edicion de los patrones segun las necesidades;

(2) Modifique los parametros pertinentes, y elija la secuencia de cambio de color, seleccione
adecuadamenteel modo de bordado con cuerdas;

(3) Compruebe la posicion de aguja del bordado con cuerdas determinando que esta en
condiciones de trabajo normales;

(4) Pulse el boton de Inicio para empezar el bordado.
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12.4 Parametros relacionados y modos de ajuste

,-,‘,,.
=

Haga clic en el botén de configuracion de los parametros en la interfaz principal,
posteriormente a entrar en la interfaz se pueden configurar los parametros asociados con el bordado
con cuerdas.

1. Dispositivo derecho del bordado con cuerdas: Si (No) — Si representa que la primera aguja
corresponde a la posicidon de aguja del bordado con cuerdas

2. Dispositivo izquierdo del bordado con cuerdas: Si (No) — Si representa que la final aguja
corresponde a la posicion de aguja del bordado con cuerdas

3. Tiempo de subida y caida del dispositivo de bordado con cuerdas: 2 (valor predeterminado) -
Este valor se ajusta sobre la base del tiempo de funcionamiento real del dispositivo de bordado con
cuerdas

4. Oscilacion del bordado con cuerdas: 100 (valor predeterminado), este valor resulta el angulo
de coordenadas del bordado con cuerdas por lo que oscilan las ruedas, si se produce la situacion de
parabolas, por medio de disminuir este valor se puede desempenfar el papel de apoyo de regulacion, en
circunstancias normales se lo recomenda no menos de 80

5. Velocidad maxima de rotacion del bordado con cuerdas: 600 (valor por defecto) se puede
ajustar a una velocidad maxima de 1.000 rev, la cual debe ser fijada de acuerdo con la capacidad
mecanica real.

6. Oscilacion del marco de bordado Z5 con cuerdas: Puede ajustarel marco de bordado para
compensar el rango de bordado (recomendado para los usuarios avanzados)

7. Si el bordado con cuerdasse equipa o no del motor de alambres flojos: Si se trata de un
mecanismo de dual motor del bordado con cuerdas, debe establecer "si", de lo contrario, "No"

8. Valor ajustado de alambres flojosdel bordado con cuerdas: Ajuste la velocidad de alimentacion
de alambres de todos los motores de alambres flojos, el valor recomendado es 9

9. Ubicacion de origen del dispositivo derecho de bordado con cuerdas: la direccién hacia que da
la ubicacion de origen del dispositivo de bordado con cuerdasde primera aguja y el valor fijado del
angulo de punto enhebrado. Valor del angulo = valor del parametro * 0,9, tales como el valor del
parametro es 80, entonces el valor del angulo = 80 * 0,9 = 72°

10. Ubicacion de origen del dispositivo izquierdo de bordado con cuerdas: la direccion hacia que
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da la ubicacion de origen del dispositivo de bordado con cuerdasde final aguja y el valor fijado del
angulo de punto enhebrado. Valor del angulo = valor del parametro * 0,9, tales como el valor del
parametro es 80, entonces el valor del angulo = 80 * 0,9 = 72°

11. Deteccion de elevacion del dispositivo de bordado con cuerdas: si se ha detectado o no la
puesta en su lugar de los dispositivos de elevacién, se determinasi o no de acuerdo con la situacion real
del dispositivo.

12. El valor de si se detecta o no (Si, No) el motor de alimentacién de alambre del bordado con
cuerdas es predeterminado "Si": Durante el bordado, si el motor de alimentacion de alambre ha
detectado la posicién de elementos de Hall para luego empezar a girar, si se establece en No, no se
necesita detectar la posicion de elementos de Hall. Siempre y cuando se encuentre en el estado de
bordado, el motor de alimentacion de alambre girara. (Sdlo aplicable para el software con placas de
accionamiento PC107 de version "107-P03-1.0" y mas actualizadas, o con placas de accionamiento

PC107B de versién "107B-JY-1.0, 107B-DB-1.0" y mas actualizadas.)
12.5 Algunas operaciones relacionadas del bordado con cuerdas

12.5.1. Conmutacion reciproca entre la posicion de aguja del bordado plano y laposicion de
aguja del bordado con cuerdas

(1) Conmutacion manual

| fp—
i
4

En la pantalla principal, haga clic en el boton de cambio de color manual para entrar en la

interfaz de cambio de color de la barra de aguja
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Donde, "1" es la posicién de aguja del bordado con cuerdas, los otros representan la posicién de
aguja de non-bordadocon cuerdas. Haga clic en la tecla numérica "1" para conmutar a la posicion de

aguja de bordado con cuerdas, pulse otra tecla para cambiar a la posicion de aguja de non-bordadocon

cuerdas.Haga clic en el boton ._}para salir. 35 indica el modode bordado actual con cuerdas,
pulsando el botén para cambiar el modo de bordado con cuerdas, en el cuadro de didlogo, basta con

apretar el icono correspondiente del modo de bordado deseado y, a continuacién, haga clic en el boton

—Jl.&para salir si no quiere cambiar.
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Los iconos se definen como sigue:

-

*4 Bordado Z4, la caracteristica de este modo de bordado yace en que cada barra de péndulo

Modo de bordado ordinario;

se balancea una vez.

gE Bordado Z5, cuenta con la misma caracteristica que Z4, y es apto para el bordado con
cuerdas gruesas. (se utiliza en coordinacion con el parametro de "oscilacion del marco de bordado Z ")

(2) Conmutacion automatica

Cuando establece la secuencia de cambio de color antes de empezar el bordado, a través de
ajustar la posicién de aguja de cambio de color, puede materializar la conmutacién automatica durante

el curso de bordado.

s
Haga clic en el boton en la interfaz principal, seleccione gpara entrar en la interfaz de

cambio de color de la barra de aguja y, a continuacion, pulse la tecla = ' . (posicién de aguja del

bordado con cuerdas) para cambiar el modo de bordado con cuerdas:
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) ) ) e ) o

Haga clic en el icono correspondiente con el modo de bordado para seleccionar su respectivo modo

de bordado con cuerdas, presione el boton _Jpara salir sin realizar ningin cambio. Después
de completar la confirmaciéon de un especial modo de bordado y que la secuencia de cambio de color

quede establecida, se visualizaran los ajustes hechos, como se muestra a continuacion:

. .
P ...;|._“

i+

El icono {? significa que se ha entrado en el estado de cambio de color manual, utilizado para
L)
mantener valida la configuracién de cambio de color manual durante el curso de establecer el

estado de conmutacién automatica.
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12.5.2. Operacion de M-eje del bordado con cuerdas

En cuanto a las operaciones del M-husillomente se encuentran: M-eje vuelve al punto de
funcionamiento, marcha lenta del M-eje, marcha manual del M-eje, todas estas operaciones son
incluidas enlas funciones auxiliares de bordado. En la ventana principal, haga clic en el boton de
bordado auxiliar, luego entre en la ventana y cambie las paginas en busqueda de los parametros,
entonces seguidamentese enumeran los menus de: M-eje vuelve al punto de funcionamiento, marcha
lenta del M-eje, marcha manual del M-eje.

(1) M-eje vuelve al punto de funcionamiento

Haga clic en el boton de " M-eje del bordado con cuerdas vuelve al punto de funcionamiento”, en el

cuadro de dialogo, apriete el boton , entonces el M-eje vuelve al punto de funcionamiento,

X
haga clic en para salir de la operacion.

(2) Marcha lenta del M-eje

Haga clic en " Marcha lenta del M-eje del bordado con cuerdas ", en el cuadro de dialogo,

seleccione el boton : dejando que el M-eje gire y pare a la " posicidon cero " del mismo eje,

i
haga clic en para salir de la operacion.

(3) Marcha manual del M-eje

Haga clic en " Marcha manual del M-eje del bordado con cuerdas ", en el cuadro de dialogo,
seleccione el boton de " el M-eje rota hacia la izquierda " para que el M-eje gire hacia la izquierda,haga
clic en que el M-eje rota en 18 grados a la izquierda, repitalo 20 veces hasta que el eje M dé una
vuelta y vuelva al punto de partida; seleccione el botdn de " el M-eje rota hacia la derecha " para que el

M-eje gire hacia la derecha,haga clic en queel M-eje rota en 18grados a la derecha, repitalo 20

veces hasta que el eje M dé una vuelta y vuelva al punto de partida, haga clic en

la operacion.
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1ea de software de control

Capitulo 13 Instrucciones de actualizacion en linea de software de
control principal

Pasos de actualizacion:

13.1  Actualizacion de ordenador superior

1. Mantenga pulsado el botdon de conmutacion de tareas "3", mientras que conecta el poder.

567 89 10 11

2. Siaparece la siguiente pantalla en la cabeza operativa, seleccione "Actualizacién de Programa de
Datos".
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principal

Updating Dats Frogram

Update Power on Display

Board Test

LCE Parameter Update

Updating from USE

Manual de operacion de maquina de bordado computarizada de cabezal simple BECS-185

177



é‘u?‘i E‘.i :tualizacién en linea de software de control
Sz @)

~ principal

4. Haga clic en "Disco local".

Cholee Updating: Mads|

5. Después de entrar en la pagina seleccione el programaque desee actualizar.

Back Canfimm MextE LastF
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6. Haga clic en "Confirmar" para actualizar.

(AT
SR
11830

Conflrm

back Canfimm MNextP LastP

7. Cuando completa la actualizacion automatica, la pantalla visualizara "Actualizacion terminada,

sin otra actualizaciénadicional, reinicie," en eso desconecte el poder para reiniciar.

back Confim MextP
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Inea de software de control

13.2 Actualizacion de la pantalla de arranque

1. Mantenga pulsado el botén de conmutacién de tareas "3", mientras que conecta el poder.

i m

1 +0.0
! / | '\’\-’\

567 89 10 11

2. Siaparece la siguiente pantalla en la cabeza operativa, seleccione "Actualizacion de la pantalla

de arranque”.
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principal

Updating Data Program

Update Power on Dispiay
Board Test

LED Parameter Update

3. Seleccione " Actualizacion de USB".

Cholce-Updating Model

Updating from USE
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_principal

4. Haga clic en "Disco local".

Sholee Upd Made|

5. Después de entrar en la pagina seleccione el programaque desee actualizar.

Targelarig: BTN

mik L
(L]

back Canfirm MextF LastP

6. Haga clic en "Confirmar" para actualizar.
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Update Fomurirg O Dicplay

I
1 back Contirm

|
Rurkihg Feagess Th

back Confirm MextP LastP

7. Cuando completa la actualizacion automatica, la pantalla visualizara "Actualizacion terminada,

sin otra actualizaciénadicional, reinicie," en eso desconecte el poder para reiniciar.

funcelune. 1IN

bk
%

back Loentim Mt

13.3  Actualizacion de los parametros LCD

1. Mantenga pulsado el botdon de conmutacion de tareas "3", mientras que conecta el poder.
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2. Si aparece la siguiente pantalla en la cabeza operativa, seleccione "Actualizacién de los

parametros LCD."
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principal

Updating Data Frogram

Update Poweron Dispiay

Board Test

LCE Parameter Update

3.

Updating Data Program

1
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(1) Haga clic en el botén de Confirmar se puede ver el tipo LCD ya apoyado.

NaxtH
LastF

back

(2) Haga clic en el boton de Cancela para entrar en la interfaz de seleccionar el modelo de

actualizacion, opte porla " Actualizacion de USB".

Cholte Updating Mods|

Updating from USE
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Capitulo 13 Instrucciones de actualizacion

principal ?““"w@)
4. Haga clic en "Disco local".
Cholce Updating: Madel
5. Después de entrar en la pagina seleccione el programaque desee actualizar.
mnluie
TR
(EREe
Confirm MextF LastF
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é‘u?‘i ?‘i alizacion en linea de software de control
R s 70N rincipal

6.

Contirm

Confirm MextF LastF

7. Cuando completa la actualizacién automatica, la pantalla visualizara "Actualizacion terminada,
sin otra actualizaciénadicional, reinicie," en eso desconecte el poder para reiniciar.

Rarring Frogess 1ndo

back Confirm MextF LastP

Completada la actualizacion, se necesita la inicializacion de los parametros (en la "Gestion auxiliar”
seleccione "Ajustar los parametros de la maquina®, estando la opcién de inicializacién en la primera
pagina); después de la inicializaciéon apague el poder y vuelva a encenderlo, para luego volver a ajustar
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Capitulo 13 Instrucciones de actualizacion

principal w(@
los distintos parametros.
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 software de las

Capitulo 14 Instrucciones de actualizacién en linea de software de las
placas periféricas

Pasos de actualizacion:

1. Haga clic en para entrar en el menu.

2. Seleccione "Actualizacion de los programas de la cabeza maquinaria”.
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Capitulo 14 Instrucciones de actual L

] Cheque de Parametros de Bordado
o Chegue de Informaciones Estadisticas
] poner proteccién de marcoforigen
] Recuperacién de Eléctrica

[#] Establezca Proteccion de la Marca

S G s /nsiany

%] administracién de autorizacién de maquina
%] informacién de maguina

.) Prusbas Relativas de Maguina

~] fecha y tiempo

4. Seleccione "Disco USB".
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8y )n en linea de software de las

(V] Cheque de Parametros de Bordado
(V] Chegue de Informaciones Estadisticas
(V) poner proteccidn de marcosorigen
%] Recuperacion de Eléctrica

o |Opcidn por el Disco Magnético

Disco USB(D0)
“
) ll.llm klll
¥] Pruebas Relativas de Maguina
%] Update peripheral board Software
(%] fecha y tempo

5.

6. Cuando aparece la "ventana de actualizacion del programa de la placa periférica", haga clic en
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Capitulo 14 Instrucciones de a L

(¥] Cheque de Parametros de Bordado
< Chegue de Informaciones Estadisticas
<] poner proteccién de marcosorigen
“
Update Software of Peripherad board
@ Hardware: B &
Edition:v0.0
Date:0000.00.00
— 1 Iz Sendingthe File...... —
i Do You Update This Software?
¥
“
; Ith m
=) Update peripheral board Software
<] fecha y tiempo

=E

7. Al aparecer el "éxito", la actualizacion se ha completado

~] Cheque de Parametros de Bordado
(¥] Cheque de Informaciones Estadisticas
V] poner proteccién de marcoforigen
&)

ate oo are o erphera [oF=1g

Hardware: B &
Edition:»/0.0
Date:0000.00.00

— IsSendingthe File...... —
) Do You Update This Software?
v Get Ready Soft-Updating. ...
— Software |s Updating...... —
Updating Software |s Ended: Sucess

)
“
~] Update peripheral board Software
=] fecha y tiempo

=2E
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Apéndice 1 Tabla de ajuste de parametros
No. | Nombre del parametro Uelloies Valores opcionales Notas
comunes

Parametros comunes

A01 Ampliacion del zoom | 100/100 50%~200% Control de escalado
XY del patron en las
direcciones X-Y
A02 Angulo de rotacién 0 0~89 Control de angulo
de rotacion  del
patrén
A03 Direccién del patréon P Plafd]ola o] b[2]P
AO4 Modo de prioridad Rotaciéon  de | Rotaciéon y escalado de
prioridad prioridad
A05 Modo reiterado Generalmente | General, parcialmente Temporalmente no
utilizado
A06 Secuencia repetida X de prioridad | X, Y de prioridad
A07 Veces repetidasX-Y 11 1~99
A08 Separacion  repetida | 0,0/0,0 -999,9~+999,9
XY
Parametros auxiliares del bordado
BO1 Vuelve al origen | Si No, Si
después de completar
el bordado
B02 Si lleva a cabo el | No No, Si Si se reinicia
bordado circulante automaticamente el
bordado después de
finalizarlo. En
coordinacion con las
repeticiones o]
edicion especial
Cc02 Si filtra la puntada | No No, Si Cuando se
vacia establece en "Si", el
equipo filtrara la
puntada vacia, por
lo que la maquina
no baja la aguja en
vano en su lugar. Si
se establece en
"No" no va a filtrar
cualquier puntada
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No. Nombre del parametro delores Valores opcionales Notas
comunes
vaciaen el patron
original
B13 Cuando es del mismo | Si No, Si En cuanto que en la
color inicie secuencia de
automaticamente la cambio de color la
seleccion posicion de la
posterior aguja es la
misma que la
posicion de la
anterior aguja, sera
manejado 0 no
como lo del modo
de inicio de cambio
de color
co04 Si conserva la | No No, Si Cuando esta
memoria del cambio ajustado a "Si", el
de color manual cambio de color
manual sera incluido
en la secuencia de
cambio de color. Al
terminar el bordado
de patroén, se
conmutara
automaticamente a
llNoll
D15 Numero de puntadas | O 0~500
de aguja de
movimiento lento
después del bordado
de apliqué
B15 Si muestra el color de | Si No, Si
fondo antes de bordar
B18 Si apoya la | No No, Si
visualizacion
tridimensional del
patrén
cro ST salta |\, No, Si idem
automaticamente
C80 Longitud de' gguja de | 8,0mm 6,0mm~12,0mm idem
salto automatico
Aplicaciones relacionadas de deteccion de desconexién
BO5 Deteccion de | Si No, Si
desconexion
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7 )

Valores

No. | Nombre del parametro Valores opcionales Notas
comunes
B11 En caso de la| 8 puntadas 0 puntada~15 puntadas
desconexién al inicio
del bordado no se
detectael numero de
puntadas de aguja
B06 Si pausa el equipo | Si No, Si
después de la
deteccion de
desconexién
B12 Si ejerce la deteccion | No No, Si
de desconexién al
saltar
Cc27 Configurar los | Optoacoplador | Optoacoplador, placa de
métodos de deteccion deteccion de desconexién
de desconexién
Ce67 Deteccion de | 6 1~15
sensibilidad de lineas
superficiales
C68 Deteccion de | 6 1~15
sensibilidad de lineas
de fondo
C69 Numero de puntadas | 6 puntadas 1~6 puntadas
de agujade
quita-sacudidas en la
deteccion de lineas
superficiales
C70 Numero de puntadas | 6 puntadas 1~6 puntadas
de aguja de
quita-sacudidas en la
deteccion de lineas de
fondo
C90 Tipo del dispositivo de | Tipo puro de | Tipo puro de resortes, Tipo
deteccion de | resortes puro de ruedas, tipo de
desconexion resortes+ ruedas
Parametros relacionados del marco de bordado
Co6 Curva y angulo del | F6/230 F1/230, 240, 250, 260, 270 F2 o F4
marco movil F2/230, 240, 250, 260, 270 corresponde a la
curva del marco
F3/230, 240, 250, 260, 270, moévil. 'Y el valor
280. 290 posterior se refiere
’ al angulo de cuando
F4/230, 240, 250, 260, 270, el marco de bordado
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No. | Nombre del parametro UelloEs Valores opcionales Notas
comunes
280, 290 se inicia a mover
F5/230, 240, 250, 260, 270,
280, 290
F6/230, 240, 250, 260, 270
280, 290

B0O3 Si pasa el marco paso | No No, Si
a paso

C15 Velocidad al mover el | 16 1~30
marco a alta velocidad

Cc16 Velocidad al mover el | 15 1~30
marco a baja
velocidad

D13 Velocidad de pasar el | 16 0,1,2,...,30
marco

C72 Modo de bordado Bordado plano | Bordado plano, bordado de

prendas, bordado de
sombreros
Parametros relacionados delhusillo

co7 Velocidad maxima de | 700-850 250, 300, 350, ..., 1.000
rotacion

Co09 Velocidad minima de | 400 250, 300, 350, ..., 600
rotacion

C08 Longitud de la aguja | 3,0~6,0 ,0~10,0 (modelo ordinario), | Cuando la longitud
de conmutacion (mm) | (completo 3,0~6,0 (completo servo de | de agujas supera

servo de alta | alta velocidad) este valor, la

velocidad) maquina reducira la
velocidad de
funcionamiento

C10 Velocidad limite de | 500 400~750 (modelo ordinario), | Definir la velocidad
salto 400~1.100 (completo servo | al salto de aguja

de alta velocidad)

C12 Numero de puntadas | 1puntada 1 puntada~9 puntadas Al inicio de puntada
de aguja de marche lentamente
movimiento lento al varias puntadas de
inicio de puntada aguja y luego

acelere la velocidad

D02 Aceleracion al inicio | 12 1,2,3,...,30 Aumente este

de puntada parametro, presione
el botén de inicio
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7 )

ametros

No. | Nombre del parametro UelloEs Valores opcionales Notas
comunes
para que luego la
maquina aumente
mas rapido la
velocidad.

C25 Compensacion de |0 0~30 Rango: 0 - 30.
posicion de Cuando el husillo es
aparcamiento el motor deslizante

se fija generalmente
a 9; mientras, si el
husillo resulta el
servomotorpor lo
general se
establece a 5-7

D14 El husillo se debe | Si No, Si
aparcar en su lugar
antes de pulsar la
barra

C26 Ajuste de la posicion | 0 0~30
baja de parada de la
aguja

Parametros relacionados del corte de lineas

Co1 Saltar el corte de | 3puntadas del | Sin corte de lineas, 1
lineas corte de lineas | puntada--7 puntadas del

corte de lineas

c18 Longitud del corte de | 3 1~8 1 indica el corte de
lineas lineas mas corto, vy

8, el mas largo

D05 Velocidad de rotacion | 80 80, 90, 100, ..., 250
al cortar las lineas

C20 Si bloquea la aguja al | Si No, Si
cortar las lineas

C11 Numero de puntadas | 2 puntadas 1 puntada~7 puntadas
de aguja de
movimiento lento tras
el corte de lineas

C21 Longitud deaguja de | 0,6 0,3~1,5
bloqueo (mm)

C19 Numero de puntadas | 2 0~3 Este parametro se
de aguja de bloqueo utiliza para
después de cortar las establecer el
lineas numero de puntadas

de aguja de bloqueo
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Valores

No. | Nombre del parametro Valores opcionales Notas
comunes
al volver a tirar la
barra para bordar
después de cortar
las lineas

Cc23 Modo de movimiento | Marco  movil | Marco mévil de la direccion X,
después de cortar las | de la direccién | marco movil de la direccion Y,
lineas Y posicion de la aguja movil

C22 Si ejecuta el marco | No No, Si
movil después de
cortar las lineas

D03 Compensacion del | O 0~3
angulo de la linea de
hebilla al inicio de la
puntada

D07 Si detecta el corte de | No No, Si
las lineas en su lugar

C82 Ajuste del angulo de | 4 0~30 idem
Volver  cuchillo  al
cortar las lineas

Parametros del bordado con lentejuelas (aplicables para los modelos de lentejuelas tipo JF)

C31 Velocidad limitada de | 400 300, 310, ..., velocidad
lentejuelasderechas maxima de rotacion

C32 Velocidad limitada de | 400 300, 310, ..., velocidad
lentejuelas izquierdas maxima de rotacion

C33 Si el bordado con | No No, Si
lentejuelas se inicia
automaticamente

D27 Tiempo de caida del | 3 0~15 Rango: 0-15. Por lo
dispositivo de general, el pie
lentejuelas prensatela de

elevacion de la
valvula se ajusta a
2 ~ 3, y el de
elevacién del motor
paso a paso esta
configurado
generalmente en
4~5.

C34 Después de la | No No, Si Se utiliza para
desconexién el controlar la posicion
dispositivo de del dispositivo de
lentejuelas sube lentejuelas después
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No. | Nombre del parametro UelloEs Valores opcionales Notas
comunes
automaticamente de la desconexion
B17 Si levanta la valvula al | Si Si, No
saltar sin cortar las
lineas
D54 Numero de motores No hay, 1~4, 1 (2~4) Este parametro se
del dispositivo establece de
derecho de lentejuelas acuerdo con el
dispositivo de
lentejuelas, donde
indicanlos
parametros 2~4 el
numero de
dispositivos de
lentejuelas
impulsados por un
motor
D55 Configuracion de 3 6~40 pasos de un solo
MM del dispositivo sentido, 6~40 pasos de dos
derecho de lentejuelas vias
D56 Configuracion de 4 6~40 pasos de un solo
MM del dispositivo sentido, 6~40 pasos de dos
derecho de lentejuelas vias
D57 Configuracion de 5 6~40 pasos de un solo
MM del dispositivo sentido, 6~40 pasos de dos
derecho de lentejuelas vias
D58 Configuracion de 6,75 6~40 pasos de un solo
MM del dispositivo sentido, 6~40 pasos de dos
derecho de lentejuelas vias
D59 Configuracion de 9 6~40 pasos de un solo
MM del dispositivo sentido, 6~40 pasos de dos
derecho de lentejuelas vias
C57 Tamafo y color del | 5mm de color | 3/4/5/6,75/9mm
dispositivo derecho de | de amarillo . .
. Amarillo/purpura/azul / verde /
lentejuelas A . )
rojo / oro / plata / cian /
C58 Tamafo y color del | 5mm de color | 3/4/5/6,75/9mm
dispositivo derecho de | de azul . .
. Amarillo / purpura / azul /
lentejuelas B ; !
verde / rojo / oro / plata / cian /
C59 Tamafo y color del | 5mm de color | 3/4/5/6,75/9mm
dispositivo derecho de | de plata . .
. Amarillo / purpura / azul /
lentejuelas C ; !
verde / rojo / oro / plata / cian /
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No. | Nombre del parametro UelloEs Valores opcionales Notas
comunes
C60 Tamano y color del | 5mm de color | 3/4/5/6,75/9mm
dispositivo derecho de | de oro Amarillo / b / |
lentejuelas D mariio / purpura | azu
verde / rojo / oro / plata / cian /
D60 Numero de | Ninguna Ninguna/1/2
brechasentre las
grandes y pequefias
piezas del dispositivo
derecho de lentejuelas
C65 Tiempo de accion de | O 0~5
la valvula de brecha
de lentejuelas
derechas
D61 Numero de motores No hay ,1~4, 1 (2~4) Este parametro se
del dispositivo establece de
izquierdo de acuerdo con el
lentejuelas dispositivo de
lentejuelas, donde
indicanlos
parametros 2~4 el
numero de
dispositivos de
lentejuelas
impulsados por un
motor
D62 Configuracion de 3 6~40 pasos de un solo
MM del dispositivo sentido, 6~40 pasos de dos
izquierdo de vias
lentejuelas
D63 Configuracion de 4 6~40 pasos de un solo
MM del dispositivo sentido, 6~40 pasos de dos
izquierdo de vias
lentejuelas
D64 Configuracion de 5 6~40 pasos de un solo
MM del dispositivo sentido, 6~40 pasos de dos
izquierdo de vias
lentejuelas
D65 Configuracion de 6~40 pasos de un solo
6,75MM del sentido, 6~40 pasos de dos
dispositivo  izquierdo vias
de lentejuelas
D66 Configuracion de 9 6~40 pasos de un solo
MM del dispositivo sentido, 6~40 pasos de dos
izquierdo de vias
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ametros

No. | Nombre del parametro UelloEs Valores opcionales Notas
comunes
lentejuelas
C61 Tamafo y color del | 5mm decolor | 3/4/5/6,75/9mm
dispositivo  izquierdo | de amarillo . .
: Amarillo / purpura / azul /
de lentejuelas A X !
verde / rojo / oro / plata / cian /
C62 Tamafo y color del | 5mm decolor | 3/4/5/6,75/9mm
dispositivo  izquierdo | de azul . .
: Amarillo / purpura / azul /
de lentejuelas B X !
verde / rojo / oro / plata / cian /
C63 Tamafo y color del | 5mm decolor | 3/4/5/6,75/9mm
dlsposm_vo izquierdo | de plata Amarillo / parpura / azul /
de lentejuelas C ; :
verde / rojo / oro / plata / cian /
Cc64 Tamafo y color del | 5mm decolor | 3/4/5/6,75/9mm
dispositivo  izquierdo | de oro . .
: Amarillo / purpura / azul /
de lentejuelas D X !
verde / rojo / oro / plata / cian /
D67 Numero de brechas | No hay No hay /1/2
entre las grandes vy
pequefias piezas del
dispositivo  izquierdo
de lentejuelas
C66 Tiempo de accion de | O 0~5
la valvula de brecha
de lentejuelas
izquierdas
Parametros del bordado con cuerdas
D86 Dispositivo  derecho | Hay Hay (primera aguja), no hay
del bordado con
cuerda
D87 Dispositivo izquierdo | No hay Hay (final aguja), no hay
del bordado con
cuerda
D88 Tiempo de subida y |2
bajada del dispositivo
de bordado con
cuerdas
D90 Oscilacion del | 90 0~90 En circunstancias
bordado con cuerdas normales, se
recomienda no
menos de 80
D91 Velocidad maxima de | 850 300~1.000
rotacion del bordado
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No.

Nombre del parametro

Valores
comunes

Valores opcionales

Notas

con cuerdas

D92

Si tiene motores de
alambres flojos el
bordado con cuerdas

Hay

Hay, no hay

D93

Valor de ajuste de
alambres flojosdel
bordado con cuerdas

0~10

D94

Oscilacion del marco
de bordado con
cuerdas Z5

0,2

-10,0~10,0

D95

Posicidon de origen de
dispositivo  derecho
del bordado con
cuerdas

0~100

D96

Posicién de origen de
dispositivo  izquierdo
del  bordado con
cuerdas

0~100

D97

Deteccion de subida y
bajada del dispositivo
de bordado con
cuerdas

No

No, Si

Parametros de conf

iguracion de la maquina

D01

Numero de agujas del
modelo

6

1,2,

..., MAXNEEDLE

Se determina en
funcion de la
situacion de la
maquina, para la
maquina con 9
agujas se debe
establecer en 9, si el
valor fijado no
coincide con el
numero de agujas
de la maquina, hara
que el cambio de
color sea anormal.

D43

Tiempo de apagado
de luz de fondo

15min

No

apagar, 2min,

10min, 15min

5min,

C40

Si prohibir la salida de
patrones

No

No, Si

C71

Valor ajustado de la
tensién del

1~10
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ametros

Valores

No. | Nombre del parametro Valores opcionales Notas
comunes
electroiman sujetado
por las lineas
superficiales
C41 Puerto No. del | 1.600 1~65.535 En la conexién de
servidor redes con PC, se
utiliza para
establecer el puerto
No. de servicio del
servidor
C42 Direccién MAC de la | 001122334455 | 001111111111~009999999999 | Aluste la d|_reCC|on
méaquina de bordado MAC de tarjeta de
red de la maquina
de bordado. Esta
direccion se utiliza
para identificar de
forma Unica la
maquina de
bordado, las
diferentes maquinas
de bordado tienen el
valor diferente
C43 | Direccién IP de la Para establecer la
magquina de bordado direccion de la
maquina de bordado
al conectar la red
con PC. No pueden
repetir las
direccionesde las
maquinas de
bordado.
C44 | Direccion IP  del Para establecer la
servidor direccion IP  del
servidor al conectar
la red con PC
C45 | Mascara de subred Para establecer
lamascara de
subred de la
direccion IP de
maquina de
bordadoal conectar
la red con PC
C46 Direccion Gateway Para establecer
laDireccion
Gateway de |la
maquina de
bordadoal conectar
la red con PC
E1 Prueba DIP1 3 0~255
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Apéndice 1 Tabla d ; '*.'hj

“Supr” ®
. Valores .
No. | Nombre del parametro comunes Valores opcionales Notas
E2 Prueba DIP2 3 0~255
E3 Prueba DIP3 3 0~255
E4 Prueba DIP4 3 0~255
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‘del disco de U

Apéndice 2 Especificaciones de operacion del disco de U

No.

Asuntos de operacién del disco de
U

Especificaciones o métodos

Notas

Métodos de operacion de lectura y
escritura del disco de U

Igual que el disco blando

Secuencia de prioridad de lectura y
escritura del disco de U y disco
blando

Disco de U de prioridad

Formatos compatibles del disco de
u

FAT16 y FAT32

Si apoya los nombres de archivo
largos

Si, pero no muestra los

nombres de archivo largos

Muestra el formato de nombre del
archivo

Formato de DOS 8.3 (del
prefijo de nombre del archivo
se trunca automaticamente a
ocho caracteres, y del sufijo
a tres caracteres)

Por

ejemplo:.

"Escena de la orilla
en el Festival de la
Luna. DST" puede

ser

truncado

automaticamente a
"Qingming Shang~
1. DST"

Si soporta la visualizacion china
del nombre de archivo

Si

Si apoya las operaciones de los
subdirectorios

Si

Si existen restricciones en el
numero de capas de subdirectorios

Sin restriccion
tedricamente se
numerosas

alguna,
permiten

Numero de documentos apoyados
por un subdirectorio

400

10

Errores de lectura y escritura del
disco de U, o cambia el método de
funcionamiento del disco

Volver al menu de gestion de
disco o de la gestién del
patrén, vuelva a insertar el
disco de U.

11

El disco de U tiene multiples discos
l6gicos

Compatible

12

Formateo del disco de U

Compatible

13

Si  soporta la instalacion de
biblioteca de letras por el disco de
u

No
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No. Asuntos de operamon del disco de Especificaciones o métodos Notas
14 Si apoya el software actualizado Si
del disco de U
Si el nombre del archivo se
15 compatibiliza con los caracteres | Si, pero excepto"$"
especiales
Manual de operacion de maquina de bordado computarizada de cabezal simple BECS-185 207



=)

Apéndice 3 Lista de mensajes de error

Nota: Elimine los errores en la tabla y revise las partes correspondientes ejecutando solamente las

operaciones apropiadas. Para los modelos sin funcién de cifrado, no disponen de ninguno de los

siguientes items asociados con la contrasefia.

Caodigo del error

Contenido del error

Solucion

Descripcidn de errors del ordenador superior

01 Fallos en la operacion
02 Operacién anulada
03 Comunicacion anormal con el ordenador | Re-power
inferior
06 Sin establecer el origen del marco de | Ejecutar la operacion de "ajuste de
bordado la proteccion contra el corte de
energia del marco de bordado /
origen del marco de bordado "
07 Fallo en establecer el origen del marco de | Reajustar
bordado
08 Sin memoria del punto de origen del | Ejecutar la operacion de "conservar
bordado de patron el punto de origen del bordado de
patrén "
09 Sin configurar el rango de software del | Ejecutar la operacion de " configurar
marco de bordado la proteccién de software del marco
de bordado"
10 Error de contrasefia Introduzca la contrasefia correcta
11 No son las mismas las dos nuevas | Vuelva a introducir
contrasefias
12 El patrén de bordado no existe El patrén ha sido borrado
13 Ya existe el patron Después de Ila re-operacion o
re-power, vuelva a ejecutar o
14 No existe el patron desempefiar la re-operacion de
"ordenacion total de los patrones de
15 Fracaso en abrir el archivo de patrones memoria"
16 Error de formato de combinacion de los
patrones
17 Fracaso en abrir los medios de FLASH
18 Archivo de patrones ha sido creado
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Cadigo del error

Contenido del error

Solucion

19 Archivo de patrones esta lleno Elimine algunospatrones
20 Directorio de archivos de patrones es | Después de la re-operacion o
invalido re-power, vuelva a ejecutar o
desempefiar la re-operacion de
21 Medios de FLASH con la escritura de | "ordenacion total de los patrones de
Proteccién memoria"
22 No existe el archivo de patrén
23 Es invalido el nombre de archivo de
patrones
24 Archivo de patrén ha sido deteriorado Después de la re-operacion o
re-power, vuelva a ejecutar o
25 Fallo de lectura y escritura del archivo de | desempefiar la re-operacion de
patron "ordenacion total de los patrones de
memoria"
26 Sin abrir el archivo de patron
27 Error de lectura y escritura de los medios de
FLASH
28 El equipo no existe Reseated o re-power
29 El disco no existe
30 Formato de disco desconocido
31 Error en sectores del sistema de disco
32 Archivo no encontrado
33 No es un archivo
34 Archivo deteriorado
35 Disco con la escritura de Proteccion Apague los interruptores con la
escritura de Proteccion
36 Ruta incorrecta Elijala ruta correcta
37 El archivo ya existe Cambio de nombre
38 Directorio de patrones de memoria esta | Elimine algunos patrones
lleno
39 El espacio restante es insuficiente Elimine algunos patrones
40 Medios no estan abiertos Después de la re-operacién o
re-power, vuelva a ejecutar o
41 Errores en los datos del patron desempefiar la re-operacién de
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Cadigo del error

Contenido del error

Solucion

“ordenacion total de los patrones de

42 Formato del patréon desconocido o
memoria
43 No es unpatrén ordinario
44 No es unpatroncombinado
45 Un patronha estado funcionando en | Después de la re-operaciéon o
segundo plano, espere re-power, vuelva a ejecutar o
desempefiar la re-operacion de
46 No se puede eliminar el patron de bordado | “ordenacion total de los patrones de
memoria”
47 El numero de puntadas de aguja para dividir
el patron es demasiado
48 El nimero de puntadas de agujadel patrén
es demasiado
49 Error del patrén, o con un error de
comunicacion con el ordenador inferior
51 Error de lectura del patrén
52 Después de la confirmacion de bordado no | Elimine la confirmacion de bordado
se puede modificar el patron de bordado
53 Archivo de patrones es demasiado grande,
el sistema no puede manejar
54 Este tipo de disco no se puede formatear
55 El disco no admite esta operacion
56 Error en el dispositivo de disco
Descripcion de errors del ordenador inferior
ECO05 Lineas enganchadas no in situ
ECO7 Tiempo de espera de las |lineas
enganchadas
EC08 No se enciende la luz de confirmacion de | Patron del bordado confirmado
bordado para tirar la barra
ECO09 Retrocede al extremo y vuelve a tirar para
atras la barra
EC10 Retrocede al extremo y vuelve a tirar para
atras la barra
EC11 En la memoria no existe tal patrén Vuelva a seleccionar los patrones
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Cadigo del error

Contenido del error

Solucion

EC12

El aparcamiento no esta en su lugar

Gire manualmente la rueda de
mano del husillo a la posicion de
100 grados. Ajuste el parametro de
la "compensacion de posicion de
aparcamiento”.

EC13

El marco de bordado franquea el limite

Se ha establecido el parametro de
"configurar la  proteccion de
software del marco de bordado", y
durante el movimiento de éste ha
superado el rango establecido. Este
parametro puede ser liberado
segun las circunstancias.

EC14

Memoria de la tarjeta de control principal es
parcialmente perdida

EC16

Anomalias del motor paso a paso

1. Compruebe si el marco de
bordado esta mecanicamente
atascado. 2. Si presenta dafios el
motor del marco de bordado. 3. Sila
unidad de accionamiento del marco
de bordado esta danado.

EC17

Tiempo de espera del cambio de color

1. Compruebe si rotael motor de
cambio de color.

2. Si puede rotar, verifique si el
potencidmetro de cambio de color
sufre dafos o se desvia de eje del
motorde cambio de color.

EC18

Cambio semigiratorio anormal de color

1. Practigue la calibracién de
posicion de la aguja aplicando la
rueda de mano de cambio del color.

2. Verifique si el potenciometro de
cambio de color sufre dafos o se
desvia de eje del motor de cambio
de color.

EC19

Posicion anormal de la aguja

1. Practique la calibracién de
posicion de la aguja aplicando la
rueda de mano de cambio del color.

2. Verifique si el potenciometro de
cambio de color sufre dafios o se
desvia de eje del motor de cambio
de color.

EC20

Tiempo de espera del motor del husillo

1. Compruebe si rotael motor.

2. Si puede girar, revise si en el
optoacoplador de la placa del
sensor E923A pasa el bloqueo de
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Cadigo del error

Contenido del error

Solucion

aceite. 3. Compruebe si el conector
de codificadordel motor del husillo
se halla en conexiéon fiable con
E918X. 4. Compruebe si la unidad

de accionamiento E918 esta
dafiada.

EC21 Cambio del color franquea el limite Compruebe si el potenciémetro de
cambio de color esta danado ", y el
numero de puntadas del modelo" se
ha ajustado correctamente o no.

EC22 Reversion del motor de husillo Compruebe si el enchufe 14P de
codificador del motor de husillo esta
suelto o se encuentra dafado el
codificador

EC23 Temporalmente se permite el bordado

delante

EC24 Temporalmente no se permite volver

EC26 Lineas de corte no in situ Compruebe si hay las razones
mecanicas o en la posicion de
retorno de tijeras se detectan dafios
del sensor.

EC36 Lentejuelas en la posicion baja Levante el dispositivo para las
proximas operaciones a través de
mover el interruptor del dispositivo
de lentejuelas.

EC37 Error del interruptor de barra

EC38 Tiempo de espera del movimiento de cabeza

especial

EC41 El archivo no existe en la memoria Después de Ila re-operacién o
re-power, vuelva a ejecutar o
desempefiar la“ordenacion total de
los patrones de memoria”

EC42 Directorio de memoria esta lleno Elimine algunos patrones

EC43 La memoria esta llena Elimine algunos patrones

EC44 Tabla de asignacion de archivo incorrecta Después de Ila re-operacién o
re-power, vuelva a ejecutar o
desempefiar la“ordenacion total de
los patrones de memoria”

EC45 Directorio de archivos incorrecto Después de Ila re-operacion o
re-power, vuelva a ejecutar o
desempefiar la “ordenacion total de
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los patrones de memoria”
EC46 Sector fisico esta dafiado Sustituya los discos
EC95 Desconectado, pulse la tecla para continuar
EC101 Error de CRC de transmisién Re-power

Manual de operacion de maquina de bordado computarizada de cabezal simple BECS-185 213



! g
“nk ®

patrones de multi

Apéndice 4 Métodos de elaboraciéon de version de patrones de multi
lentejuelas especiales

1. Principio de versiéon especial de patrones de multi lentejuelas de la empresa Dahao de
Beijing

El sistema ordinario de fabricacién de patrones disefa los cddigos de lentejuelas en una aguja de
salto, sin embargo no puede distinguir entre una variedad de combinaciones de lentejuelas de la misma
posicion de aguja. Por ejemplo: no puede distinguir si los cédigos de lentejuelas de la misma posicion
de aguja pertenecen a las lentejuelas A o B. El principio de método de fabricar la version especial de
patrones de multi lentejuelas de la empresa Dahao de Beijing se aprovecha principalmente por afadir
algunos caédigos de lentejuelas vacios(agujas de salto vacio o agujas de salto con la longitud menor o
igual a 0,1imm) detras de los cddigos originales de lentejuelas (agujas de salto), indicando a qué
combinacién pertenecen estas lentejuelas y logrando bordar las laminaciones de multiples lentejuelas
en la misma posicion de la tela de bordado. Tales como, "A + C" significa las laminaciones formadas por
las lentejuelas Ay C.

Las normas especificas son como sigue:

El valor de las lentejuelas A es 1, que se representa con 1 codigo de lentejuela.

El valor de las lentejuelas B es 2, que se representa con 1 cédigo de lentejuela + 1 aguja de salto
vacio.

El valor de las lentejuelas A+B es 3, que se representa con 1 codigo de lentejuela + 2 agujas de
salto vacio.

El valor de las lentejuelas C es 4, que se representa con 1 codigo de lentejuela + 3 agujas de salto
vacio.

El valor de las lentejuelas A+C es 5, que se representa con 1 cddigo de lentejuela + 4 agujas de
salto vacio

El valor de las lentejuelas B+C es 6, que se representa con 1 codigo de lentejuela + 5 agujas de
salto vacio

El valor de las lentejuelas A+B+C es 7, que se representa con 1 cédigo de lentejuela + 6 agujas de
salto vacio

El valor de las lentejuelas D es 8, que se representa con 1 codigo de lentejuela + 7 agujas de salto

vacio
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El valor de las lentejuelas A+D es 9, que se representa con 1 cddigo de lentejuela + 8 agujas de
salto vacio

El valor de las lentejuelas B+D es 10, que se representa con 1 codigo de lentejuela + 9 agujas de
salto vacio

El valor de las lentejuelas A+B+D es 11, que se representa con 1 cédigo de lentejuela + 10 agujas
de salto vacio

El valor de las lentejuelas C+D es 12, que se representa con 1 cédigo de lentejuela + 11 agujas de
salto vacio

El valor de las lentejuelas A+C+D es 13, que se representa con 1 codigo de lentejuela + 12 agujas
de salto vacio

El valor de las lentejuelas B+C+D es 14, que se representa con 1 cddigo de lentejuela + 13 agujas
de salto vacio

El valor de las lentejuelas A+B+C+D es 15, que se representa con 1 codigo de lentejuela + 14
agujas de salto vacio

2. Elaboracion del patréon tematico de multi lentejuelas

Creando los patrones tematicos se permite una introducciondirecta y facil de varias lentejuelas y de
sus combinaciones, tales como: lentejuelas A, lentejuelas B,lentejuelas A + B, lentejuelas C, lentejuelas
A + C, lentejuelas B + C, lentejuelas A + B + C, lentejuelas D, lentejuelas A + D, lentejuelas B + D,
lentejuelas A + B + D, lentejuelasC + D, lentejuelas A +C + D, lentejuelas B + C + D, lentejuelas A+ B +
C + D y otras combinaciones.

Poniendo como ejemplo el patrén de lentejuelas B para ilustrar el proceso.

1) Abra cualquier software de fabricacion de patrones, primero ampliela version de patrones
vacia hasta un porcentaje determinado (para facilitar los pasos siguientes pon en el mismo lugar varias
lentejuelas), entrando en el "estado de lentejuelas”.

2) Ponga 1 lentejuela, como se muestra a continuacion.
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3) Debido a que el valor combinado de las lentejuelas B es 2, por lo que debe colocar 2
lentejuelas. Es decir, agregar 1 lentejuela sobre la base de la etapa anterior, como se muestra a

continuacion.

4) Continue afiadiendo otras uni agujas, como se muestra a continuacion.
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5) En este momento, se puede ver la " lista de puntadas" visualizando 2 lentejuelas, como se

muestra a continuacion.
6) Seleccione todas las agujas.

TEREEE - R
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lentejuelas especiales

7) Elabore los patrones tematicos y ponlos en el grupo JP, con el nombre de JP-B.

8) Introduzca dos puntos de referencia hasta que se termine.
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3. Cuando se utiliza las uni agujas para fabricar las multi lentejuelas, puede utilizar
"Puntada ->Patron Tematico -> Aplicaciones.” A continuacion, adopte "Puntada Manual” para

completar la entrada. Como se muestra a continuacion.
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4. Cuando se utiliza otros (como las curvas) para producir las multi lentejuelas, también
puede aplicar los patrones tematicos.

1) Haga clic en el botén de lentejuelas y entre en el "estado de lentejuelas" (Este paso es muy
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importante, si no la primera mitad de la curva tiene lentejuelas pero la segunda mitad no.). Introduzca la

curva, como se muestra a continuacion.

=] oy

2) Seleccione el objeto.

3) Establezca las "Propiedades del objeto", y seleccione los correspondientes patronestematicos.
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4) Complete la entrada de "multi-lentejuelas".
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5. Produccion de version de patrones alternativa de lentejuelas

La versién de patrones alternativa es para lograr el bordado alternativo de diferentes lentejuelas,
como la alternancia A1B1 ha conseguido los efectos de bordado: lentejuelas A, lentejuelas B,
lentejuelas A, lentejuelas B....

1) En primer lugar,produzca los patrones tematicos alternativos, como la alternanciaA1B1 a

continuacion:

2) Luego, utilice los anteriores patrones tematicos en la version de patrones, logrando la alternancia
de lentejuelas A1B1, como se muestra a continuacion.
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6. La biblioteca de patrones tematicos que debe establecer el maestro de fabricacién de
versiones

Los tamanios de las lentejuelas existentes son: 3mm, 4mm, 5mm, 6,75mm, 9mm. En la posicién de
aguja 1 se puede equipar un maximo de 4 dispositivos de alimentacion de hojas, que tienen en total 15
combinaciones de A, B, AB, C, AC, BC, ABC, D, AD, BD, ABD, CD, ACD, BCD, ABCD.

La biblioteca de patrones tematicos debe ser una combinacion entre los tamafios y combinaciones
de las lentejuelas arriba.

Si el dispositivo de lentejuelas de la maquina tiene los dos dispositivos de alimentacion de hojas A,
B, y alguna version de patrones utiliza respectivamente las lentejuelas de 3MM y 5MM, entonces la
biblioteca de patrones tematicos debe disponer de las bibliotecas de 3MM-A, 5MM-B, 5MM-AB.
Mientras que si las otra version de patrones esta utilizando las lentejuelas de 4MM y 6,75MM, la
biblioteca de patrones tematicos deberaposeer las bibliotecas de 4MM-A, 6,75MM-B, 6,75MM-AB.

Si el dispositivo de lentejuelas de la maquina tiene lostres dispositivos de alimentacion de hojas A,
B, C y alguna version de patrones utiliza respectivamente las lentejuelas de 3MM, 4 MM y 6,75MM,
entonces la biblioteca de patrones tematicos debe disponer de las bibliotecas de 3MM-A, 4MM-B,
4MM-AB, 6,75MM-C, 6,75MM-AC, 6,75MM-BC, 6,75MM-ABC. Mientras que si las otra version de
patrones esta utilizando las lentejuelas de 3MM, 6,75MM y 9MM, la biblioteca de patrones tematicos
deberaposeer las bibliotecas de 3MM-A, 6,75MM-B, 6,75MM-AB, 9-C, 9-AC, 9-BC, 9-ABC.

Y asi sucesivamente para la biblioteca de patrones tematicosde otras maquinas.

La biblioteca de patrones tematicoscon alternancia de lentejuelas debe ser una combinacién de las
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uni hojas o laminaciones. Tales como: las bibliotecas 3MM-A y 4MM-ABpueden alternar entre 3MM-A 'y
4MM-AB, con el fin de lograr el efecto de bordado: lentejuelas A, laminaciones AB, lentejuelas A,
laminaciones AB ....

7. \Version ordinaria de patrones de lentejuelas mejorada en laversion especial de patrones de
multi lentejuelas de la empresa Dahao de Beijing

Sobre la base del principio antes mencionado, queremos mejorar la versién ordinaria de patrones
de lentejuelas en la version especial de patrones de multi lentejuelas de la empresa Dahao de
Beijing,solamente insertamos algunas agujas de salto vacio después de "poner los coédigos de
lentejuelas” para cambiar los codigos de lentejuelas originales en los " cédigos de multi lentejuelas”.

1) Si el primer cédigo de lentejuelas en la version de patrones necesita transformarse enel codigo
de lentejuelas A + B, antes de todo localice la aguja (propiedad de la aguja: aguja de posicion baja).

2) Haga clic derecho dos veces sobre el "Botén de insertar aguja de salto", se insertaran dos

agujas de salto vacio detras del codigo original de lentejuelas, como se muestra a continuacion.
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3) En este momento, se puede ver la "Lista de puntadas", como se muestra a continuacion. El efecto

se consigue: la primera lentejuela resulta la laminacion A + B, y la segunda corresponde a la lentejuela
A.
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Cuando el disco de almacenamiento exporta el archivo Tajima DST, todo queda completado.

Manual de operacion de maquina de bordado computarizada de cabezal simple BECS-185 225



Tt

jquina de bordado

g

Apéndice 5 Funcién de conexién de red de la maquina de bordado

1. Método de produccion de los cables de red

1. Método de produccién de cables directos

Los dos extremos de alambres del par trenzadotienen quecoincidir el uno al otro, es decir, si el
primerpin de un extremo es de color verde, el del otro extremo también debe ser de alambre verde,
siendo el par trenzado asi producido llamado normalmente los "cables directos ".

El método de conexion especifica se muestra en la siguiente tabla:

Pin No. 1 2 3 4 5 6 7 8
Anaranjado Verde Azul Marron
Color del pin J Anaranjado Y1 Azul Y| Verde y Marron
y blanco blanco blanco blanco

Como se muestra a continuacion:

FIN 1 FIM 1

[ ] [ ]

" BN

Un extremo Otro extremo

Uso: a. Conecta el interruptor o HUB con el router;

b. Conecta el computador (incluyendo servidores y estaciones de trabajo) con el interruptor o HUB.

2. Método de produccién de cables de cruz

Métodos de conexion cruzada de 1-3 y 2-6. Aunque el par trenzado cuenta con 4 pares y 8 hebras
de cables, pero en realidad sdlo se utilizan en la red las 4 hebras de éstas, a saber, el pin 1, 2, 3y 6 de
la cabeza de cristal, que estan jugando el papel de envio y recepcion de sefiales. Estando sujetos los
alambres de estos cables cruzados a la siguiente regla de disposicion: el pin 1 en un extremo del cable
de red conectado al pin 3 en el otro extremo, y el pin 2 comunicado con el pin 6 al otro extremo,
coincidiendo entre si los otros pines. Los cables hechos aplicando esta regla de disposicion son

comunmente conocidos como los "cables cruzados".
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El método de conexion especifica se muestra en la siguiente tabla:
Pin No. 1 2 3 4 5 6 7 8
Pin No. del e>.(tremo 3 6 1 4 5 2 7 8
correspondiente
Verde Anaranjado Azul Marron
Color del pin y Verde J Azul Y Anaranjado y Marréon
y blanco blanco
blanco blanco

Como se muestra a continuacion:

FIM 1 FIM 1 I

[ ] [ ]

H B

Un extremo Otro extremo

Uso: a.Conexion entre los interruptores por medio de la interfaz UPLINKS

b. Conexién entre HUB y el interruptor

c. Conexion entre los HUB

d. Dos PC directamente conectados (conexién entre tarjetas de red);

e. Conexion entre la interfaz de router y otras interfaces del router;

f.  ADSL Modem de la interfaz Ethernet conectado a la interfaz de tarjeta de red de PC

2. Explicar los parametros de configuracion de red

1. Direccién MAC

En el proceso de transmision fisica subyacente de la red, se vale de la direccién fisica (MAC) para
identificar el host, asi que en una red debe mantenerse unica la direccion MAC, ya que si los dos
primeros digitos de la direccion MAC son distintos de cero, la consideran como una direccion MAC
ilegal algunos dispositivos de red, de este modo el dispositivo no se puede conectar a la red, asi, en la
configuracion debe asegurar que los dos primeros digitos de la direccion MAC se ajustan a cero.

2. Direccion IP

1) Significado de la direccion IP

La direccion IP también puede ser referida como la direccion de Internet o direccion Internet. Se
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utiliza para identificar de forma exclusiva la direccion légica del ordenador en Internet. Cada ordenador
en red se basa en la direccioén IP para identificarse. Lo cual es muy similar a nuestro nimero de teléfono
- encontrando el teléfono a través del numero de teléfono correspondiente, pueses unico el numero de
teléfono en todo el mundo. Lo mismo pasa con la direccion IP, necesariamente sera de la Unica
direccion en la misma red.

2) Expresion de la direccion IP

Los numeros enteros decimales separados por 4 puntos decimales componen una direccion IP.
Cada numero entero decimal en realidad esta compuesto de 8 digitos binarios. De modo que cada
numero tiene el valor maximo de 255, y el minimo de 0.

3) Estructura y clasificacion de IP

Estas cuatro partes de direccion IP se pueden dividir en dos partes, una, el nimero de red (utilizado
para identificar la red), y la otra, el nUmero del host (para identificar un host en particular en una red).
Las direcciones IP se dividen en las categorias A, B, C.

Direccién de categoria A, el primer grupo representa la red, y los posteriores tres grupos indican el
host.

Direccién de categoria B, el primer y segundo grupo representan la red, y los posteriores dos
grupos indican el host.

Direccion de categoria C, el primer, segundo y tercer grupo representan la red, y el ultimo indica el
host.

Los siguientes ejemplos explican el nimero de red y numero de host de la categoria C en la

siguiente figura
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192.168.2.0

1. 192.168.2.1
2, 192.168.2.2
3. 192.168.2.3
4. 192.168.2.4
192.168.1.0

1. 192.168.1.1 b8 —

2, 192.168.1.2

3. 192.168.1.3

192.168.1.4

G

Red Numero de red Numero de red
1 192.168.1 A
1 192.168.1 2
1 192.168.1 3
1 192.168.1 A4
2 192.168.2 A
2 192.168.2 2
2 192.168.2 3
2 192.168.2 4

3. Mascara de subred

Es para determinar cémo dividir el nimero de red y niumero de host de direcciones IP. Que es, en
una direccion IP se decide qué parte corresponde a la red y qué parte al anfitrion a través de una
mascara. Se ha prescrito uniformemente que el "1" representa la porciéon de la red, y "0" simboliza la
parte del host. En otras palabras, el ordenador no supiera en qué red se encuentra sin la direccion IP y
la mascara. Asi que la mascara es muy importante y debe estar configurada correctamente, de lo
contrario, se llegara a la direccion de red incorrecta, por lo que el mismo numero de red se acompana
de la misma mascara de subred.

4. Gateway

Se trata de la direccién IP del router que esta conectada con el host en la misma subred. Como se
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muestra a continuacion, en el supuesto de que estamos en la red 1, pero tenemos un paquete de datos
para enviar a las maquinas en la red 2, en eso este paquete debe darse primero al puerto del router
conectado con nosotros, como lo mostrado por el circulo rojo en la figura, luego se encarga de
transferirlo al host en la red 2. Eso es muy similar a la situacion cuando enviamos una carta, no
necesitamos enviar la carta personalmente, para confiarla solamente al cartero. A continuacion el
cartero la transmitira. Asi que, cuando el ordenador no esta en un mismo segmento, hay que tomar esto
configurado correctamente en la configuracién del equipo. De lo contrario, el ordenador no sabra

adénde enviar el paquete de datos.

192.168.2.0
192.168.2.1
192.168.2.2
192.168.2.3
192.168.2.4

Eall ol

192.168.1.0

192.168.1.1
192.168.1.2
192.168.1.3
192.168.1.4

[ |-

= B [ [

3. Varias maneras de creacion de redes
1. Un PC conecta la red directamente con la maquina de bordado
En este caso se necesita usar los cables cruzados para conectar el puerto de red del PC con el

puerto de red de la maquina de bordado.

Maquina PC

linea
cruzacda

Maquina del
bordado

2. Lamaquina PC y maquina de bordado se conectan a la red a través de un concentrador
Bajo esta manera de conexion de redes se requiere aplicar los cables directos para conectar la maquina

de PC o de bordado con el concentrador.
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Maquina F‘C‘ lmaquina BC ‘ ‘Maquma del Maquina del

bordados bordado+
A A & o A )
‘Concentrad |
?4—'
Y v Y Y
. Maquina del| Maquina del, Magquina del
Maquina F'C| '~ bordado- ‘ bordado« | | bordado-

3. Las dos redes en "2" se conectan a la red a través de un router

4. Configuracion de los parametros de red de la maquina de bordado

1. Direcciéon MAC de la maquina de bordado

Ajuste la direccion MAC de la tarjeta de red de la maquina de bordado. Esta direccion se utiliza para
identificar de forma unica la maquina de bordado, para las diferentes maquinas de bordado no se puede
ajustar el mismo valor,variando el rango para este parametro entre 000000000000 ~ OOFFFFFFFFFF.
2. Direccion IP del servidor

Este parametro se debe establecer en la direccion IP del PC instalado deEmbNetServer, cual direcciéon
se puede encontrar en la interfaz EmbNetServer.

Para la instalacion y el uso de EmbNetServer, vea las instrucciones pertinentes en el CD-ROM.

3. Numero de puerto del servidor

Este parametro se debe establecer enel nimero de puerto utilizado porEmbNetServer, cual nimero de
EmbNetServer se puede encontrar en la interfaz.

4. Direccion IP de la maquina de bordado

Consiste en la direccion de la maquina de bordado al establecer las redes con PC. No pudiendo
repetirse las direccionesde la maquina de bordado. Estas maquinas en la misma subred tienen que
configurar el mismo numero de red de PC, pero su niumero de host debe ser unico.

5. Mascara de subred

Se trata de la mascara de subred de la direccion IP de la maquina de bordado al establecer las redes
con PC. En la misma subred las maquinas de bordado tienen que contar con la mismamascara de
subred dePC.

6. Direccion de gateway

Si las maquinas de bordado en red se distribuyen en las dos subredes, debe definir la direccién de
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gateway, de lo contrario no lo sera necesario.
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Apéndice 6 Descripcion de la funcién de limite automatico del bordado
de prendas / bordado de sombreros

1. Principio de trabajo

La funcion de limite automatico de las maquinas de una sola cabeza toma como el origen el X-/ Y +
Limit optoacoplador, y determina el alcance de bordado de este tipo de marco de bordado a través de
establecer la distancia relativa entre el centro y origen del marco de bordado asi como el tamafio de
este marco (unidad: mm), en caso de exceder de este alcance el sistema de control eléctrico impondra
la proteccion automatica asegurandose de que las partes mecanicas no se someten a los dafios. En el
control eléctrico 185 hay preestablecidos 10 tipos diferentes del marco de bordado, incluyendo 9 tipos
de marco de bordado de prendas y 1 tipo de marco de bordado de sombreros, durante el uso el usuario
puede elegir a su antojo el tamafio real del marco de bordado.

2. Método de ajuste de limite automatico del marco de bordado de prendas

1. Configurar el origen de marco

A través del control eléctrico sobre la funcidon de "origen automatico del marco" se puede fijar el

origen del marco de bordado de la siguiente manera:

Gire la ultima pagina del menu, haga clic en la tecla de otras funciones
"menu de otras funciones."

; entrando enel
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nbreros

Cheque de Pardmetros de Bordado

Cheque de Informaciones Estadisticas

poner proteccién de marcoforigen

Recuperacidn de Eléctrica

Establezca Proteccion de |a Marca

ﬁ E I3 /English/. ..

administracién de autarizacién de maguina

informacién de maguina

Pruebas Relativas de Maquina

Update peripheral board Software

_

fecha y tiempo

Seleccione el "Ajuste de proteccion del marco de bordado desconectado / origen del marco de

bordado", y entre en la interfaz de ajuste de origen del marco de bordado:

%]

Cheque de Pardmetros de Bordado

%]

Cheque de Informaciones Estadisticas

poner proteccién de marcoforigen

-
Establecer el Punto Original

fisposicion automatica de origen de marg

poner el origen de marco manualmente

ol

Update petipheral board Software

fecha y tiempo
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Seleccione el "origen de marco de bordado automatico”, haga clic en "Confirmar". En este
momento el marco de bordado encontrara automaticamente la posicion de origen para determinar el
origen del marco. (Nota: Cuando el optoacoplador limiteesta dafiado se puede utilizar el "origen del

marco de bordado manual" para determinar el origen del marco.)

2. Configuracion de la posicién central y el tamano delmarco de bordado

o e
¥
¥

En la barra de menu, seleccione el boton "Configuracion de los parametros de la maquina",

para ingresar en la interfaz de configuracion de los "parametros relacionados del marco de bordado 1" o

los " parametros relacionados del marco de bordado 2":

3
CurvadAngulo de Marca F1/E2/220 Clothing Frame F 0/0/0/0
coe 08
Si Pasa la Marca Faso a Paso No Clothing Frame G Q/0A/0
BO3 G07
. o , 3 ‘
Velocidad Cuando de Movimiento de Rapidez 16 Clothing Frame H 040100
C15 08
. L 3 ‘
Welocidad de Movimiento Lento 12 Clothing Frame | /s
cig 09
: 3
Welocidad Pasando la Marca 10 Hat Frame J Sl ]
013 G10
; 2
Clothing Frame A Q/0i0 Frame Select Apagado
G01 G11
Clothing Frame B 0f0f0
G02
Clothing Frame G Y00
G0z
Clathing Frame D Sl
G04
Clothing Frame E 000
G0s

|

Los tipos del marco de bordado de prendas tienen cuatro parametros: "la posicion central en la

direccion X" se refiere a la distancia X en la direccion X del centro del marco de bordado — la distancia
del optoacoplador limite en la misma direccion, "la posicidon central en la direccion Y" se refiere a la
distancia Y en la direccion Y del centro del marco de bordado + la distancia del optoacoplador limite en
la misma direccién. El " tamafio del marco de bordado en la direccion X" se refiere al alcance del marco
de bordado en la direccion X; y el " tamafio del marco de bordado en la direccién Y" se refiere al alcance

del marco de bordado en la direccion Y.
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Tamario real W del marco de
bordado en la direccion ™

Tamafio real L del marco de
bordado en 15 direccion X+

El " tamafio del marco de bordado en la direccion X" y el " tamafo del marco de bordado en la
direccién Y " se pueden ajustar segun los diferentes marcos de bordado, pero en concreto
prevaleciendo la situacion real. Nota: Debido a que los marcos de prendas no suelen ser de la forma
rectangular, este parametro necesita configurarse de acuerdo con el alcance de bordado real. Como se

muestra en el siguiente esquema:

tamafioc del marco de
bordado en la direccion X«

marco  de
bordado

agujero de la
placa de aguja

tamanao del marco de
bardado en la direccion ¥

La posicion central en la direccion X /Y (X, Y) se da por medio de las mediciones y los calculos.
Como por ejemplo, "Marco de prendas del tipo A", el marco de bordado de prendas tipo A tiene el

tamafio de 550 x 375, y area de bordado de 430 x 260, por lo tanto L = 550, W = 375
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Ajuste a 0 la posicion central de X /Y del "marco de prendas del tipo A", y el tamafo del marco de X

/'Y establecida en 430/260 como el area real de bordado.

3 .
Clothing Frame A 0/0/430/260
01

Establezca "seleccion del marco de bordado " como "marco de prendas del tipo A". Y mueva el

marco de bordado hasta la posicion de las coordenadas (0, 0), es decir, la posiciéon de origen.

Mida la distancia B a partir del agujero de la placa de aguja hastael lado derecho y frontal del marco A.

i E w Y ' ;“_ . _'"""" /
" - I : [ I.'JI ! :. — . : -
.- :. b ; | i B A 4 =
\ 1 4 o [ 4 L "

“Posicion central en la direccion X” X =A—L / 2;

“Posicion central en la direccion Y'Y =W / 2—B;

Rellene X, Y en la posicién central en la direccion X /Y del marco de prendas del tipo A.
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Center ¥{mm)
<=1500, 15003
Center ¥i(mm)
<=1500, 1500
¥ Size(mm)
<=1500, 15005
7 Size (mm) (250
<=1500, 1500

3. Correcciodn del parametro

Debido a un error de medicién, pueden ser imprecisas las coordenadas calculadas, por lo tanto
tiene que medir si es igual la distancia desde el agujero de la placa de aguja hasta los cuatro lados del
marco de bordado, si se da una respuesta negativa es necesario ajustar la "posicién central en la
direccion X " y la " Posicion central en la direccion Y", para que el agujero de la placa de aguja

mantienela misma distancia con los cuatro lados del marco de bordado, como se muestra a ontinuacion.

Estado simétrico

En la actualidad en el control eléctrico hay preestablecidos 9 tipos de marco de bordado como " A/
B/C/D/E/F/G/H/I"para los clientes, cuando se necesita reemplazar el marco de bordado, basta
con elegir el correspondiente tipo de marco de bordado en"seleccion del marco de bordado"en el menu
"parametros del marco de bordado 2".

3. Método de ajuste de limite automatico del marco de bordado de sombreros

Dado que el marco de bordado de sombreros es redondo, por lo que su "posicion central en la
direccion X" no se puede calcular de acuerdo con el método del marco de bordado de prendas, sino lo
hace obedeciendo el siguiente método de medicion de la posicion central:

Establezca en Ninguno la "seleccién del marco de bordado".
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prendas / borda W,@
Frame Select No
Gl1

Mueva manualmente el marco de bordado para que el centro en la direccion X del marco de
bordado de sombreros esté alineado con el agujero de la placa de aguja. Y mida la distancia D a partir e
lados del marco de bordado hasta los bordes de soporte de riel en la direccién X.

Establezca en "0/0/0/0"el valor del " bordado de sombreros del tipo J" y luego seleccione "bordado
de sombreros del tipo J (0X0)" de "seleccion del marco de bordado", después de la confirmacion mueva

el marco de bordado a la posicion absoluta del origen.

Hat Frame J 0/0/0,/0
10
2

Frame Select Hat Frame J(ONO)
611

Después mida la distancia E a partir de los lados del marco de bordado hasta los bordes de soporte

de riel en la direcciéon X.
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"Posiciéon central en la direccion X "del marco de bordado de sombreros X = D—E.

or lo siguiente se calcula Y de la "posicion central en la direccién Y" del marco de bordado de

sombreros.

En la figura arriba C representa la distancia reservada, configurada por el cliente de acuerdo a sus
propios dispositivos, B indica el alcance de bordado de sombreros en la direccion Y.

“Posicién central en la direccion Y'Y =A—C—B / 2.

Rellene respectivamente en los parametros de"bordado de sombreros del tipo J" la "posicion
central en la direccion X"X y la "posicion central en la direccion Y" Y, asi como el alcance de bordado de
sombreros en la direccion X /Y.

Nota: la "posicion central en la direccion X" y la "posicion central en la direccién Y" pueden ser
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levemente ajustadas a fin de eliminar el error de medicion.

4. Cancelacion del limite automatico del bordado de prendas / bordado de sombreros

Establezca en "Ninguno" la "seleccién del marco de bordado" en la barra de menu de "parametros
del marco de bordado 2" para cancelar la funcién de limite automatico del bordado de prendas /
bordado de sombreros, mientras tanto la proteccién de software del marco de bordado plano fallara

subsecuentemente.

L

Frame Select Na
G11

5. Tamafios comunes del marco de bordado de prendas (unidad: mm)

Marco de bordado de prendas A: Marco de bordado de prendas B:
Tamarfio: 550x375 Tamarfio: 290x290

Area de bordado: 430x260 Area de bordado: 230x230
Marco de bordado de prendas C: Marco de bordado de prendas D:
Tamarnio: 200 Tamafio: 150

Area de bordado: 150 Area de bordado: 100
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Marco de bordado de prendas E: Marco de bordado de prendas F:
Tamafio: 120 Tamafio: 90
Area de bordado: 90 Area de bordado: 40
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